KURZANLEITUNG III'IIEII®

Norbar Torque Tools

PRO-TEST SERIES 2

ERSTE BENUTZUNG

SchlieRen Sie fur Netzbetrieb das Netzteil an.

Schalten Sie den TTT an der riickseitigen Platte ein.
Beobachten Sie, was auf der Anzeige dargestellt wird.
Drucken Sie fur eine relevante MeBmethode eine Taste.

Weitere Informationen Uber Betrieb und Anwendungen finden
Sie im Bedienerhandbuch fiir den Pro-Test (Teilenummer 34299).
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BETRIEBSARTEN

Mitlaufend Folgt dem Signal. M/\
. Halt das starkste Signal
Schlepnglger b bis zum Rucksetzen
Elektronische
durch den Benutzer.

Halt die 1. Signalspitze
wahrend einer
festgelegten Zeit, wird <+— >

dann zurlickgesetzt. AUTORESET HALTEZEIT

Knick & Uberrast

Teilenummer 34302 | Ausgabe 5 | Ubersetzung Der Originalanleitung (Deutsch)



http://www.norbar.com/

EINSTELLUNGEN

Um ins Setup-Menii zu gelangen, driicken Sie gleichzeitig die Tasten ‘EINHEIT’ und ‘DRUCKEN’ und lassen Sie
sie wieder los; fir die Dauer von zwei Sekunden wird ‘SOFTWARE VERSION NUMBER' angezeigt.

Sprache 11 Sprachen zur Auswahl.

Grenzwerte ISO 6789-1:2017 / NON ISO 6789-1:2017

Einheiten N.m, dN.m, cN.m, Ibf.ft, Ibf.in, ozf.in, ft.Ib, in.Ib, in.oz, kgf.m, kgf.cm, gf.m ,gf.cm
Serieller Port Paritét / Daten-Stopp bits / Baud rate / ....

Haltezeit fir Autoreset 1, 2, 3 oder 4 Sekunden

Empfindlichkeit fiir die HOCH (2,5% des Anzeigewerts) / MITTEL (5% DES Anzeigewerts) /

erste Spitze NIEDRIG (10% des Anzeigewerts)

Betriebsarten \ /X SCHLEPPZEIGER & ELEKTRONISCHE

v /X KNICK & UBERRAST

ANLEITUNG ZUR FEHLERSUCHE

1.

Bei eingeschalteter Netzspannung keine Anzeige.
Uberprufen, ob das Stromversorgungsmodul an der Riickseite des MeRwertgebergehéuses
ordnungsgemaf eingesteckt ist.

n der Betriebsart TRACK funktioniert die Nullung nicht.
MeRwertgeber tiberlastet. An Norbar einschicken.

Die Anzeigen in der Betriebsart ‘Erster Spitzenwert’ sind ungleichméaBig.
Die Empfindlichkeit fiir ‘Erster Spitzenwert’” herabsetzen.

Die gewiinschten Maf3einheiten lassen sich nicht auswahlen.

Bei der Wandlung von Mef3wertgeber-Standardeinheiten in die gewiinschten Einheiten ist eine Darstellung
mit den vorhandenen Stellen nicht méglich, die Wandlung ist also unzulassig.

Die gewtiinschten Einheiten sind nicht aktiviert.

Der Ausgang fir serielle Daten kommuniziert nicht mit anderen Ausristungen.
Uberpriifen Sie, ob das Steuerwort des Pro-Test mit dem der Datenausriistung ibereinstimmt.
Uberpriifen Sie, ob die Baudrate beim Pro-Test und bei der Datenausriistung gleich ist.

Siehe Handbuch.

Die Daten am seriellen Ausgang werden uberschrieben.
Mdoglicherweise benétigt der Drucker ein Signal ,Zeilenvorschub’ — aktivieren Sie es Uber die Menus SETUP
— SERIAL PORT.
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