REFERENSGUIDE III'IIEII®

Norbar Torque Tools

PRO-TEST SERIES 2

START

Kan anvéndas med laddaren ansluten till natuttaget.
SIa p& instrumentet via strombrytaren pa baksidan av instrument.
F6lj instruktionen p& skarmen. Valj relevant matmetod.

For vidare information om funktion och anvandning se Pro-Test
anvandarhandbok (Delnummer 34299).

KNAPPFUNKTIONER

Zero / Nollstall ) +
ZERO I Display Klick & Nock - Méalvarde +
A Scriv ut & -
RV Sparning - < Scriv ut / - Malvarde -
i 1 .
X Scriv ut
eo==m{ \/jsartavla & # 20% / 60% / 100%
Digital Enheter % ISO 6789-1:2017

FUNKTIONER

Hur det fungerar Visuell Presentation

Sparning Kontinuerlig signal. M/\
Visartavla & Haller Il<_var toppvqrdet tills
- operatéren aterstaller det
Digital till noll

Haller kvar forsta toppvéarde

' i installd tid, sedan \l
Klick & Nock terstalls instrumentet <+ >
automatiskt till noll. HALTID AUTO. NOLLST.
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INSTALLNINGAR

For att komma in i INSTALLNINGSMENY, tryck pa ‘ENHETER'’ och ‘SKRIV UT’ knapparna samtidigt. Slapp
darefter knapparna och texten MJUKVARUVERSION NUMMER kommer att synas pa skarmen under 2
sekunder.

Egenskaper Instéllningar

Sprak 11 olika sprak.

Granser 1ISO 6789-1:2017 / NON ISO 6789-1:2017

Enheter N.m, dN.m, cN.m, Ibf.ft, Ibf.in, ozf.in, ft.Ib, in.Ib, in.oz, kgf.m, kgf.cm, gf.m ,gf.cm
Seriell Port Paritet / Data-Stopp bitar / Baudhastighet / ....

Halltid auto. Nollst. 1/ 2/ 3/ 4 sekunder.

HOG (2.5% av avlast varde) / MELLAN (5% av avlast varde) / LAG (10% av
avlast varde).

N /X VISARTAVLA & DIGITAL
\ /X KLICK & NOCK

1:A Toppvarde. Kénslighet

Arbetssatt

PROBLEMSOKNINGSGUIDE

1. Ingen bild nar strommen &r paslagen.
Kontrollera att Stromférsérjningsmodulen ar korrekt inkopplad pa baksidan av méataren.

2. Nollstéllning fungerar inte i SPARNING menyn.
Givaren dverbelastad, sénds till Brandt International AB for reparation.

3. Matningarnai forsta toppvardesminnet ar inkonsekventa.
Stall ner kansligheten for forsta toppvérdet.

4. Onskade méttenheter gér inte att vélja.
Omvandling av matarens standard varden till begarda enheter kan inte visas inom displayens tillgéngliga
sifferomréde. Detta betyder att denna omvandling inte ar tillaten.
Begéarda enheter har inte gjorts aktiva.

5. Data kommunikationen via RS232C fungerar inte.
Kontrollera att instéllningarna i Pro-Test instrumentet stdmmer éverens med PC.
Kontrollera att Baud Rate dverensstdmmer mellan Pro-Test och PC (se handbok).

6. Inget mellanrum mellan utskrivna rader.
Printern justeras — tillganglig via meny SETUP — SERIAL PORT.
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