PNEUTORQUE®
SERIE PT 72 mm

500/1000/1500/2000
MOTOR PNEUMATICO COM CONTROLO REMOTO
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REFERENCIAS DESCRITAS NESTE MANUAL

Este manual descreve todas as ferramentas com controlo remoto da série PT 72 mm, incluindo as seguintes:

Dispositivo De
Referéncia Modelo P Binario Maximo
Accionamento

18031 PT 500 Remoto 500 N.m
18031.AUT PT 500 Remoto Auto de 2 velocidades
18030 PT 1000 Remoto
3/4” 1000 N.
18030.AUT PT 1000 Remoto Auto de 2 velocidades m
1 2 PT 1 R
803 000 Remoto . 1 1000 N.m
18032.AUT PT 1000 Remoto Auto de 2 velocidades
1 2 PT 1 R t
80029 500 Remoto . 1 1500 N.m
18029.AUT PT 1500 Remoto Auto de 2 velocidades
1 4 PT 2 R
803 000 Remoto . 1 2000 N.m
18034.AUT PT 2000 Remoto Auto de 2 velocidades

As ferramentas PT 72 mm estdo também disponiveis com um manipulo tipo pistola, consulte o manual do
operador com a referéncia 34309.



SEGURANCA

IMPORTANTE: NAO UTILIZE A FERRAMENTA ANTES DE LER ESTAS INSTRUQQES. ANAO
OBSERVANCIA DESTAS NORMAS PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS
OU DANOS NA FERRAMENTA.

Esta ferramenta destina-se a uma utilizagado com fixadores roscados. Nao é recomendado qualquer outro
tipo de utilizag&o.

E recomendada a utilizagdo de protecgdes para os ouvidos.

Nao utilize a ferramenta em ambientes altamente inflamaveis, uma vez que estas ferramentas possuem
massa lubrificante que pode causar o perigo de exploséo na presencga de oxigénio puro. Estas ferramentas
possuem igualmente componentes em liga de aluminio que podem causar o risco de explosao em
ambientes inflamaveis.

Esteja atento aos movimentos de ferramenta inesperados devido a forgas reactivas que podem causar
ferimentos. Uma falha do dispositivo de accionamento pode também causar um movimento inesperado da
ferramenta.

Isole a ferramenta de todas as fontes de alimentagdo antes de substituir ou ajustar o dispositivo de
accionamento ou a chave.

Existe o risco de esmagamento das maos entre a barra de reacgéo e a pega de trabalho.
Mantenha as maos afastadas da barra de reacgéo.
Mantenha as maos afastadas da extremidade da ferramenta.

Mantenha o vestuario largo, cabelo etc. afastados de qualquer pega rotativa da ferramenta.

Estas ferramentas necessitam de uma barra de reaccdo. Consulte a secgao sobre a Reaccgao de Binario.

Certiifique-se de que todos os tubos flexiveis estdo correctamente colocados antes de ligar o fornecimento
de ar principal. Este procedimento evita o risco de ferimentos causados pelo movimento dos tubos flexiveis
do ar.

Um movimento inesperado da ferramenta inserida pode causar uma situacao perigosa.

Utilize apenas chaves e adaptadores que estejam em boas condi¢cdes e que possam ser utilizados com
ferramentas eléctricas.

As chaves Pneutorque® sao ferramentas reversiveis, sem impacto, de aperto roscado com binario
controlado e devem ser sempre utilizadas com o seguinte:

e Fornecimento de ar seco e limpo com um fluxo minimo de 11 litros/seg (23 CFM).

e Unidade de Controlo de Lubrificacédo ou Filtro, Regulador similares e Unidade de Lubrificagdo com
Furo de 12 mm (1/2”).

e Chaves de impacto ou de alta qualidade.
e Braco de Reaccgéo.
e  Sistema de Controlo do Ar.

e Dispositivo de montagem da ferramenta.



INTRODUCAO

A série Pneutorque® 72 mm sao ferramentas eléctricas accionadas por ar, concebidas para a aplicagédo de
binario aos dispositivos de aperto roscados. As versdes com controlo remoto ndo possuem controlo de
direccao/bloqueio na ferramenta, mas estdo dependentes de um sistema de circuitos pneumaticos externos
para proporcionar esta funcéo. Esta opcao abre varias possibilidades de aplicagao para a Pneutorque®
desde a simples activagao de bloqueio num ambiente de trabalho em condi¢des perigosas até aos
sofisticados sistemas de binario multi-eixo e de bloqueio de angulo.

A par do sistema de circuitos pneumaticos externos, € necessario um regulador de pressao externo
(Unidade de controlo de lubrificagéo); isto permite que a pressao de ar seja regulada de modo a ser

determinado o binario de bloqueio necessario a partir do grafico fornecido. Existem modelos com
capacidades de binario entre 500 N.m e 2000 N.m.

Pecas Incluidas

Referéncia Descricao

180%** **** Pneutorque® remote
18290 Placa de Reacgéao
18298 Brago de Reacgao
26486 Freio de Fixagao da Placa de Reacgao
34310 Manual do Utilizador
34209 Grafico da pressao de ar

Acessorios

Referéncia Descrigcao

18349.006 Extensdo da Ponta de 6”
18349.009 Extenséo da Ponta de 9”
18349.012 Extensdo da Ponta de 12”
18349.015 Extenséo da Ponta de 15”
18349.018 Extensdo da Ponta de 18”
18221 Dispositivo de accionamento de ¥4”
18220 Dispositivo de accionamento de 1”
18292 Placa de Reaccéo de Lado Unico
18293 Placa de Reacgédo de Lado Duplo
28704 Silenciador
16074 Unidade de Controlo de Lubrificagao

Fkk Transdutor



CARACTERISTICAS E FUNCOES

Dispositivo De Accionamento Substituivel

Todas as ferramentas estao equipadas com um dispositivo de accionamento de 19 mm (3/4”) ou de 25 mm
(1”) que pode ser facilmente substituido.

Controlo No Sentido Dos Ponteiros Do Reldgio / Sentido Contrario Ao Dos
Ponteiros Do Reldgio

Capaz de desapertar e apertar fixadores roscados.

Compativel Com Produtos De Medigcao

Estao disponiveis transdutores de binario e codificadores de angulos para a maioria dos modelos. Estes
criam a base de sofisticados sistemas de controlo, oferecendo uma repeticao de até +/- 2%.

Duas Velocidades Automaticas (AUT)

As versdes de duas velocidades automaticas reduzem o tempo de funcionamento.

INSTRUCOES DE CONFIGURACAO

Reacc¢ao Do Binario

O braco de reaccao € utilizado para obter a forga de reaccao de binario (que é igual e em frente a ponta da
ferramenta) e pode ser utilizado para a montagem da ferramenta.

Freio —— 5

Brago de
Reacgéao
Embolo de
Placa de Bloqueio

Reaccéo \

IMAGEM 1 -
Reaccéo PT
500 — 2000
IMAGEM 2 — Opgéo de placa de
reaccgao de lado duplo

As ferramentas de controlo remoto sédo fornecidas com um brago de reac¢do como padrao (Imagem 1). Estéo
disponiveis outros tipos de brago de reac¢édo (como o braco de reac¢ao de lado duplo ilustrado na Imagem 2).

Monte a reacgdo com seguranga; certifique-se de que o émbolo de bloqueio esta encaixado correctamente
no Brago de Reacgédo. Coloque a ferramenta no brago de reacgéo e encaixe o freio para a fixar. Quando a
Pneutorque® esta em funcionamento, o brago de reacgao roda na direc¢ao oposta ao dispositivo de
accionamento de saida e tem de ser fixa firmemente.



E de extrema importancia que a barra de reaccdo assente correctamente contra um objecto sélido ou contra
a superficie adjacente ao fixador a ser apertado. A area de contacto tem de ser dentro da area sombreada
na imagem 3, devendo ser a maior area de contacto possivel.

Chave de
Comprimento Padrao

Chave de
Comprimento Extra

A Reaccéao do Binario deve ser

/omada apenas nas areas sombreadas

IMAGEM 3 - Efeito das chaves compridas

AVISO: TENHA CUIDADO PARA GARANTIR QUE O BRAGO DE REACGAO E APENAS
UTILIZADO COM OS LIMITES INDICADOS NA IMAGEM 3.

Para aplicagcbes especiais ou onde seja necessario utilizar chaves mais compridas, o brago padréo pode ser
aumentado mas apenas dentro dos limites apresentados na Imagem 3.

AVISO: A NAO OBSERVANCIA DESTES LIMITES APRESENTADOS NA IMAGEM 3
QUANDO SUBSTITUIR OS BRACOS DE REACCAO PADRAO PODE RESULTAR
EM DESGASTE PREMATURO OU DANOS NA FERRAMENTA.

As extensdes do dispositivo de accionamento padrdo NAO DEVEM ser utilizadas, uma vez que pode causar
danos graves a unidade de saida da ferramenta. Uma gama de extensbes de ponta esta disponivel para
aplicagbes cujo acesso seja restrito. Estas foram concebidas para suportar o accionamento final correctamente.

Quando Pneutorque® esta em funcionamento, o brago de reac¢éo roda na direc¢ao oposta ao dispositivo de
accionamento de saida e deve assentar correctamente contra um objecto sélido ou superficie proxima do
parafuso que ira ser apertado. (Consulte a Imagem 4).

AVISO: MANTENHA SEMPRE AS MAOS AFASTADAS DO BRAGO DE REACQAO
QUANDO A FERRAMENTA ESTIVER A SER UTILIZADA OU PODERA HAVER
O RISCO DE LESOES GRAVES.

Ponto de Reaccgao

No Sentido Dos No Sentido Contrario Ao
Ponteiros Do Reldgio IMAGEM 4 Dos Ponteiros Do reldgio



Sistemas De Controlo Da Ferramenta

O motor pneumatico com controlo remoto exige um sistema pneumatico externo (ndo fornecido) para ligar /
desligar a ferramenta e proporcionar um controlo no sentido dos ponteiros do relégio / sentido contrario aos dos
ponteiros do relogio. A direcgdo da rotagdo da ferramenta é determinada através da pressurizagéo das portas de
entrada de ar no sentido dos ponteiros do reldgio ou no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio.

E necessaria uma Unidade de Controlo de Lubrificagdo (Referéncia 16074 — n&o fornecida) para lubrificar o ar e
controlar a pressao de ar de modo a ser aplicado o binario correcto. Verifique o nivel de éleo na Unidade de
Controlo de Lubrificagao e encha até ao nivel correcto, conforme necessario. (Consulte a seccao MANUTENCAO).

Certifique-se de que todos os tubos flexiveis estdo limpos antes das ligagdes. Os tubos flexiveis de fornecimento
de ar e valvulas de controlo tém de ter um furo de 12mm (1/2”) e o tubo flexivel do fornecimento ao sistema de
controlo ndo pode ser mais longo do que 5 metros ou o desempenho das ferramentas podera ser prejudicado. Se
o tubo flexivel tiver um comprimento superior a 5 metros, tem de ser utilizado um furo de 3/4”.

Na Imagem 5 e na Imagem 6 sao ilustrados exemplos de circuitos de controlo pneumatico.

No Sentido dos No Sentido Contrario ao
Ponteiros do Relégio dos Ponteiros do Reldgio
\H \I\F Valvula de retorno de mola piloto BSP 1/8” de ar tipica.
[ }\/2 posi¢des, 4 portas, com capacidade para fluxo de 19 I/s,
s s ' ¢ Valvula de retorno de mola BSP 1/2” de piloto de
Unidade de Control : . ar tipica.
nidade de Lontrolo i 2 posicdes, 3 portas, com capacidade para fluxo

de Lubrificacao

de 19 /s,

;
[
L

7

Unidade de Controlo
de Lubrificagao

Motor Remoto Norbar

Valvula de retorno de mola BSP 1/2” de piloto de ar tipica.
2 posicdes, 3 portas, com capacidade para fluxo de 19 I/s,

IMAGEM 5 — Exemplo do Circuito Pneumatico

Valvula de retorno de mola piloto BSP 1/2” de ar/eléctrica tipica.
3 posigdes, 5 portas, com capacidade para fluxo de 19 I/s,

/

Unidade de Controlo

de Lubrificagdo Motor Remoto Norbar

IMAGEM 6 — Exemplo do Circuito Pneumatico

AVISO: PARA EVITAR O MOVIMENTO DOS TUBOS FLEXIVEIS DE AR, EFECTUE TODAS
AS LIGAGOES A FERRAMENTA ANTES DE LIGAR O FORNECIMENTO DE AR.



Portas De Entrada

As portas de entrada estao localizadas na parte traseira da ferramenta, cobertas com tampdes de protecgéo
em plastico (referéncia 16199). Ligue o fornecimento no sentido dos ponteiros do relégio e no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio as fichas BSP 1/2", como ilustrado na Imagem 7. Estao localizadas sob a
ferramenta portas de entrada alternativas; para utilizar estas portas, troque os parafusos de alimentagéo das
portas de fornecimento alternativas pelas fichas macho/macho BSP 1/2" das portas de entrada traseiras.

Portas de entrada

de 1/2’BSP
No Sentido / . ..
. No Sentido Contrario ao
dos Ponteiros dos Pontei do Rel6ai
do Relégio l os Ponteiros do Reldgio
No Sentido Contrario
ao dos Ponteiros do
Reldgio
<A \

Portas de entrada

/ alternativas

No Sentido

dos Ponteiros
do Reldgio
Vista a partir da
seta de direcgao A

Silenciador da
porta de saida
BSP de 3/4"

<— Adaptador de Reaccao
Freio ——

IMAGEM 7 — Caracteristicas da Ferramenta

Porta De Descarga

A porta de descarga, localizada sob a ferramenta, € comum a ambas as portas de entrada. Se necessario,
pode ser ligado um tubo flexivel de descarga, reduzindo assim o nivel de pressao do ruido. O tamanho do
tubo flexivel de descarga nao pode ser inferior a 19 mm (3/4”) ou o desempenho da ferramenta sera

prejudicado.

SUGESTAO: Tal como acontece com qualquer ferramenta pneumatica, existe uma mistura fina de
6leo no ar de descarga. Certifique-se de que o ar de descarga nao representa perigo.



Definicao De Binario Para Aperto Do Fixador

Todas as ferramentas Pneutorque® sao fornecidas com um Grafico de Presséo de Ar que relaciona a saida
de binario com a pressao de ar. Defina a saida de binario do seguinte modo:

1. Certifique-se de que o sistema de controlo esta definido para a rotagdo necessaria.

2. Estabelega a pressao de ar necessaria através do Grafico de Pressao de Ar.

3. Com a ferramenta a funcionar, ajuste o regulador de pressao de ar até ser indicada a pressao correcta
no indicador.

IMPORTANTE: A FERRAMENTA DEVE ENCONTRAR-SE EM FUNCIONAMENTO LIVRE DURANTE A
REGULACAO DA PRESSAO DE AR PARA SE OBTER A DEFINICAO CORRECTA.

ENQUANTO A FERRAMENTA SE ENCONTRA EM FUNCIONAMENTO LIVRE,
VERIFIQUE SE A UNIDADE DE CONTROLO DE LUBRIFICACAO ESTA A
FORNECER APROXIMADAMENTE SEIS GOTAS DE OLEO POR MINUTO.

Definicao De Binario Para Desapertar O Fixador

1. Certifique-se de que o sistema de controlo esta definido para a rotacdo necessaria.
2. Estabeleca a pressado de ar maxima através do Grafico de Pressado de Ar ou da etiqueta da ferramenta.
3. Ajuste o regulador de pressao até obter a pressdo correcta.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MA),(IMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.

AVISO: AO ALTERAR A I?RESSAO DE AR PRINCIPAL APQS DEFINIR O REGULADOR
DE PRESSAO IRA MODIFICAR O VALOR DE BINARIO DE BLOQUEIO.



INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

AVISO: MANTENHA AS MAOS AFASTADAS DO BRAGO DE REACGAO E DA CHAVE
DE ACCIONAMENTO.

AVISO: DURANTE A SUA UTILIZAGAO, A FERRAMENTA DEVE TER SEMPRE ALGUM
TIPO DE APOIO, DE FORMA A EVITAR O SEU DESBLOQUEIO INESPERADO
EM CASO DE AVARIA DO FIXADOR OU COMPONENTE.

AVISO: AO ALTERAR A I?RESSAO DE AR PRINCIPAL AR(')S DEFINIR O REGULADOR
DE PRESSAO IRA MODIFICAR O VALOR DE BINARIO DE BLOQUEIO.

Apertar

1. Aplique a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto na Pneutorque®.
2. Certifique-se de que o sistema externo de controlo esta definido correctamente.

3. Coloque a ferramenta no fixador. Coloque o brago de reacgéo junto ao ponto de reacgao.

4. Inicie a ferramenta e permita que esta aperte de modo continuo o fixador.
Apenas sera aplicado binario total quando o motor bloquear.

5. Pare a ferramenta e retire-a do fixador.

Desapertar

1. Aplique a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto na Pneutorque®.
2. Certifique-se de que o sistema externo de controlo esta definido correctamente.

3. Coloque a ferramenta no fixador. Coloque o brago de reacgéo junto ao ponto de reacgao.
4. Inicie a ferramenta para soltar o fixador.

SUGESTAO: Se nio for possivel soltar o fixador, aumente a pressio de ar na ferramenta. Nao
exceda a pressao de ar maxima.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MAXIMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.

5. Retire a ferramenta do fixador.



MANUTENCAO

Para manter um desempenho e seguranga excelentes, é necessario efectuar uma manutengéo regular. A
Unica manutencao que deve ser efectuada pelo utilizador € a substituicido dos dispositivos de accionamento
e do silenciador. Qualquer outra manutengao ou reparagao deve ser efectuada pela Norbar ou por um
técnico aprovado pela Norbar. Os intervalos entre a manutengao estdo dependentes do tipo de utilizacao
das ferramentas e do ambiente em que estao a ser utilizadas. O intervalo maximo recomendado para
manutencgéao e recalibragem é de 12 meses.

SUGESTAO: Operagdes que o utilizador pode efectuar para reduzir a manutengio necessaria:

1. Utilize a ferramenta num ambiente limpo.

2. Utilize um compressor de ar com um desumidificador.

3. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagdo tem 6leo hidraulico
suficiente.

4. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagao fornece 6leo hidraulico
a taxa correcta.

5. Certifique-se de que é efectuada a manutengao regular a Unidade de Controlo de
Lubrificagao, consulte o manual do produto.

6. Mantenha a reacgao de binario correcta.

Lubrificagdo Do Ar

Adicione 6leo hidraulico Shell Tellus S2M 32 ou um equivalente de boa qualidade a Unidade de Controlo de
Lubrificagao.

Para verificar o consumo de 6leo, accione a ferramenta continuamente e verifique se a unidade de controlo
da lubrificagéo esta a fornecer aproximadamente seis gotas de 6leo por minuto.

Caixa De Direccao

Sob condigdes de funcionamento normal ndo é necessario lubrificar novamente a caixa de direcgdo. A caixa
de direcgao contém lubrificante Shell Gadus S2 V220 ou um equivalente de boa qualidade.

Silenciador

O silenciador (referéncia 28704) tem de ser substituido a cada 12 meses. Isto deve ser realizado mais
frequentemente se a ferramenta for utilizada muitas vezes ou se os ambientes estiverem sujos.
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Dispositivo De Accionamento

Para evitar danos internos (devido especialmente a sobrecarga de
binario), o dispositivo de accionamento de saida foi concebido para
ceder em primeiro lugar. Isto evita danos internos graves e permite
retirar facilmente o dispositivo.

O dispositivo de accionamento pode ser substituido por um dispositivo
de accionamento de 3/4” (referéncia 18221) ou por um dispositivo de
accionamento de 1” (referéncia 18220). E fornecido um novo parafuso
de fixagao (referéncia 25352.45) com o dispositivo.

Para substituir o dispositivo de accionamento:

IMAGEM 8 — Substituigao do
Utilize uma chave sextavada de 4mm para remover o parafuso. Dispositivo de Accionamento
Retire o dispositivo de accionamento.
Encaixe o novo dispositivo de accionamento.
Coloque o novo parafuso e aperte a 8 N.m - 9 N.m.

Pob-~

SUGESTAO: Se o dispositivo partir, pode ser necessario utilizar um alicate para retirar as pecas
partidas.

Limpeza

Mantenha a ferramenta limpa para uma maior seguranga. Nao utilize abrasivos ou produtos de limpeza com
solventes.

Eliminacao
Consideragdes sobre a reciclagem:

S Componente | Maeral

Corpo da ferramenta Estrutura em aluminio com acabamento em epoxi.
Anel Liga de ago com acabamento em placa de niquel.
Placa de reacgéao Liga de ago com acabamento em p6 de epoxi.
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ESPECIFICACOES

Blnarlo
Modelo IERTEi DO Dimensdes (mm)
Accmnamento

90Nm 500Nm

PT 500 Remoto (66 Ib.f.ft) (370 Ib-f.ft) 3/4" 290.2 x 72 de largura x 111
PT 500 Remolo Auto de 2 (fgg I'E')'th) (238 I’;‘)'th) 3/4 362.2 x 72 de largura x 111
PT 1000 Remoto (]28 I'E')'th) (1704000&'_;?) 3/4 290.2 x 72 de largura x 111
= 100%;32?;;3 eAS”t° ez ééﬁ I'E')'th) (12‘000“':'{_;?) 3/4 362.2 x 72 de largura x 111
PT 1000 Remoto (]28 I'E')'th) (1704000&'_;?) 1" 290.2 x 72 de largura x 111
PT 1000 Remoto Auto de 2 (ggg I’;‘)%Tt) (17%000|be'_][?) 1" 362.2 x 72 de largura x 111
PT 1500 Remoto (328 I'm;) (1‘;3?8 I’;‘){E) 1" 290.2 x 72 de largura x 111
PT 1500 Remoto Auto de 2 (ggg E%Tt) (}??8 E%Tt) 1" 362.2 x 72 de largura x 111
PT 2000 Remoto (ggg I'm;) (fggg I’;‘){E) 1" 290.2 x 72 de largura x 111
PTI Rz TOENA JOONI s e
Repeticao: 1 5% (até = 2 % com controlo do transdutor de binario no sistema).
Fornecimento de ar: Pressdo maxima 6,0 bar (Para capacidade de binario maxima).

Consumo de ar 11 litros por seg. (I/s) [23 CFM].

Velocidade Da Ferramenta
Taxa De Velocidade (Funcionamento livre a

Modelo pressdo de ar maxima)

Alta Baixa Alta Baixa
Velocidade | Velocidade Velocidade Velocidade

PT 500 Remoto

PT 500 Remoto Auto de 2 velocidades 29.752:1 162.284:1 170 rot/min 35 rot/min
PT 1000 Remoto . .
PT 1000 Remoto Auto de 2 velocidades 66.292:1 361.590:1 75 rot/min 15 rot/min
PT 1000 Remoto . )
PT 1000 Remoto Auto de 2 velocidades 66.292:1 361.590:1 75 rot/min 15 rot/min
PT 1500 Remoto . .
PT 1500 Remoto Auto de 2 velocidades 115.508:1 630.044:1 45 rot/min 9 rot/min
PT 2000 Remoto
PT 2000 Remoto Auto de 2 velocidades 162.284:1 885.185:1 30 rot/min 6 rot/min
Lubrificagcdo Recomendada: Shell Tellus S2M 32 para a Unidade de Controlo de Lubrificagao.
Intervalo de Temperatura: 0°C a +50°C (em funcionamento). -20°C a +60°C (parado).

Humidade Maxima de Funcionamento: 85 % de Humidade Relativa @30°C.
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Peso Da Ferramenta | _Peso D Reaceo

PT 500 — 2000 Remoto 6.4 kg (14.1 1b) 1.7 kg (3.8 Ib)
PT 500 — 2000 Remoto Auto de 2 velocidades 8.7 kg (19.2 Ib) 1.7 kg (3.8 Ib)
Nivel de Pressao do Som: 81 dBA de pressao sonora peso A medida a um equivalente continuo 1m.

Ensaio efectuado de acordo com BS ISO 3744: 1994 Acustica —
Determinagao do nivel de poténcia sonora através de meios de presséao
sonora — Método pratico em campo livre e sobre um plano reflector.
Ensaio efectuado em condi¢gdes de funcionamento livre com uma pressao
de fornecimento de 6.0 bar.

Ambiente: Utilizagao em interiores e exteriores em condi¢cdes secas com um
ambiente de iluminag&o industrial.

Devido a introducéo de melhorias continua, todas as especificacdes estédo sujeitas a alteracdo sem aviso
prévio.

NOTA: Se o equipamento for utilizado de outra forma que ndo a especificada pelo fabricante, a
proteccgao fornecida pelo equipamento pode ser prejudicada.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A informagé&o seguinte serve apenas como guia; para avarias mais complexas, contacte o distribuidor
Norbar mais proximo ou a Norbar directamente.

Problema Solugées Possiveis

Verifique se o fornecimento de ar esta ligado e a funcionar.
Verifique a pressao da definigdo de ar (pelo menos 1 bar).
A ponta da ferramenta ndo roda quando  Verifique a definigdo correcta do sistema de controlo.
o sistema de controlo é operado. Dispositivo de accionamento de saida partido, é necessario
efectuar a sua substituigao.
Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico danificados.

Dispositivo de accionamento partido. Consulte a secgdo de manutengao para efectuar a substituigao.
A ferramenta nao atingiu o binario, aumente a pressao de ar.
A ferramenta nao bloqueia. Fixador partido ou rosca moida.

Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico danificados.

GLOSSARIO DE TERMOS

Grafico da pressao de ar Grafico que indica a definicdo da presséo de ar para um determinado binario.

AUT Duas velocidades automaticas.

CFM Pés Cubicos por Minuto, uma medida do fluxo de ar.

BSP "British Standard Pipe", um tamanho de rosca.

Unidade de Controlo de Unidade que permite a filtragéo e lubrificacéo, além da regulagéo da pressao.
Lubrificagéo N&o fornecida com a ferramenta.

Pneutorque® Nome do produto.

Brago de Reacgéao Dispositivo que permite cancelar o binario aplicado.
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Beaumont Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 1XJ

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS PTY LTD

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS (NZ) LTD
B3/269A Mt Smart Road

Onehunga, Auckland 1061

NEW ZEALAND

Tel + 64 9579 8653

Email nz@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS PTELTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email singapore@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
E Building—5F, no. 1618 Yishan Road,

Minhang District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,

Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com



