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REFERENCIAS DESCRITAS NESTE MANUAL

Este manual descreve a configuragado e a utilizagdo das ferramentas de bloqueio PneuTorque® PTM &

PTME Norbar.

18100.F06 PTM-52-500-F Apenas para a frente (Np §entldo dos
ponteiros do reldgio). 500 N'm
18100.B06 PTM-52-500-B Bidireccional.
18101.F06 PTM-52-800-F Apenas para a frente (Np §ent|do dos
ponteiros do reldgio). 800 N'm
18101.B06 PTM-52-800-B Bidireccional.
Apenas para a frente (No sentido dos
18102.F06 PTM-72-1000-F ponteiros do relégio). 1000 N-m
18102.B06 PTM-72-1000-B Bidireccional.
18103.F08 PTM-72-1350-F Apenas para a frente (Np §ent|do dos
ponteiros do reldgio). 1350 N'm
18103.B08 PTM-72-1350-B Bidireccional.
Apenas para a frente (No sentido dos
181456.F08 PTM-68-2000-F ponteiros do relégio). 2000 N-m
181456.B08  PTM-68-2000-B Bidireccional.
180296 F08 PTM-80-2700-F Apenas para a frente (Np §entldo dos
ponteiros do reldgio). 2700 N-m
180296.B08  PTM-80-2700-B Bidireccional.
18159.F08 PTM-92-4000-F Apenas para a frente (Np §ent|do dos
ponteiros do reldgio).
18159.B08 PTM-92-4000-B Bidireccional.
Apenas para a frente (No sentido dos 4000 N'm
18159.F12 PTM-92-4000-F ponteiros do relégio).
18159.B12 PTM-92-4000-B Bidireccional.
18108.F12 PTM-119-4500-F Apenas para a frente (Np §ent|do dos
ponteiros do reldgio). 4500 N-m
18108.B12  PTM-119-4500-B Bidireccional.
Apenas para a frente (No sentido dos
18109.F12 PTM-119-6000-F ponteiros do relégio). 6000 N-m
18109.B12  PTM-119-6000-B Bidireccional.
18140.F06 PTME-72-1000-F Apenas para a frente (Np §ent|do dos
ponteiros do reldgio). 1000 N-m
18140.B06 = PTME-72-1000-B Bidireccional.
18141 F08 PTME-72-2000-F Apenas para a frente (Np §ent|do dos
ponteiros do reldgio). 2000 N'm
18141.B08 PTME-72-2000-B Bidireccional.

NOTA: Os principais modelos PTM e PTME estéo listados em cima. Sao também descritas outras

ferramentas de bloqueio PTM e PTME com pequenas alteragoes.



Descrigao Das Opcgoes:

Opgao De Referéncia

e B Apenas para a frente (No sentido dos ponteiros do reldgio).
S Bidireccional (No S’e_ntido dos Pontejros do ReI’c’Jg.io e no Sentido
Contrério ao dos Ponteiros do Reldgio).
Freex *06 Dispositivo de accionamento A/F de 3/4”.
TR *08 Dispositivo de accionamento A/F de 17.
FRRRx 12 Dispositivo de accionamento A/F de 1 1/2”.
Free B**.DTM PneuTorque® com Mdédulo Acionador Duplo
e B**.RA PneuTorque® com caixa de engrenagens de angulo reto
PTM-xx-xxx_> PneuTorque® Twin Motor
PTME-**-x***_x Extenséo de ponta fixa da PneuTorque® Twin Motor.
PTM*-52-%***_* Caixa de direcgdo com 52mm de diametro.
PTM*-68-****-* Caixa de direccao com 68mm de diametro.
PTM*-72-****-* Caixa de direcgao com 72mm de diametro.
PTM*-80-****-* Caixa de direcgao com 80mm de diametro.
PTM*-Q2-****_* Caixa de direcgdo com 92mm de diametro.
PTM*-119-****-* Caixa de direcgdo com 119mm de didametro.
PTM*-**-1000-* Binario maximo em N-m.

SEGURANCA

IMPORTANTE: ESTE MANUAL DO OPERADOR DEVE SER GUARDADO PARA REFERENCIA FUTURA.

Regras gerais de segurancga:

e Para os diversos riscos, leia e entenda as instru¢des de seguranca antes de instalar, operar, reparar,
manter, trocar acessorios ou trabalhar perto da ferramenta elétrica para montagem de fixadores
roscados. Se ndo o fizer, isso pode resultar em lesdes corporais graves.

e Apenas os operadores qualificados e treinados devem instalar, ajustar ou utilizar a ferramenta elétrica
para montagem de fixadores roscados.

¢ Nao modificar esta ferramenta elétrica. As modificagdes podem reduzir a eficacia das medidas de
seguranga e aumentar os riscos para o operador.

e Nao deite fora as instrugdes de seguranga; dé-as ao operador.
o Na&o utilize a ferramenta elétrica para montagem de fixadores roscados se estiver danificada.
e As ferramentas devem ser inspecionadas periodicamente para verificar se as classificagbes e

marcagdes necessarias na ferramenta estéo legiveis. O utilizador deve contactar o fabricante para
obter etiquetas de marcagao de substituicdo, quando necessario.

Riscos de projecao:

e Uma falha na pecga de trabalho, acessorios ou mesmo na prépria ferramenta pode gerar projéteis de
alta velocidade.

e Use sempre protecdo ocular resistente a impactos durante a operagao da ferramenta. O grau de
protecao necessario deve ser avaliado em cada utilizagao.

e  Certifique-se de que a pega de trabalho esta bem presa.



Riscos de emaranhamento:

Os riscos de emaranhamento podem resultar em asfixia, corte e/ou laceragdes se as roupas soltas,
joias, luvas, cabelos ou luvas néo estiverem afastadas da ferramenta e dos acessoérios.

As luvas impréprias podem ficar emaranhadas com a movimentagao giratéria, provocando a quebra ou
corte dos dedos.

As tomadas da unidade rotativa e as extensdes da unidade podem enredar facilmente luvas revestidas
a borracha ou reforgcadas com metal.

N&o usar luvas largas ou luvas com dedos cortados ou desgastados.
Nao agarrar a unidade, a tomada ou a extensao da unidade.

Manter as maos longe das unidades rotativas.

Riscos no funcionamento:

O uso da ferramenta pode expor as maos do operador a perigos incluindo esmagamento, impactos,
cortes, abrasdes e calor. Usar luvas adequadas para proteger as maos.

Estas ferramentas requerem a utilizagdo de uma reagdo adequada que apresenta um risco de
esmagamento. Certifique-se de que segue as instrugdes de instalagdo contidas neste manual.

Os operadores e o pessoal da manutencdo devem estar fisicamente aptos a manusear o volume, o
peso e a poténcia da ferramenta.

Segure a ferramenta corretamente; esteja preparado para neutralizar movimentos normais ou
repentinos e tenha ambas as méos disponiveis.

Manter o corpo bem equilibrado e os pés firmes.
Soltar o acionador em caso de interrup¢ao no fornecimento de energia.
Usar apenas lubrificantes recomendados pelo fabricante.

N&o usar em espacgos confinados e ter cuidado com o perigo de esmagar as maos entre a ferramenta e
a peca de trabalho.

Riscos de movimentos repetitivos:

Ao usar uma ferramenta elétrica para parafusos roscados, o operador pode sentir desconforto nas
maos, bragos, ombros, pescogo ou noutras partes do corpo.

Ao utilizar uma ferramenta elétrica para montagem de parafusos roscados, o operador deve adotar
uma postura confortavel, mantendo uma posigéo segura e evitando posturas desajeitadas ou
desequilibradas. O operador deve mudar de postura durante tarefas prolongadas, o que pode ajudar a
evitar o desconforto e a fadiga.

Se o operador tiver sintomas como desconforto persistente ou recorrente, dor, palpitagdes,
formigamento, dorméncia, sensag¢ao de queimacgéao ou rigidez, ndo deve ignorar estes sinais de alerta.
O operador deve informar a entidade patronal e consultar um profissional de saude qualificado.

Riscos acessorios:

Antes de trocar a ferramenta ou o acessorio, desligue a ferramenta elétrica da fonte de alimentagao.

Use apenas tamanhos e tipos de acessorios e consumiveis recomendados pelo fabricante da
ferramenta; nao utilize outros tipos ou tamanhos de acessoérios e consumiveis.



Riscos no local de trabalho:

e Os escorregdes, tropecgdes e quedas sao as principais causas de lesées no local de trabalho. Esteja
atento as superficies escorregadias causadas pela utilizagado da ferramenta e também ao perigo de
tropecar causado pela linha de ar ou mangueira hidraulica.

e  Proceder com cuidado em ambientes desconhecidos. Pode haver perigos ocultos, como linhas
elétricas ou outras infraestruturas.

e Aferramenta elétrica ndo se destina a ser utilizada em atmosferas potencialmente explosivas e ndo
tem isolamento contra o contacto com a energia elétrica.

o  Certifique-se de que nao ha cabos elétricos, tubos de gas, etc., que possam causar perigo se forem
danificados pelo uso da ferramenta.

Riscos de pé e fumos:

e Apoeira e os fumos gerados ao usar ferramentas elétricas para montagem de parafusos roscados
podem causar problemas de saude (por exemplo, cancro, defeitos congénitos, asma e/ou dermatite); é
essencial avaliar os riscos e implementar controlos adequados a estes perigos.

e Aavaliagdo do risco deve incluir o p6 proveniente da utilizagdo da ferramenta e o potencial de
perturbagao das poeiras existentes.

e  Controle a exaustao de forma a minimizar a perturbagao da poeira num ambiente cheio de pos.
e Ao criar poeiras ou fumos, a prioridade sera controla-los no ponto de emissao.

e Todos os recursos integrais ou acessorios para a recolha, extragdo ou supressao dos pés ou fumos no
ar devem ser corretamente utilizados e preservados de acordo com as instrugdes do fabricante.

e  Usar protegao respiratéria de acordo com as instrugdes da entidade patronal e conforme exigido pelas
normas de saude e seguranga ocupacionais.

Riscos de ruido:

o Aexposicao desprotegida a altos niveis de ruido pode provocar a perda de audi¢do permanente,
incapacitante, e outros problemas, como o tinnitus (zumbido nos ouvidos). Por conseguinte, & essencia
avaliar os riscos e implementar controlos adequados a estes perigos.

e  Os controlos apropriados para reduzir o risco podem incluir agdes como materiais de amortecimento
para evitar que as pecgas de trabalho "choquem".

e  Usar protegao auditiva de acordo com as instru¢des da entidade patronal e conforme exigido pelas
normas de saude e seguranga ocupacionais.

e  Operar e preservar a ferramenta conforme recomendado no manual de instrugbes, para evitar o
aumento desnecessario dos niveis de ruido.

e Se aferramenta tiver um silenciador, certifique-se de que ele se encontra sempre no lugar e em bom
estado de funcionamento quando a ferramenta estiver a funcionar.

e Esolha, preserve e substitua o consumivel/ferramenta conforme recomendado no manual de
instrugdes, para evitar um aumento desnecessario do ruido.

Riscos de vibracao:

e Aexposicao a vibragdo pode provocar danos incapacitantes nos nervos e no fornecimento de sangue
as maos e bragos.

e Use roupas quentes quando trabalhar em condigdes frias e mantenha as maos quentes e secas.



Se sentir entorpecimento, formigueiro, dor ou branqueamento da pele nos dedos ou nas méaos, deixe
de utilizar a ferramenta elétrica, informe o seu chefe e consulte um médico.

Operar e preservar a ferramenta elétrica conforme o recomendado no manual de instrugdes, para evitar
um aumento desnecessario dos niveis de vibragao.

N&o usar tomadas ou extensdes desgastadas ou mal ajustadas, pois isso pode provocar um aumento
na vibragao.

Escolha, preserve e substitua o consumivel/ferramenta conforme recomendado no manual de
instrugdes, para evitar um aumento desnecessario nos niveis de vibragao.

Apoiar o peso da ferramenta num suporte, tensor ou balancim, se possivel.

Agarre a ferramenta de forma leve mas segura, tendo em conta as for¢as de reagdo da mao
necessarias, porque o risco de vibragao é geralmente maior quando a forga de aperto &€ maior.

Instrugdes adicionais de seguranga para ferramentas elétricas pneumaticas:

O ar sob pressao pode provocar lesdes graves:

o Desligue sempre o fornecimento de ar, esvazie a mangueira da pressao do ar e desligue a
ferramenta de fornecimento de ar quando nao estiver a ser utilizada, antes de trocar os acessorios
ou ao fazer reparagoes;

o  Nunca dirija 0 ar para si mesmo ou para qualquer outra pessoa.

Bater com as mangueiras pode causar ferimentos graves. Verificar sempre se ha mangueiras e
ligagdes danificadas ou soltas.

Dirigir o ar frio para longe das maos.

Recomendam-se as linhas de ar com acoplamentos de separagéo seguros, conforme o fornecido.
Sempre que forem utilizados acoplamentos de tor¢ao universais (engates de garra), devem ser
instalados pinos de bloqueio e utilizados cabos de segurancga para protecdo contra possiveis falhas na
ligagdo entre a mangueira e a ferramenta e entre as mangueiras.

N&o exceder a pressdao maxima de ar indicada na ferramenta.

Para as ferramentas de controlo de binario e rotagdo continua, a pressao de ar tem um efeito essencial
de seguranga no desempenho. Por conseguinte, devem ser especificados os requisitos de
comprimento e didmetro da mangueira.

N&o transportar uma ferramenta pneumatica pela mangueira.

Instrugdes de seguranca especificas do PTM:

Esta ferramenta destina-se a ser utilizada com parafusos roscados. Outras utilizagdes dentro dos
limites da ferramenta podem ser apropriadas. Contacte a Norbar para orientacao.

O utilizador (ou o chefe do utilizador) deve avaliar os riscos especificos que podem existir como
resultado de cada utilizacdo. Este Manual do Operador contém informacdes suficientes para que o
utilizador final possa efetuar uma avaliagdo de risco inicial.

A orientagéo inesperada do movimento do encaixe quadrado pode provocar uma situagao perigosa.

Isolar a ferramenta de todas as fontes de energia antes de mudar ou ajustar o encaixe quadrado ou
tomada.



Marcacgdes na ferramenta

Pictogramas na Significado
ferramenta

Ler e entender o Manual do Operador.

O movimento inesperado da ferramenta devido a for¢as de reagéo ou quebra
do encaixe quadrado ou da barra de reagéo pode provocar ferimentos.
Existe risco de esmagamento entre a barra de reagao e a pega de trabalho.
Manter as maos afastadas da barra de reagao.

Manter as maos afastadas da saida da ferramenta.

INTRODUCAO

As ferramentas PneuTorque® PTM e PTME s&o ferramentas eléctricas accionadas por ar, concebidas para

a aplicacdo de binario a fixadores roscados. Existem modelos com capacidades de binario entre 500 N-m e
2000 N-m. As ferramentas utilizam um regulador de pressao do ar externo (incluido na Unidade de Controlo
de Lubrificagédo) para definir a pressao do ar que controla o binario de bloqueio.

Pecas Incluidas

Referéncia

Descricso | Refencia |
ESEriGa0 PTM-52 | PTM-68 | PTM-72 | PTM-80 | PTM-92 PTM-119 | PTME-72

s 1§ 7K XX PE PE X

erramenta e 18102.** e 18140.**
elécirica ]g]g?'** 181456 18103 180296.**  18159** ]g]gg'** 18141 **
PneuTorque® ' 18104.** ' 18149.**
Barra de reaccdo 44546 19611 18494 19289 18936 18961 ;
com rotagao
Freio de fixagédo
da barra de 26588 265417 26486 26486 26486 26482 -
reacgao
Pendural 18747 18747 18747 18971 18971 18971 18747
Manual do
usudrio (com
grafico de
pressio de ar e 34321 34321 34321 34321 34321 34321 34321
idioma USB

[se solicitado])



Acessorios

w
peserigac

Tomada de acoplamento  ,g435  5gg33 28933 28933 28933 28933 28933
do ar para tubo flexivel

Unidade de Controlo de

e 16074 16074 16074 16074 16074 16074 16074
Dispositivo de
. \ 18544 18779
Accionamento de 3/4" 5354 30 - (25352.45) - - - -
(parafuso de fixagéo)
DTSSRV 0O 18545 19431 18492 19431 18934

(’;;f;‘;ﬂsag“jgﬁc?xgggo) (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60) - -

Dispositivo de
Accionamento de 1 %" - - - -
(parafuso de fixagéo)

Veio de Accionamento ) 77112.2
de 3/4” (pino de fixagéo) (26287)
Veio de Accionamento ) 18802
de 1” (pino de fixagéo) (26287)
Placa de Reacgao
[NOTA 1]

18935 18959
(25352.60) (25352.80)

18298 - 18298 - - - -

Adaptador da Barra de
Reacgédo [NOTA 1]

18558 - 18290 - - - -

Placa de Reacgao de
Lado Unico

18576 - 18292 : 18979 16687 .
[
\’

Placa de Reacgao de

Lado Duplo
18590 - 18293 - 18980 18981 -
>
Silenciador 18591 18591 18591 18591 18591 18591 18591
- B (3/47) (1
Extensdo da Ponta de 6" 4559, 006 - 18755.006 - - - -
~ ” (3/47) ) (17) ) ) . -
Extensao da Ponta de 9 18594.009 18755.009
Extensdo da Ponta de (3/4™) ) (17) ) ) ) )
12” 18594.012 18755.012
~ (3/4”)
Extensao da Ponta para
, 19087.009
Rodas de Veiculos - - D = = = =
Pesados de 9” (1)
19089.009



w
Descrigao PTM-52 | PTM-68 | PTM-72 | PTM-80 | PTM-92 | PTM-119 [PTME-72
= (3/47)
Extensao da Ponta para 19087 012
Rodas de Veiculos - - (1,,') - - - -
Pesados de 12" 19089.012
Médulo de acionador
duplo
19286 19286 19286 19286 19286 19286 19286
- - 19363 19448 19363 19363 19363
NOTA 1: Exige a utilizagdo da "Barra de Reacgcao" e do "Adaptador da Barra de Reac¢ao" em

conjunto.

CARACTERISTICAS E FUNQOES
Motor Duplo

As ferramentas utilizam dois motores; um para apertar rapidamente o fixador e outro para atingir o binario
final.

Dispositivo De Disparo

O dispositivo de disparo controla o fluxo de ar. Cada vez que premir o dispositivo de disparo, o ar é enviado
para a ferramenta. Isto permite o posicionamento lento da chave e da barra de reacgdo. Apés o
posicionamento estar concluido, o dispositivo de disparo deve ser completamente solto para a aplicagao de
binario correcta.

Selector De Rotagao No Sentido Dos Ponteiros Do Reldgio / Sentido
Contrario Ao Dos Ponteiros Do Relégio

As ferramentas equipadas com esta opg¢ao podem ser utilizadas para apertar e desapertar fixadores
roscados.

Barra De Reaccgao

A barra de reacgdo assegura que todas as forgas de reacgdo sao limitadas, de forma a que o binario de
reaccao nao seja transmitido ao utilizador. Estdo disponiveis varios tipos de barras de reac¢ao, incluindo a
barra de reacg¢ao de Extensao de Ponta / PTME, para utilizagdo em locais onde o acesso da ferramenta é
limitado, incluindo aplicagdes em porcas de rodas de veiculos pesados.

Sem Impacto

Os baixos niveis de vibragédo tornam estas ferramentas confortaveis e seguras para o utilizador. Para além
disso, ha menos danos na ferramenta, na chave e no conjunto roscado.



Dispositivo De Accionamento Substituivel
Para evitar danos internos na ferramenta (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de
accionamento de saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. As ferramentas PneuTorque® estéo

equipadas com um dispositivo de accionamento de facil substituicdo; estdo disponiveis tamanhos de
dispositivos de accionamento alternativos.

Pendural

O pendural pode ser utilizado para pendurar a PneuTorque® num equilibrador.

Acoplamento Rapido De Ferramenta

Os acoplamentos de ar fornecidos para permitir a conexao e desconexao rapida de ferramentas do tubo
flexivel do ar.

10



INSTRUCOES DE CONFIGURACAO

A configuragdo da PneuTorque® descreve os seguintes itens:

Pendural PneuTorque®
Ligar o Fornecimento de Ar
Lubrificacdo do Ar

Reacc¢ao do Binario

o bk 0N =

Funcionamento no Sentido dos Ponteiros do Relégio / Sentido Contrario ao dos Ponteiros do
Relégio

6. Definir o binario para apertar o fixador

Efectue a configuragéo pela ordem indicada.

Pendural PneuTorque®
O pendural PneuTorque® (Imagem 1-E) foi concebido para ser utilizado com um equilibrador apropriado,

para proporcionar uma utilizagao confortavel da ferramenta. O pendural pode ser retirado, caso ndo seja
necessario.

Ligar O Fornecimento De Ar

AVISO: PARA EVITAR O MOVIMENTO DOS TUBOS FLEXIVEIS DE AR, EFECTUE TODAS
AS LIGAGOES A FERRAMENTA ANTES DE LIGAR O FORNECIMENTO DE AR.

y, \\)
Certifique-se de que todos os tubos flexiveis estdo limpos, em boas condigdes e sem sujidade nem agua.

Ligue o tubo flexivel (Imagem 1-A) da entrada de ar da ferramenta ao lado de saida da unidade de controlo
de lubrificagao (Imagem 1-B) (n&o fornecida), tendo em atencgéo as setas de indicacao do fluxo de ar.

SUGESTAO: Sobre as ferramentas fornecidas com os acoplamentos IR gy
rapidos de ar, encaixe a ficha de acoplamento a entrada da aall - _:W
ferramenta e a tomada de acoplamento ao tubo flexivel do ar.

Para ligar, junte os acoplamentos.

Para desligar, puxe para tras o bloqueio da acoplagem da
tomada.

Ligue o lado de entrada da unidade de controlo da lubrificagdo (Imagem 1-B) ao fornecimento de ar principal
(Imagem 1-C), utilizando um tamanho minimo de tubo flexivel com um furo de 12 mm (1/2”). Evite utilizar
tubos flexiveis com furos de 1/2” com um comprimento superior a 5 metros desde o fornecimento até a

unidade reguladora de pressdo, uma vez que isto ira limitar o desempenho da ferramenta.
+«— E

Ligue o fornecimento de ar e verifique se existem fugas de ar.

IMAGEM 1 - Ligagbes
11



Lubrificagcdo Do Ar

A ferramenta tem de ser utilizada com lubrificagdo de 6leo no ar fornecido, sendo este objectivo atingido
utilizando uma Unidade de Controlo de Lubrificagdo (n&do fornecida).

Defina a lubrificagcéo do ar:

a. Encha a unidade de controlo de lubrificacdo com 6leo hidraulico (Fuchs Silkair VG22, Shell Tellus
S2 VX15 ou 6leo hidraulico equivalente de boa qualidade).

b. Certifique-se de que o dispositivo de accionamento da ferramenta esta livre para rodar.
Accione a ferramenta pressionando o dispositivo de disparo.
d. Ajuste a Unidade de Controlo de Lubrificagdo para fornecer 6 gotas de 6leo por minuto.

e. Solte o dispositivo de disparo.

Para mais informagdes, consulte o manual da Unidade de Controlo de Lubrificagao.

Reaccao Do Binario

A barra de reaccgéo assegura que todas as forgas de reacgéo séo limitadas, de forma a que o binério de
reaccao nao seja transmitido ao utilizador. Estdo disponiveis varios tipos de barras de reacgéo.

Monte a barra de reacgédo conforme descrito em baixo:

Tipo De Tipo De Barra De Reacgéo Instrugdes De Montagem
Ferramenta

Barra de reacgado com rotagao (padrao) Monte a barra / placa de reacc¢ao
(Imagem 1-D) sobre o dispositivo de
accionamento para activar as estrias de
reacgao.

Prenda com o grampo fornecido.

Monte a extensao de ponta de acordo
PTM com as instrucdes fornecidas.

Placa de reacc¢édo de lado unico (op¢ao)

Placa de reacc¢éo de lado duplo (opgéo)

Extensao de Ponta (opgao)

PTME Extensdo de Ponta (Padrao) Montada de fabrica, ndo amovivel.
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E de extrema importancia que a barra de reacg&o assente correctamente contra um objecto sélido ou contra
a superficie adjacente ao fixador a ser apertado. A area de contacto tem de ser dentro da area sombreada
na imagem 2, devendo ser a maior area de contacto possivel.

Chave de Comprimento

Chave de Comprimento
Extra A

Padrao

A Reaccgéao do Binario deve ser tomada apenas nas areas sombreadas.
IMAGEM 2 - Janela De Reacgéo Segura

AVISO: TENHA CUIDADO PARA GARANTIR QUE A BARRA DE REACGAO E APENAS
UTILIZADA COM OS LIMITES INDICADOS NA IMAGEM 2.

Para aplicagbes especiais ou onde seja necessario utilizar chaves mais profundas, a barra padrao pode ser
aumentada mas apenas dentro dos limites apresentados na Imagem 2. Estéo disponiveis barras de reacgéo
alternativos, consulte a pagina 6.

AVISO: A NAO OBSERVANCIA DESTES LIMITES APRESENTADOS NA IMAGEM 2
QUANDO SUBSTITUIR AS BARRAS DE REACGAO PADRAO PODE
RESULTAR EM DESGASTE PREMATURO OU DANOS NA FERRAMENTA.

As extensdes do dispositivo de accionamento padrdo NAO DEVEM ser utilizadas, uma vez que pode causar
danos graves a unidade de saida da ferramenta. Uma gama de extensbes de ponta esta disponivel para
aplicagbes cujo acesso seja restrito. Estas foram concebidas para suportar o accionamento final
correctamente.

As dimensdes das barras de reacgéo padrao séo indicadas na seguinte tabela:

|___Barras De Reacgao (Padrao) | Ferramenta | ‘L' | ‘A’ | ‘B' | ‘W | ‘SQ'_

PTM-52 60 131 71 35 3/4”
W PTM-68 74 165 120 30 17
s— PTM-72 75 165 91 48 1”
; ? PTM-80 75.5 167 115 30 1”
W 1”
PTM-92 98.5 205 115 50 11/2"
PTM-119 127 199 65 55 11/2"
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| Barras De Reacgao (PTME) | Ferramenta | L' | ‘A" | B | W | 'SQ' |

- PIMET2 g5 110 63 12 3/4"
B e e : (1000 N-m)
(2&%Eﬁi) 515 110 62 16 1"

Quando a PneuTorque® esta em funcionamento, a barra de reacgéo roda na direcgéo oposta ao dispositivo
de accionamento de saida e deve assentar correctamente contra um objecto sélido ou superficie proxima do
fixador que ira ser apertado. (Consulte a imagem 3).

Reacc¢ao Do Binario
Modelo Sentido contrario ao dos ponteiros do
PneuTorque® Sentido dos ponteiros do relégio relégio
penas ferramentas bidireccionais

Exemplo de
uma ferramenta
PTM.

IMAGEM 3(a)

Exemplo de
ferramenta PTM
com extensao
de ponta para a
opgao de rodas
de veiculos
pesados.

IMAGEM 3(c) IMAGEM 3(d)

REACCAO QUANDO A FERRAMENTA ESTIVER A SER UTILIZADA

//f/\ AVISO: MANTENHA SEMPRE AS MAOS AFASTADAS DA BARRA DE
OU PODERA HAVER O RISCO DE LESOES GRAVES.

14



Funcionamento No Sentido Dos Ponteiros Do Relégio / Sentido Contrario Ao
Dos Ponteiros Do Relégio

Defina no sentido dos ponteiros do reldgio / no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

NOTA: Esta definicao deve ser aplicada apenas a ferramentas bidireccionais.

|
:
\]

IMAGEM 4(a) — No sentido dos ponteiros IMAGEM 4(b) — No sentido contrario
do relégio ao dos ponteiros do relégio
(Seta virada para o dispositivo de (Seta oposta ao dispositivo de
accionamento) accionamento)

A\ AVISO: SE O SELECTOR DE FUNCIONAMENTO DE ROTAGAO NO SENTIDO DOS
/ PONTEIROS DO RELOGIO/SENTIDO CONTRARIO AO DOS PONTEIROS DO
RELOGIO NAO FOR ACCIONADO COMPLETAMENTE, ISTO PODERA
RESULTAR EM DANOS NA PEGCA DA CAIXA DE DIRECGAO.

B

Definir O Binario Para Apertar O Fixador

O binario criado pela PneuTorque® esta dependente da definicdo da pressao do ar. Todas as ferramentas
sao fornecidas com um Grafico da Pressao de Ar que indica a pressao do ar necessaria para criar a saida
de binario correcta.

Defina a saida de binario do seguinte modo:-

Tarque { Pressure Setting

1. Utilize o Grafico da Pressao de Ar
(fornecido) para identificar a pressao
do ar para atingir o binario desejado.

Taraue (N-m)

2. Com a ferramenta a funcionar, ajuste a Unidade de Controlo de
Lubrificacdo até ser indicada a pressao do ar correcta no indicador.

IMPORTANTE: A CHAVE DEVE ENCONTRAR-SE EM FUNCIONAMENTO LIVRE DURANTE A
REGULACAO DA PRESSAO DE AR PARA SE OBTER A DEFINICAO CORRECTA.

IMPORTANTE: ENQUANTO A FERRAMENTA SE ENCONTRA EM FUNCIONAMENTO LIVRE,
VERIFIQUE SE A UNIDADE DE CONTROLO DE LUBRIFICACAO ESTA A
FORNECER APROXIMADAMENTE SEIS GOTAS DE OLEO POR MINUTO.

15



INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

o

MANTENHA AS MAOS AFASTADAS DA BARRA DE REACGAO.

DURANTE A SUA UTILIZAGAO, A FERRAMENTA DEVE TER SEMPRE
ALGUM TIPO DE APOIO, DE FORMA A EVITAR O SEU DESBLOQUEIO
INESPERADO EM CASO DE AVARIA DO FIXADOR OU COMPONENTE.

Apertar

1.

Coloque na PneuTorque® a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto para
corresponder ao fixador.

SUGESTAO: Para uma maior seguranga, recomenda-se a fixagdao da chave no dispositivo de

16

accionamento.
Tal pode ser efectuado utilizando um pino e um O-ring; para mais informacgoées,
consulte o fabricante da chave.

Certifique-se de que o selector de rotacédo no Sentido dos ponteiros do relégio/Sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio esta definido correctamente (se incluido).

Rode o manipulo para uma posigdo confortavel em relagao a barra de reacgao. Coloque a ferramenta
no fixador que ira ser apertado, com a barra de reacg¢ao adjacente ao ponto de reacgdo. Consulte a
Imagem 5.

Mantenha uma postura correcta para evitar movimentos normais ou inesperados da ferramenta devido
a forgas reactivas.

Pressione ligeiramente o dispositivo de disparo para colocar a barra de reac¢gao em contacto com o
ponto de reacgao.

Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o pressionado até a ferramenta bloquear e,
de seguida, solte o dispositivo de disparo.
Se o dispositivo de disparo nao for pressionado totalmente, ndo sera aplicado o binario total ao fixador.

Retire a ferramenta do fixador.

IMAGEM 5



Desapertar

NOTA: Apenas para ferramentas bidireccionais.

1. Coloque na PneuTorque® a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto para
corresponder ao fixador que vai ser desapertado.

SUGESTAO: Para uma maior seguranga, recomenda-se a fixagdao da chave no dispositivo de
accionamento.
Tal pode ser efectuado utilizando um pino e um O-ring; para mais informagdes,
consulte o fabricante da chave.

2. Certifique-se de que o selector de rotagcdo no sentido dos ponteiros do relégio/sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio esta definido correctamente.

3. Rode o manipulo para uma posi¢cao confortavel em relagéo a barra de reacgéo. Coloque a ferramenta
no fixador que ira ser desapertado, com a barra de reac¢édo adjacente ao ponto de reacgéo. Consulte a
Imagem 6.

4. Mantenha uma postura correcta para evitar movimentos normais ou inesperados da ferramenta devido
a forcas reactivas.

5. Pressione ligeiramente o dispositivo de disparo para colocar a barra de reacgao em contacto com o
ponto de reacgao.

6. Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o completamente pressionado até o fixador
roscado desapertar.

SUGESTAO: Se nio for possivel soltar o fixador, aumente a pressio de ar na ferramenta. Nao
exceda a pressao de ar maxima para a ferramenta.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MA?(IMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.

AO ALTERAR A PRESSAO DE AR PRINCIPAL APOS DEFINIR o
REGULADOR DE PRESSAO IRA MODIFICAR O VALOR DE BINARIO DE
BLOQUEIO.

IMAGEM 6
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Ferramentas de acionador duplo

As ferramentas compradas com um Mdédulo de Acionador Duplo (DTM) pré-montado estéo identificadas
com o sufixo do numero de peca .DTM

As ferramentas compradas com um DTM pré-montado s&o calibradas na Norbar com o DTM no lugar. Isto
acontece porque o proprio DTM provoca uma queda de pressao que alteraria qualquer dado de calibragéo
previamente determinado.

/ \ ATENGAO: SE UMA FERRAMENTA E COMPRADA COM UM DTM MONTADO (COMO
UMA FERRAMENTA .DTM) E O UTILIZADOR QUISER RETIRAR O
MODULO E UTILIZAR A FERRAMENTA SEM ELE, E NECESSARIA UMA
NOVA CALIBRAGAO. NESTE CENARIO, CONTACTE A NORBAR OU O
SEU DISTRIBUIDOR NORBAR.

E

Com o DTM montado, a ferramenta ndo funcionara a menos que o acionador no DTM e o acionador da
ferramenta sejam pressionados simultaneamente.

Tal como com o acionador da ferramenta, o acionador DTM deve ser totalmente pressionado para ndo
afetar o fluxo de ar, a pressao e a saida do binario.

IMAGEM 7 - Médulo Acionador Duplo
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MANUTENCAO

Para um excelente desempenho e seguranga, é necessario efectuar uma manutencgéao regular a ferramenta.
A manutencéao do utilizador esta limitada a substituicido do dispositivo de accionamento e do silenciador. A
restante manutengao ou reparagao deve ser efectuada pela Norbar ou por um distribuidor Norbar. Os
intervalos de manutencgao irdo depender da utilizagao da ferramenta e do ambiente no qual esta a ser
utilizada. O intervalo maximo recomendado para manutencgéo e recalibragem é de 12 meses.

SUGESTAO: Operagodes que o utilizador pode efectuar para reduzir a manutengao necessaria:

1. Utilize a ferramenta num ambiente limpo.

2. Utilize um compressor de ar com um desumidificador.

3. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagcao tem éleo hidraulico
suficiente.

4. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagao fornece éleo
hidraulico a taxa correcta.

5. Certifique-se de que é efectuada a manutengao regular a Unidade de Controlo
de Lubrificagao, consulte o manual do produto.

6. Mantenha a reacc¢ao de binario correcta.

Lubrificagcdo Do Ar

Adicione o 6éleo hidraulico Fuchs Silkair VG22, Shell Tellus S2 VX15 ou equivalente de boa qualidade a
unidade de controlo de lubrificagdo Lubro.

Caixa De Direccao

Sob condigdes de funcionamento normal ndo é necessario lubrificar novamente a caixa de direcgéo. A caixa
de direcgéo contém lubrificante Lubcon Turmogrease Li 802 EP ou um equivalente de boa qualidade.

Silenciador

O silenciador (referéncia 18591) deve ser substituido a cada 12 meses. Isto deve ser realizado mais
frequentemente se a ferramenta for utilizada muitas vezes ou se os ambientes estiverem sujos.

SUGESTAO: Substitua o silenciador com a ferramenta virada para baixo, conforme indicado,
para garantir que as pegas internas (mola e valvula) sdo mantidas na posicao
correcta.

1. Retire o parafuso M4 (A) (referéncia 25381.10) com uma
chave sextavada de 2,5 mm.

2. Retire o pino (B) (referéncia 26284) com uma puncao de
cavilha.

3. Retire o tubo de entrada de ar (D) com a placa base e o
silenciador.

4. Retire o silenciador (E) do tubo de entrada de ar.

5. Encaixe o novo silenciador (referéncia 18591) sobre o tubo
de entrada de ar.

6. Encaixe o conjunto do tubo de entrada de ar (C, D e E) no
manipulo contra a resisténcia de mola.

7. Encaixe o pino (B) com um martelo.

8. Coloque o parafuso (A) e aperte a 0,5 N-m. Nao aperte IMAGEM 8 — Substituicio Do Silenciador
excessivamente este parafuso, pois podera partir a moldura
da placa base.

SUGESTAO: Volte a colocar o conjunto do tubo de entrada de ar no manipulo com cuidado, para
garantir o alinhamento correcto entre o tubo de entrada de ar e a mola. Pode ser
mais facil encaixar primeiro a mola no tubo de entrada de ar e fixe com uma
pequena quantidade de massa lubrificante.
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Dispositivo De Accionamento

Para evitar danos internos (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de accionamento
de saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. Isto evita danos internos graves e permite retirar
facilmente o dispositivo. Para informagdes sobre as referéncias dos dispositivos de accionamento, consulte
a pagina 6.

IMAGEM 9 - Substituicdo Do Dispositivo De Accionamento

Para substituir o dispositivo de accionamento:

1. Retire o fornecimento de ar.
Apoie a ferramenta numa posigao horizontal
3. Retire o parafuso ou a cavilha elastica e, em seguida, retire o dispositivo de accionamento.
Se o dispositivo partir, pode ser necessario utilizar um alicate para retirar as pecgas partidas
4. Encaixe o novo dispositivo de accionamento.

5. Coloque o novo parafuso e aperte a4 N-m -5 N-m (PTM-52) ou 8 N-m - 9 N-m (PTM-68/72/80/92/119)
ou introduza uma nova cavilha elastica.

6. Ligue o fornecimento de ar.

SUGESTAO: Se o dispositivo de accionamento falhar continuamente, consulte a Norbar ou um
distribuidor Norbar.

Calibragem

Para manter a precisdo da PneuTorque®, é recomendado que a ferramenta seja recalibrada pelo menos
uma vez por ano. Para mais informacgodes, contacte a Norbar ou um distribuidor Norbar.

Limpeza

Mantenha a ferramenta limpa para uma maior segurancga. Nao utilize abrasivos ou produtos de limpeza com
solventes.

Eliminacéao

Consideragdes Sobre A Reciclagem:

. Componente | Material

Manipulo Corpo em aluminio / Interior em aco
Caixa da direcgéo (No Sentido dos Ponteiros do
Reldgio / Sentido Contrario ao dos Ponteiros do Corpo em aluminio / Interior em ago
Reldgio)

Caixa da direcgéo (52 mm /68mm /72 mm/
80 mm /92 mm/ 119 mm)

Barra de reaccgao PTM-52 é em aco / PTM-72 é em aluminio

Aco com corpo em placa de niquel / Interior em aco
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ESPECIFICACOES

Binario Velocidade Das Ferramentas
Referéncia (Funcionamento livre sobre
pressdo max. De ar

18100.** 100 N'm (74 Ibf-fty 500 N-m (370 Ibf-ft) 224 rot/min
18101.*** 160 N'm (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft) 148 rot/min
1810258123;?1?0' l 200 N'm (147 Ibf-fty 1000 N'm (738 Ibf-ft) 122 rot/min
18103.* / 18163.%* 270 N'm (200 Ibf-fty 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 86 rot/min
181456.** /18141 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft) 58 rot/min
180296.*** 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 40 rot/min
18159+ 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N'm (2950 Ibf-ft) 32 rot/min
18108.** 900 N-m (660 Ibf-ft) 4500 N'm (3300 Ibf-ft) 23 rot/min
18109.** 1200 Nm (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 15.5 rot/min
Peso De
Referéncia “““ Ferramenta (kg) Reacgdo
mm ()
18100.** 318 3.8 4. 1 0.85
18101 %+ 318 320 369 3.8 4.1 0.85
18102.** 318 85.7 75 361 410 5.8 6.1 0.7
18103.** 318 85.7 75 361 410 5.8 6.1 0.7
181456 318 85.7 75 357 406 5.0 5.3 1.1
180296.** 318 82 79.5 366 415 7.2 75 14
18159+ 318 92 98.5 432 481 8.2 8.5 1.35
18108.** 318 119 127 484 533 13 133 2.1
18109.** 318 119 127 484 533 13 133 2.1
18140.** 318 82 515 435 484 6.9 7.2 i
18141 %%+ 318 82 51.5 457 506 7.4 7.7 i
18162.4** 318 82 82 i 532 i 9.4 i
18163.4** 318 82 82 i 532 i 9.5 i
L W

IMAGEM 10 — Dimensodes da Ferramenta
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Repetig¢ao:
Fornecimento de ar:
Lubrificagao:

Intervalo de Temperatura:

Humidade de Funcionamento:

Vibragédo do Manipulo:

Nivel de Pressdo do Som:

Directiva sobre Maquinas:

5%
Pressdao maxima 6,3 bar (Para velocidade de saida maxima).

O Fuchs Silkair VG22 ou o Shell Tellus S2 VX15 sao recomendados para
a unidade de controle Lubro.

0°C a +50°C (em funcionamento). -20°C a +60°C (parado).
85 % de Humidade Relativa @ 30°C, no maximo.

<2,5 m/s? medidos de acordo com a norma ISO 28927-2.
Medicao da vibragdo da ferramenta (ah) = 1,79 m/s? com incerteza (K) = 0,34 m/s?

O nivel de presséao sonora é 84 dB(A) incerteza K = 3dB, medido de
acordo com a norma BS EN ISO 11148-6

Ambiente: Armazene num ambiente limpo e seco.

Em conformidade com: BSEN 792-6:2000 Ferramentas manuais nao
eléctricas.

Requisitos de seguranga. Conjunto de ferramentas eléctricas para
dispositivos de aperto roscados.

Devido a introdugdo de melhorias continua, todas as especificagbes estdo sujeitas a alteracdo sem aviso

prévio.

NOTA: Se o equipamento for utilizado de outra forma que nao a especificada pelo fabricante, a
proteccao fornecida pelo equipamento pode ser prejudicada.
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaracao de Conformidade do Reino Unido (No 0022v2)

O objeto da declaracao:

PneuTorque® PTM & PTME Ferramentas de paralisagéo da série. Modelos (numeros das pegas):

PTM-52-****-* (18100.***, 18101.*** & 77383), PTM-68-****-* (181456.***),

PTM-72-****-* (18102.***, 18103.***, 18104.*** & 77257), PTM-80-****-* (180296.***),

PTM-92-****-* (18159.***), PTM-119-****-* (18108.*** & 18109.***) &

PTME-72-****-* (18140.***, 18141.*** & 18149.***)

Numeros de série — Todos.

O objeto da declaracido acima descrito encontra-se em conformidade com os requisitos relevantes do Reino
Unido:

Regulamentos (de seguranca) do fornecimento de maquinaria de 2008

O objeto da declaragao acima descrito foi concebido em conformidade com as seguintes normas:

BS EN ISO 11148-6:2012

A base em que a conformidade esta a ser declarada:

A declaragao é emitida sob responsabilidade exclusiva do fabricante. A documentagao técnica necessaria para provar
que os produtos estdo em conformidade com os requisitos da legislagdo supramencionada foi compilada e esta
disponivel para inspecgéo pelas autoridades legais relevantes.

A marca UKCA foi aplicada pela primeira vez em: 2021.

Assinado por e em nome de Norbar Torque Tools Ltd.

T, (edter

Assinatura: Nome Completo: Trevor Mark Lester B.Eng.
Data: 8 de fevereiro de 2022 Autoridade: Engenheiro Responsavel pela Conformidade.
Local: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

Declaragao UE de Conformidade (No 0022v3)

O objeto da declaracao:

PneuTorque® PTM & PTME Ferramentas de paralisagéo da série. Modelos (nimeros das pecas):
PTM-52-****-* (18100.***, 18101.*** & 77383) , PTM-68-****-* (181456.***),

PTM-72-****-* (18102.***, 18103.***, 18104.*** & 77257), PTM-80-****-* (180296.***),

PTM-92-****-* (18159.***), PTM-119-****-* (18108.*** & 18109.***) &

PTME-72-****-* (18140.***, 18141.*** & 18149.***)

Numeros de série — Todos.

O objeto da declaragao acima descrito encontra-se em conformidade com a legislagao relevante de
harmonizac¢ao da Uniao:

Diretiva 2006/42/CE relativa as Maquinas.

O objeto da declaragao acima descrito foi concebido em conformidade com as seguintes normas:

EN ISO 11148-6:2012

A base em que a conformidade esta a ser declarada:

A declaragao é emitida sob responsabilidade exclusiva do fabricante. A documentagao técnica necessaria para provar
que os produtos estdo em conformidade com os requisitos das diretivas supramencionadas foi compilada e esta
disponivel para inspecgéo pelas autoridades legais relevantes.

A marca CE foi aplicada pela primeira vez em: 2007.

O representante autorizado na Uniao Europeia (UE) é:
Francesco Frezza Snap On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE ltalia

Assinado por e em nome de Norbar Torque Tools Ltd.

T (Db

Assinatura: Nome Completo: Trevor Mark Lester B.Eng.
Data: 8 de fevereiro de 2022 Autoridade: Engenheiro Responsavel pela Conformidade.
Local: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A informagao seguinte serve apenas como guia; para informagdes sobre avarias mais complexas, contacte
a Norbar ou um distribuidor Norbar.

Problema Solugdes Possiveis

Verifique se o fornecimento de ar esta ligado e a funcionar.
- Verifique a pressdo da definigdo de ar (pelo menos 1 bar).
A ponta da ferramenta néo roda Verifique a definicdo correcta do botéo de direccao
quando o dispositivo de disparo é ) q o Q, i ) 9 ) .
pressionado. Dispositivo de accionamento de saida partido, € necessario
efectuar a sua substituicao.
Conjunto de engrenagens ou motor pneumético danificados

Consulte a secgao de manutencao para substituir o dispositivo

Dispositivo de accionamento partido. :
de accionamento.

Fixador partido ou rosca moida.

A ferramenta n&o bloqueia. . - o
quel Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico danificados

GLOSSARIO DE TERMOS

A/F Através de Faces Planas.

Grafico fornecido com todas as ferramentas de bloqueio para indicar a

Grafico da pressao de ar L . . L .
definicdo da pressao de ar para criar o binario necessario.

Ferramenta capaz de rodar no Sentido dos ponteiros do relégio e no

Bidireccional Sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

Sistema de medigao de binario para indicar o binario maximo, utilizando

2MEpasl VD € Eallor e um simulador de junta ou um fixador de teste.

Fixador Parafuso ou perno a ser apertado.
Unidade de Controlo de Unidade que permite a filiragéo e lubrificagéo, além da regulagéo da
Lubrificacao pressao. Nao fornecida com a ferramenta.

Um tipo de reacgao utilizada onde o acesso da ferramenta é restrito; um
exemplo tipico sdo as porcas das rodas dos veiculos pesados.
Disponivel como opgéao para as ferramentas PTM ou integral para as
ferramentas PTME.

Extensao de Ponta

PneuTorque® Nome do produto.
PTM PneuTorque® Twin Motor.
PTME PneuTorque® Twin Motor com extensdo de ponta fixa.

Dispositivo que permite contrariar o binario aplicado. Também

Barra de Reacgéao . ~
denominado placa de reacc¢ao.

Ferramenta de Bloqueio Ferramenta que bloqueia devido a uma definicdo da pressao do ar.
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