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DELNUMMER SOM OMFATTAS AV HANDBOKEN

Handboken omfattar installation och anvéndning av Norbar PneuTorque® serierna PTM & PTME yttre
kontroll (EC) avstangningsverktyg; detta medraknat Norbar PneuTorque® yttre kontroll av kraftverktyg och en
Norbar verktygskontroll.

Anvandningen av PneuTorque® med en icke-Norbar verktygskontroll finns med i Appendix A.

PneuTorque® Kraftverktyg

Modell Verktygskapacitet

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m

OBS: Huvudmodellerna av PTM & PTME finns pa ovanstaende lista. Andra PTM & PTME yttre
kontrollverktyg med mindre skillnader finns ocksa med.

Beskrivning av alternativ:

Delnummer Tillval Beskrivning

Fkkkk Bk Bi-riktad (moturs och medurs).
Fhxxk %06 ¥ tum A/F storlek pa bitshallare/chuck.
wREEx %08 1 tum A/F storlek pa bitshallare/chuck.

Modell Tillval

PTM -x*-*xxx_* EC PneuTorque® tvillingmotor.

PTME -**-****_EC PneuTorque® tvillingmotor fast nosutstrackning.
PTM*-52-****_*_EC Vaxelldda 52mm diameter.
PTM*-72-*****_EC Véaxelldda 72mm diameter.
PTM*-**-1000-*-EC Max vridmoment i N-m.
PTM*-**x*xx_B.EC Bi-riktad (medurs och medurs).

Verktygskontroller

Delnummer Beskrivning

60244 Verktygskontroll for EC
60254 Kontroll for EC
OBS: Huvudmodellerna av verktygskontrollerna finns pa ovanstaende lista. Andra modeller av

verktygskontroller med mindre skillnader finns ocksa med.



SAKERHET

VIKTIGT: MANOVRERA INTE VERKTYGEN INNAN DU LAST DE HAR INSTRUKTIONERNA.
FORSUMMELSE AV DETTA KAN RESULTERA | PERSONSKADOR OCH SKADOR PA
VERKTYGEN.

Dessa verktyg ar avsedda att anvandas for gangade fastanordningar.

Anvéandning av 6ronskydd rekommenderas.

Anvand inte verktygen i milioer som kan vara explosiva da dessa verktyg innehaller fett vilket kan framkalla

en explosionsfara i narheten av rent syre. Dessa verktyg innehaller aven en komponent med

aluminiumlegering som kan framkalla fara i vissa explosiva miljger.

Ovantade verktygsrorelser orsakade av reaktionskrafter eller brott p& bitshallaren/chucken eller tryckstangen
kan orsaka skador.

Isolera verktygen fran alla energikallor fore byte eller justering av bitshallare eller sockel.

Det finns en klamrisk mellan tryckstangen och arbetsbiten.

Hall undan handerna fran tryckstangen.

Hall undan handerna fran verktygens uteffekt.
Var uppmarksam pa att inte klader, har eller andra delar fastnar i nagon roterande del av verktyget.
Dessa verktyg kraver en tryckstang. Se avdelningen om vridmomentens motstand.

Sakerstall att alla slangar sitter ratt innan huvudlufttillforseln slas pd. Faran for skador genom lossnade och
piskande luftslangar undviks pa sa vis.

Ovantade flyttning i chuckrérelsen kan orsaka en farlig situation.
Anvand endast socklar och adaptrar som ar i bra skick och som ar gjorda for att anvandas med kraftverktyg.

PneuTorque® skiftnycklar ar verktyg som ar ickeslagande, vridkontrollerade, atdragande och maste alltid
hanteras pa féljande satt:

e Rengdr den torra lufttillférseln med ett minimum flode av 19 liter/sek (40CFM)
e Lubro kontrollenhet eller liknande filter, reglerare och oljekoppsenhet ¥ borr (12mm)
e Impact- eller hdgkvalitativa fattningar.

e  Tryckstang.



INTRODUKTION

Verktygserien PneuTorque® PTM & PTME yttre kontroll (EC) ar luftdrivna kraftverktyg utformade for att
applicera vridkraft pa gangade fastanordningar. Verktygskontrollen anvands for att med noggrannhet
kontrollera vridmomentets avstangning av PneuTorque® och visa de tillampade vridmomenten. Det finns
modeller som tacker vridmomentets kapacitet frdn 500 N-m till 2000 N-m.

Inkluderade Delar

Beskrivnin
. PTM-52 PTM-72 PTME-72
0

Visuella olikheter

18122.B6
18120.B06 18144.B6
PneuTorque® kraftverktyg 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Vevad tryckstang (tillpassad) 18646 18494 -
Tryckstang bevararande lasring i
(tillpassad) 26588 26486
Hangare (tillpassad) 18747 18747 18747
Kalibreringsintyg - - -
Anvandarhandbok (med sprdkCD 34323 34323 34323

(om 6nskad)

Verktygskontrollen Inkluderar . ;
Ingen Skrivare Med Skrivare

Verktygskontroll 60244 60254
Huvudledare verktyg (6m) 61127.600 61127.600
Huvudledare Varierande Varierande

Fordelning

Denna symbol pavisar att produkten inte far slangas i de vanliga soporna.
Vanligen avyttra enligt era lokala atervinningslagar och regler.

Kontakta er distributor eller g& in p& Norbars websida (www.norbar.com) fér vidare
atervinningsinformation.



http://www.norbar.com/

Tillbehor

For The PneuTorque®

Luftkopplingskontakt for slang
Lubro kontrollenhet
% tum bitshallare/chuck (skruvfaste)
1 tum bitshallare/chuck (skruvfaste)
¥ tum drivaxel (stiftfaste)
1 tum drivaxel (stiftfaste)
Tryc

Dubbelsidiga tryckplattor

Ljuddampare
6 tum nosfoérlangning
9 tum nosforlangning

12 tum nosférlangning

9 tum nosfdrlangning for lastbils- &
bussfalgar

12 tum nosférlangning for lastbils- &
bussfalgar

N\

ANTECKNING 1:
tillsammans.

For Verktygskontrollen

Skrivarens pappersrullar (képes fran www.rs-components.com)

28933
16074
18544 (25351.30)
18545 (25351.30)

18298

18558

18576

18590

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

28933
16074
18779 (25352.45)
18492 (25352.45)

18298

18290

18292

18293

18591
(1) 18755.006
(1) 18755.009
(1) 18755.012

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

PTM-52 PTM-72 PTME-72

28933
16074

77112.2 (26287)
18802 (26287)

Behover bade tryckstangen och tryckstangens adapter for anvandning

Delnummer

Ingen Skrivare | Med Skrivare
- 224-9853


http://www.rs-components.com/

EGENSKAPER OCH FUNKTIONER

PneuTorque® Kraftverktyg

Tvillingmotor

Verktygen anvander tva motorer; motor 1 for att snabbt skruva ner fastanordningen och motor 2 for att uppna
sista vridmomentet.

Omvandlare For Vridmoment

Alla verktyg ar férsedda med en omvandlare for viidmoment, omvandlaren utg6ér del av verktyget och kan
inte tas bort. Det beraknade vridmomentet visas pa verktygskontrollen.

Avtryckare/Avfyrning

Avtryckaren/avfyrningen kontollerar luftflodet. Ju mer avfyrningen trycks in desto mer luft flédar in | verktyget.
Detta tillater langsam placering av sockeln och tryckplattan. Nar placeringen ar gjord méste avtryckaren vara
fullt intryckt for ratt applikation av vridmomentet.

Medurs/Moturs Valjare

Verktygen kan dra at och lossa bade medurs & moturs gangade fastanordningar.

Tryckstang

Tryckstangen ser till att alla reaktionskrafter innesluts sa att vridkraftsreaktionen inte atervander till
anvandaren. Flera typer av tryckstanger finns tillgangliga, inkl PTME/nosférlangnings-motstand.
PTME/nosférlangningen anvands nar verktygen inte racker till, inkl anvandning pa tunga fordons hjulmuttrar.
Ickeslagande

Laga vibrationsnivaer gor dessa verktyg bekvama och sakra for anvandaren att hantera. 1 tillagg blir det
mindre skador pa verktyget, sockeln och den gangade uppsattningen.

Utbytbara Bitshallare/Chuck

For att undvika skador pa verktyget (speciellt om vridmomentet dverbelastas), har bitshallarnas utdel
konstruerats for att brytas forst. PneuTorque® verktyg ar forsedda med en bitshallare/chuck som latt kan
bytas ut; alternativa storlekar pa chucken/bitshallaren finns tillgangligt.

Hangare

Hangaren kan anvandas for att hanga PneuTorque® fran ett balanseringsdon.

Gransstatus

Kraftverktyget ar tillpassade med LED:S som indikerar statusen for verktyget under atdragningsprocessen.



Verktygskontroll

Skarm

Den bakrundsbelysta skdrmen visar en exakt avlasning av vridmomentet och installningen for
verktygskontrollen.

Vridmomentets Granser

Verktygskontrollen har 12 uppsattningar av granser for att kontrollera kraftverktygens avstangningar. Varje
grans har ett malvarde och hdgre och lagre gransvarden. Nar det lagre gransvardet ar uppnéatt kommer
kraftverktyget att stdngas av.

Gransstatus

Statusen for granserna visas som LO/OK/HI pa skarmen och med lysande LED:S som visar "PASS” eller
"FAIL".

Serieport

En serieport finns med for utgdende data till en dator eller skrivare. Mojligheterna inkluderar att skicka status
pa granserna, tid och datum.

Skrivare

Kontrollversionen 60254 har en inbyggd skrivare som tillater den att skriva ut data fran vridmomentet.



INSTALLATIONSINSTRUKTIONER

Installationen for PneuTorque® innehaller foljande punkter:
1. PneuTorque® hangare

Lufttillférselns anslutning

Vridmomentets motstand

Verktygskontrollens anslutning

Medurs / moturs

Luftsmdrjning

N o o~ Db

Norbar verktygskontroll

Var vanlig fullfélj installationen enligt anvisningarna.

PneuTorque® Hangare

PneuTorque® hangaren (figur 1-E) ar utformad for att anvdndas med ett lampligt balansdon for att erbjuda
bekvam anvandning av verktygen. Ta bort hangaren om den inte behovs.

Ansluta Lufttillférseln

VARNING: FOR ATT UNDVIKA FARAN FOR ATT LUFTSLANGAR LOSSNAR OCH
BORJAR PISKA, GOR ALLA KOPPLINGAR TILL VERKTYGET INNAN
LUFTTILLFORSELN SLAS PA.

Sakerstall att alla slangar ar rena, fullt fungerande och fria fran smuts/vatten.

Koppla verktygets luftintagsslang (figur 1-C) till mynningssidan pa Lubro kontrollenhet (figur 1-B) (gj
medféljande), beakta luftflédets riktningspilar.

TIPS: P& verktyg som levereras med snabbkopplingar, montera
kopplingskontakten till verktygets inlopp och kopplingsuttaget till
luftslang.

Tryck ihop kopplingarna for att ansluta.

Dra laset pa kopplingssockeln bakat for att koppla fran.

Koppla inloppssidan pé Lubro kontrollenhet (figur 1-B) till huvudlufttillférseln (figur 1-A) genom att anvanda en
minislang, storlek ¥z tum cylinderdiameter (12mm).

OBS: Undvik att anvanda %2 tum E _—
cylinderdiametersslang om det ar langre én 5 \
meter fran intaget till det tryckregleringen da detta
reducerar verktygets prestation.

Satt pa Iufttillforseln och kontrollera om det finns nagra
luftlackor.

FIGUR 1 — Anslutningar



Vridmoments Motstand

Tryckstangen garanterar att alla reaktionskrafter innesluts sa att vridkraftsreaktinonen inte passerar tillbaka
till anvéndaren. Flera olika tryckstanger ar tillgangliga.

Passa in tryckstédngerna som specificerat nedanfor:

Verktygs Modell | Typ Av Tryckstang Instruktioner For Passform

Vevad tryckstang (standard) Passform for tryckstang/platta (figur 1-D) Gver
Ensidiga tryckplattor (tillval) chucken/bitshallare for att stodja
ga tryckp motstandsrafflorna.
Dubbelsidiga tryckplattor (tillval) Sakra med den avsedda lasringen.
PTM Satt enligt instrukt. Forsedd med nosforlangn.
Nosférlangning (tillval)
PTME Nosforlangning (standard) Tillpassad i fabrik, ej avtagbar.

Det &r viktigt att tryckstangen vilar vinkelratt mot ett solitt foremal eller en yta som ar narliggande
fastanordningen som ska dras at. Kontaktomradet méaste vara inom det skuggiga omradet i figur 2, med sa
stor kontaktyta som mgjligt.

Extra Lang Standard Langd
Sockel Sockel

Vridkraftsreaktionen bor tas inom de skuggade omradena enbart

FIGUR 2 — Sakert Motstandsfonster

VARNING: FORSIKTIGHET MASTE IAKTTAS FOR ATT SAKERSTALLA ATT
TRYCKSTANGEN ENDAST ANVANDS INOM BEGRANSNINGEN SOM
VISAS | FIGUR 2.

For speciell anvandning eller da extra djupa hylsor maste anvandas kan den normala stangen forlangas,
men endast inom begransningarna som visas i figur 2. Alternativa tryckstanger finns, se sidan 5.

VARNING: MISSBEDOMNING AV BEGRANSNINGARNA SOM VISAS | FIGUR 2 VID
MODIFIERING AV DE NORMALA TRYCKSTANGERNA KAN RESULTERA |
FOR TIDIG UTSLITNING ELLER SKADOR PA VERKTYGEN.

Standardférlangningar till chucken FAR INTE anvéandas da dessa kan orsaka allvarliga skador pa
uteffektdrivningen. En rad nosforlangningar finns for anvandning dar atkomsten ar begransad. Dessa ar gjorda
for att stodja den sista styrningen korrekt.



The dimensions of the standard reaction bars is shown in the following table:

| Tryckstanger (Standard) | Verktyg | L' | A" | B W | 'SQ'_

o PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

e

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
e (1000 N-m) 805 110 63 12 3/4
PTME-72 \

(2000 N-my 515 110 62 16 1

Nar PneuTorque® kors roterar tryckstdngen i motsatt riktning till den utgdende vridningen och maste vila
ratvinkligt mot ett solitt foremal eller en yta som angransar till fastanordningen som ska dras at. Se figur 3(a),
3(b), 3(c) och 3(d).

Vridmoments Motstand

PneuTorque® ——
Modeller

Exempel pd PTM-
verktyg.

FIGUR 3(a) FIGUR 3(b)
Exempel pd PTM-
verktyg med
nosforlangningstillval
eller PTME- verktyg.
FIGUR 3(c) FIGUR 3(d)

VARNING: HALL ALLTID HANDERNA UTANFOR TRYCKSTANGEN NAR
VERKTYGET ANVANDS, ANNARS KAN ALLVARLIGA SKADOR
UPPSTA.
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Anslut Verktygskontrollen

VARNING: VERKTYGSKONTROLLEN AR FORSEDD MED 2 NYCKLAR FOR ATT LASA
UPP LUCKAN. DESSA NYCKLAR AR ENDAST TILL FOR
AUKTORISERADE UNDERHALLSSYFTEN.

1. Fast verktygets huvudledare (figur 1-G) mellan verktygsanslutningen (figur 1-F) och verktygskontrollen
(figur 4).

OBS: Vid anvandning av en icke-Norbarkontroll se Appendix A.

2. Vid anvandning av serieporten, anslut datorn eller serieskrivaren till
anslutning’RS232”".
(For modell 60254 med skrivare finns det ingen RS232 anslutning).

3. "Magnetspolens” anslutning (om inpassad) &r inte anvandbar till dessa
verktyg.

4. Om hylsbricka anvands, anslut till "Hylsbricka” anslutningen (endast for
normala tillampningar).

5. Anslut huvudstromledaren fran verktygskontrollens huvudtillférsel. FIGUR 4 — Norbar Verktygskontroll

En tillforsel pa4 mellan 100 VAC — 240 VAC kréavs.
TIPS: Om huvudkontakten behover bytas anslut den nya kontakten pa féljande vis:
BRUN —-LEVANDE BLA — NEUTRAL GRON/GUL - JORD
VARNING: DET AR VIKTIGT ATT ALLA - LEVANDE, NEUTRAL OCH JORD - AR
KOPPLADE MELLAN KONTROLLBOXEN OCH HUVUDTILLFORSELN. OM
DET INTE FINNS NAGON JORD (2 KABLAR HUVUDTILLFORSEL)
REKOMMENDERAS DET ATT EN SEPARAT JORD KOPPLAS MELLAN
KONTROLLBOXEN OCH EN LAMPLIG JORD.

OBS: Om verktygskontrollens kontakt sitter med en sakring kravs ett 5 amp varde.
Vid tveksamheter kontakta en kvalificerad elektriker.

6. Sla pa huvudstrommen.

11



Medurs / Moturs

Stall medurs/moturs som erfordras.

FIGUR 5(a) — Medurs FIGUR 5(b) — Moturs
(Pil mot kvadratchucken) (Pil fran kvadratchucken)

VARNING: OM INTE MEDURS/MOTURSVALJAREN VRIDS HELA VAGEN KOMMER
DET ATT RESULTERA | SKADOR PA VAXELLADAN.

Luftsmarjning

Verktygen maste anvandas med olijesmérjning i den tillférselluften, detta uppnés genom att anvanda en Lubro
kontrollenhet (ej medféljande).
Stall in luftsmorjningen:

a. Fyll Lubro kontrollenhet med hydraulikolja (Shell Tellus S2M 32 eller liknande
hégkvalitativ hydraulikolja).

b. Sakerstall att verktygets kvadratchuck kan rotera fritt.
c. Starta verktyget genom att trycka pa avtryckaren.

d. Anpassa Lubro kontrollenheten for verktygets maximala lufttryck.
Lufttrycket visas i méataren.

TIPS: Att anvanda maximalt lufttryck ger maximal verktygshastighet.
e. Anpassa Lubro kontrollenhet s& att den tillfor 6 droppar olja per minut. FIGUR 6 — Lubro

f.  Slapp avfyrningen. Kontrollenhet

VIKTIGT: SKRUVNYCKELN MASTE LOPA FRITT MEDAN LUFTTRYCKET ANPASSAS FOR ATT
VISA RATT INSTALLNINGAR.

Se handboken for Lubro kontrollenhet for mer detaljer.
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Norbar Verktygskontroll

oBS: Vridmomentet som anvéands av PneuTorque® beror p& den LAGRE GRANSEN:s

installningar pa verktygskontrollen.

1. SIa pa verktygskontrollen. Skarmen och tangentbordet visas i figur 7, for fler detaljer pa tangentbordet se
Appendix B.

FIGUR 7 — Skarm Och Tangentbord

2. Verktygskontrollen foljer det flodande diagrammet som visas i figur 8.
For "smarta” omvandlare kommer verktygskontrollanten att fortsatta till "matt”.

For "icke-smarta” omvandlare kommer verktygskontrollen att visa "ANSLUT OMVANDLAREN".
Tryck "enter” for att skriva in omvandlardetaljerna som visas i figur 9.

DISPLAY
LOGO

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
SMART
DETALS  |¢——VYES R
SCREEN TRANSDUCER *
RETURN TO
MEASURE
EiIT NO
17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX.XXX
LLIMITS SETTINGS
2.SETTINGS
>

3.RETURN TO MEASURE

LIMITS 22. CONFIRM

LIMITS

A

A

A 4

20. SET
PASSWORD 91. SELECT > 19. SELECT » TRANSDUCER
TARGET UNITS LIMITS

< EXIT ¢

FIGUR 8 - Verktygskontrollens Flédesdiagram
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3. Tryck g for att se INSTALLATIONS-menyn:

1. GRANSER
2. INSTALLNINGAR
3. ATERGA TILL MATNING

~FOR ATT BEKRAFTA

17. INSTALLNING
PROGRAMVARA # 37712 XXX

4. Tryck 1 pa verktygskontrollen for att stélla in granser. Det finns 12 mal tillgangliga pa verktygskontrollen,
varje mal kan justeras for ett annat avstangningsvarde (se figur 8).

5. Skriv in l6senord.

OBS: Alla installationsinstéllningar ar skyddade med I6senord, standardlésenordet &r 000000.
Om I6senordet ar otillgangligt se problemlésningsdelen.

6. En typisk vridmoments-tillampning visas i figur 10.

Verktyget kommer att "stédnga av” vid vridmomentets forbestdmda lagre grans.

Den pafoljande avstangningen av verktyget kommer att ta en liten stund (verktygets svarstid) innan den

till slut stannar vid "tillampat vridmoment”.

OVRE GRANS

Tillampad
vridkraft

LAGRE GRANS

Vridmoment

Under 0.5%
verktygs-kapacitet
0

1 ROD led blinkar

t GRON led pa

IROD led pa

Avstangning

FIGUR 10 — Typisk Anvandning Av Vridmomentet

~

Verktygets
svarstid

n
>

Tid

Verktyget stannar

OBS: Langden pa ”"verktygets svarstid” beror pa verktygets hastighet, lufttrycket, skarvtyp och

smaorjningen som anvands.
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7. Valj "MAL X" pa verktygskontrollen. Tryck Enter.

8. Valj ENHETER pa mattenheten. Tryck Enter.

9. Ange det 6nskade VARDET PA MALET. Tryck pil ner.
Ange OVRE GRANSEN som % av malvardet. Tryck pil ner.
Ange UNDRE GRANSEN som % av malvardet (detta 4r avstangningsvardet). Tryck pil ner.
Valj FUNKTIONSVAL (OFF eller moturs eller medurs eller bada riktningarna). Tryck Enter.

10. BEKRAFTA GRANSERNA visas. Tryck Enter.

11. Valj nasta mal att stalla in. Tryck | DX |efterat.

12. Den LAGRE GRANSEN for varje mal behover kanske anpassas néar verktyget testats pé leden som ska
dras at.

OBS: Om inga granser stéllts in eller valts kommer bade den réda och gréna lampan pa
kontrollen att blinka och magnetspolen i i verktyget kommer inte att aktiveras varpa
verktyget inte fungerar.

13. Verktygskontrollens aterstallningstid &r internt valbar p& mellan 1 och 5 sekunder.

For att andra aterstallningstiden, 6ppna verktygskontrollens dorr och lokalisera knappen for aterstallning
av tidsval( figur 11).

Stall strémbrytare 1 (vanster) till 6nskad tid (visas "UPP” ar tiden 1 sekund)

Knapp 1 Aterstall tid

UPP 1 Sekund
NER 5 Sekunder

FIGUR 11 — Knapp For Aterstalining Av Tid
14. Tryck 2 pé verktygskontrollen for INSTALLNINGAR.

17. INSTALLNING X
PROGRAMVARA # 37712. XXX

1. GRANSER
2. INSTALLNINGAR
3. ATERGA TILL MATNING

~FOR ATT BEKRAFTA
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Fabrikens installningar visas nedanfor:

Installningar Alternativ

SPRAK

LOSENORD
Datum & tid

FREKVENS-
VARDE

SERIEPORT

FORSTA
TOPPENS
KANSLIGHET

AUTOMATISK
OMSTART AV
PAUSTID

AVTRYCKARE
FRAN

ENHETER

LAGEN

TID FOR
STROMNED-
STANGNING

SKRIVNORM

TIPS:

Engelska

000000
GMT

500 Hz

Ingen paritet

9600 Baud

8 Data bits / 2 Stopp bit

Inget forsta tecken
Uteffektens grans

Uteffektens enheter

Ingen uteffekt vid datum/tid
Uteffektens linjematning
Inget handslag

0.5 sekunders linjeférdréjning

LAG

2 sekunder

5%

N-m, Ibf.ft och Kgf-m.

Endast stoppverktygslage
(knapp6)

0

15. Tryck

16. Tryck

X

ENGELSKA, FRANSKA, TYSKA, ITALIENSKA,
SPANSKA, DANSKA, HOLLANDSKA, FINSKA,
NORSKA, SVENSKA, PORTUGISISKA.

Vilka 6 tecken som helst.

Stall in datum DD/MM/YY eller MM/DD/YY
100Hz till 2500Hz. Stall in 500 Hz for basta resultat.

Se avsnittet om serieporten.

LAG/MEDIUM/HOG.

Detta ar nivan som vridningen maste sjunka till for att
registrera en forsta topp.

LAG maéste sjunka 10% av avlasningen

MEDIUM maste sjunka 5% av avlasningen

HOG maste sjunka 2,5% av avlasningen

Ej tillgangligt. Se Installationsinstruktionerna / Norbar
verktygskontroll.

0.5% till 99% av omvandlarens kapacitet.

Detta ar punkten d& minneslaget borjar arbeta, alla
lagen kommer att "SPARA” under denna installningar.
Detta kan hjalpa for att komma dver falska resultat.
Insatta varden under 0.5% kommer att fungera som
0.5%.

Alla enheter.

Alla lagen

0 till 99 minuter
Tiden innan strdomnedstangningen startar.
Stall pa "0” for att satta ur funktion.

Alla instéllningar och gransinstallningar kan skrivas ut.

Nar Tl eller U visas p& skarmen, betyder det att det finns fler menyposter.

X

for att atervanda till installation.

for att ATERVANDA TILL MATT.
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ANVANDARINSTRUKTIONER

VARNING: HALL UNDAN HANDERNA FRAN TRYCKSTANGEN.

VARNING: VID ANVANDNING AV VERKTYGET MASTE DET STODJAS/STA UNDER
UPPSIKT HELA TIDEN FOR ATT FOREBYGGA OVANTADE LOSSNANDEN
| HANDELSE ATT FASTANORDNINGEN ELLER KOMPONENTER BRISTER.

Atdragning
OBS: Sakerstall att " INSTALLNINGS-INSTRUKTIONERNA” har foljts.

1. Tillpassa PneuTorque® med ratt impact- eller hogkvalitetshylsa som passar fastet.

TIPS: Det rekommenderas att sékra hylsan mot kvadratchucken for 6kad sakerhet.
Detta uppnas ofta genom ett stift eller O-ring, se hylstillverkarens manual for vagledning.

2. Oka strommen p& verktygskontrollen. LED:ljusen kommer att lysa upp och blinka.
"SPAR’"/"TRACK”-l4get visas.

3. Sakerstall att vridmomentets avstangning har stéllts in fér nuvarande fastanordning.

4. For basta resultat provkdr PneuTorque® i anvandningsriktningen innan noll stélls in.
Nar PneuTorque® inte har ndgon belastning och verktygskontrollen &r i sparlaget pa skarmen (trycko).

5. Valj "haltverktyg”/"Stall Toll"-laget (tryck 6).
6. Genom att anvanda UPP och NER tangenter valjs dnskat varde.
7. Sakerstall att kraftverktygets moturs/medursvaljare ar ratt installd.

8. Rotera handtaget till en lamplig position i relation till tryck-stangen. Passa in verktyget pa
fastanordningen som ska dras at med tryckstangen néara reaktionspunkten. Se figur 12.

9. Inta en lamplig hallning for att motverka normal eller ovantad rorelse fran verktyget pga reaktionskrafter.

10. Tryck in avfyrningen delvis for att fa tryckstdngen i kontakt med reaktionspunkten.

FIGUR 12- Atdragning medurs faste
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11. Tryck ned avfyrningen helt och hall den nedtryckt tills avstangningen (UNDRE GRANSEN) &r nadd,
slapp sen avtryckaren.

OBS: Om avtryckaren inte ar fullt intryckt kommer full vridkraft inte tillampas pa
fastanordningen.

12. Avtryckaren maste slappas innan verktyget aterstalls for att hindra ytterligare vridning.

. Det tillampade vridmomentet visas pa kraftverktyget & verktygskontrollen som féljer:

Tillampad Vridkraft Display LED / GRANS Verkt{gE%kontr Verktyg LED

Under 0.5% av

verktkapac INGET INGET INGET
Under “LAGRE GRANS” GULT /“LO” ROD “FAIL” ROD
“PASS” GRONT / “OK” GRON “PASS” GRON
Over “Ovre grans” ROTT / “HI" BI'”K?;X:E,,ROD Blinkande ROD

Anvandningen av vridmomentstoppen visas pa skarmen.
Verktygskontrollen kommer att aterstalls efter 1 eller 5 sekunder, som valt.

14. For en typisk anvandning av vridmomentet se figur 10.

TIPS: Om det tillampade vridmomentet konsekvent ar ovanfor malvardet kan man reducera den
"LAGRE GRANSEN” som kompensation. Att reducera lufttrycket kan ocksa hjalpa.

TIPS: Om det tillampade vridmomentet konsekvent ar nedanfor malvardet kan man 6ka den
"LAGRE GRANSEN”" som kompensation.

15. Ta bort verktyget fran fastanordningen.
TIPS: Nar verktygskontrollen aterstélls sands vridmomentets inlasning till serieporten eller en

intern skrivare (om inpassad). Om ingen inlasning 6nskas tryck pa SKRIV/SKRIV EJ (knapp9),
valet visas pa skarmen.
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L6sgoring
1. Fast PneuTorque® med ratt impact- eller hogkvalitetshylsa for att passa fastanordningen som ska lossas.

TIPS: Det rekommenderas att sékra hylsan till kvadratchucken for en 6kad sakerhet.
Detta kan uppnas genom ett stift eller O-ring, se hylstillverkarens manual for vagledning.

2. Sakerstall att moturs/medursvaljaren ar ratt installd.

3. Rotera handtaget till en lamplig position i relation till tryckstangen. Passa in verktyget pa fastanordningen
som ska lossas med tryckstangen intill reaktionspunkten. Se figur 13.

FIGUR 13 - Lossa moturs fastanordning

4. Inta en lamplig hdllning for att motverka normala eller ovantade rorelser fran verktyget pga
reaktionskrafter.

5. Krama avtryckaren delvis for att tryckstangen ska fa kontakt med reaktionspunkten.
6. Tryck in avtryckaren helt och behall trycket tills den gangade fastanordningen lossnar.

TIPS: Om det inte gar att lossa fastanordningen for att verktyget stangs av, 6ka avstangningsgransen
pa verktygskontrollen.

Om det inte gér att lossa fastanordningen for att verktyget gor halt, 6ka lufttrycket till verktyget.

Overskrid inte det maximala lufttrycket fér verktyget.

VARNING: OVERSTIGANDE AV MAX LUFTTRYCK ORSAKAR OVERBELASTNING
OCH KAN LEDA TILL ALLVARLIGA SKADOR.
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UNDERHALL

For optimalt utférande och sakerhet kravs regelbundet underhallna verktyg. Anvandarens underhallande ar
begransat till utbytande av kvadratchucken/bitshallaren och ljuddamparen. Allt annat underhall och
reparationer ska utféras av Norbar eller en Norbardistributor. Underhallsintervaller beror p& anvandningen av
verktygen och miljon dar de anvands. Den maximala rekommenderade underhalls- och
omkalibreringsintervallen ar 12 manader.

TIPS: Steg som anvandaren kan ta for att minska underhallsbehovet inkluderar:

Anvand verktygen | en ren miljo.

Anvéand en luftkompressor tillsammans med en torkare.

Sakerstall att Lubro kontrollenhet har tillrackligt med hydraulikolja.

Sakerstall att Lubro kontrollenhet levererar hydraulolja i ratt matt.

Sakerstall att Lubro kontrollenhet ar regelbundet underhallen, se produkthandboken.
Anvand ratt vridmoment.

oOurwWNE

Luftsmarjning
Hall | Shell Tellus S2M 32 eller likvardig hégkvalitativ hydralolja i Lubro enheten.

Vaxellada

Under normala arbetsforhallanden &r det inte nodvandigt att aterfetta vaxelladan. Vaxellddan innehaller
Lubcon Turmogrease Li 802 EP eller likvardigt hdgkvalitativt fett.

Ljuddampare

Ljuddamparen (#18591) maste bytas efter varje 12 manadersperiod. Detta kan blir mer frekvent vid kraftig
verktygsanvandning eller smutsiga miljéer.

TIPS: Byt ljuddampare med verktyget upp och ner, som bilden visar, for att sdkerstalla att inre delar
(fijadrar och ventiler) stannar pa plats.

Ta bort skruven M4 (A) (del nummer 25381.10) genom att anvanda en 2,5 mm insexnyckel.

Ta bort pluggen (B) (del nummer 26284) genom att anvanda en haltang.

Dra ut luftintagsroret (D) med basplatta och ljuddampare.

Ta bort ljuddamparen (E) fran luftintagsror.

Fast den nya ljuddamparen (del nummer 18591) dver luftinloppets ror.

Fast luftinloppets rorkonstuktion (C,D &E) pa handtaget mot fjadermotstandet.

Fast pluggen (B) med en hammare.

Fast skruven (A) och vridmomentet till 0,5 N-m. Dra inte at dessa skruvar for hart da det finns risk for att
man bryter basplattans list.

ONoOA~WONE

TIPS: Vid aterinsattande av luftintagets rorkonstruktion till handtaget, ska aktsamhet vidtagas for
att saékerstalla ratt placering mellan luftintagsror och fjader. Det kan vara lattare att fasta
fjadern i luftintagsroret forst och sadkra med en liten mangd fett.

— 7
A —»
/v «——— B
C
E

FIGUR 14 — Aterstéllning Av Ljuddampare
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Kvadratchuck/Bitshallare

For att undvika interna skador (speciellt om vridmomentet 6verbelastas), har kvadratchuckens utdel
konstruerats for att bryta forst. Detta sparar stora interna skador och gor chuckbyten lattare. For
kvadratchuckens/bitshallarens delnummer se sidan 5.

FIGUR 15 — Utbyte Av Kvadratchuck/Bitshallare

For att byta chuck/bitshéllare:
1. Ta bort lufttillférseln.

2. Satt verktyget stadigt i vagrat position
3. Ta bort skruven eller fijaderplugg, ta darefter bort kvadratchucken.
Om bitshallaren har brutits kan det bli nédvandigt att anvanda en tang for att fa bort den trasiga delen

4. Fast den nya kvadratchucken.

5. Fast den nya skruven och dra at mellan 4 N-m till 5 N-m (PTM-52), 8 N-m till 9 N-m (PTM-72/92/119)
eller satt i ny fijaderplugg.

6. Anslut luft tillférseln.

TIPS: Om kvadratchucken standigt misslyckas, fraga Norbar eller en Norbardistributér om rad.

Byta Ut Skrivpappret

Skrivpappret ar RS Del Kod 224-9853 och finns tillgangligt fran www.rs-components.com

For att byta ut skrivpappret:

1. Snéapp upp hdljet och éppna dubbelluckan.
2. Tabort den gamla & sétt i ny pappersrulle.
3. Stang luckorna.

4. Tryck pa den pappermatningsknappen.

FIGUR 16a FIGUR 16b
Omvandlarskalibrering
Verktyget och kontrollerna bor kalibreras som ett system pga noggrannhet och sparférmaga. For att
uppratthalla den specificerade noggrannheten rekommenderas att verktyget omkalibreras minst var 12:e

manad.
Kontakta Norbar eller en Norbardistirbutor for mer information.

Rengoring

Hall verktygen rena for att behalla sédkerheten. Anvand inte slipmedel eller I6sningsmedelsbaserade
rengoringsmedel.

22


http://www.rs-components.com/

Fordelning

Verktyget far inte slangas | de vanliga soporna. Vanligen avyttra enligt era lokala atervinningslagar och
regler. Kontakta er distributér eller ga in pa& Norbars hemsida (www.norbar.com) for vidare
atervinningsinformation. Komponenter for atervinning inkluderar:

Bestandsdel

Handtag Aluminiumhodlje / Inre staldelar
Vaxellada (moturs/medurs) Aluminiumhodlje / Inre staldelar
Véaxelldda (52mm / 72mm) Stal med nickelplaterat holje /Inre staldelar

Tryckstang. PTM-52 &r stal /PTM-72 ar aluminium
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SPECIFIKATIONER
Endast Kraftverktyg

_
Delnummer - .
18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N:m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N:m (1475 Ibf-ft)
e e e v e
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

Q0L

|

FIGUR 17 — Verktygsdimensioner
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Delnummer __Verktyg_s;hastlghet G Kvadratchuck
I6pning vid max lufttryck

18110.B06 224 rev/min 3/4”
18111.B06 148 rev/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 rev/min 3/4”
18113.B08 86 rev/min 1
18114.B08 / 18143.B08 58 rev/min 1
Lufttillférsel: Max tryck 6,3 bar (for maxkapacitet pa uthastighet).
Luftsmarjning: Shell Tellus S2M 32 for Lubro kontrollenhet rekommenderas.
Vibration | handtaget: < 2.5 m/s2 maximum. Testad i enlightet med 1ISO 8662-7 Handhallna barbara

verktyg — métning av vibrationer i handtaget.

Ljudtrycksniva: 84 dBA uppmatt vid 1m likvardig kontinuerlig A vagt ljud.
Testad for BS ISO 3744: 1994 ljudférhallanden — faststallandet av ljudstyrkans
nivaer hos bullerkallor genom att anvanda ljudtryck — maskinteknisk metod i ett i
huvudsak fritt falt dver en reflekterande plan yta. Testet utférdes under fri
koérning med ett anskaffat tryck pa 6,3 bar.

Endast Verktygskontoller

Dimensions
Seinummer | Dimensions Vikt
_ Hojd | Bredd _

60244 300mm  300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm  300mm 150mm 7.5 kg
AC strémbehov: 100 — 240 Volt +/- 10% vid 50/60 Hz.
Stréombehov: now
Ineffekt sakring: 5A.
Elplugg sékring: 5 Amp (om passande).
Elsladd: Minst 2 meter (6ft 6ins) lang.
Interna sakringar: Bildskarm: 2A.
PLSenhet: 2A
Skrivare (om mojl.): Termisk skrivare for standardpappersrullar
Bildskarms uppldsning: 5 siffror.
Lésenord: 000000 (normal), maste ha 6 tecken.
Datum & tid HH:MM:SS 24 timmars klocka
Datumformat DD/MM/YY eller MM/DD/YY
Frekvensrespons: 8th Order Butterworth laga passfilter med en — 3dB stalltabell fran 100 till 2500 Hz.
Avfyrn.enl instalin: 0 till 99% av omvandlarkapacitet.
Back up-batteri: Renata 190mAh (CR2032FH)
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Kraftverktyg Och Verktygskontroll

Upprepningsférmaga: Avstangningsverktyg: +2 % av lasningen.
Noggrannhet: +2 % av lasningen.

Temperaturomfattning: +5°C till +40°C (under arbete) -20°C till +60°C (lagring).
Maximalt arbetsfuktighet: 85% relativ fuktighet vid 30°C.

Miljo: Inomhus anvandning inuti en ljus industriell milj6.

Till miljdbetingade villkor Férorening grad 2
& Installationskategori (6vre volt kategori) II.
Foérvara i en ren och torr miljo.

Elektromagnetisk kompatiblitet: | éverensstammelse med EN 61326: 2006
(EMC) direktiv
Lagvoltsdirektiv: | 6verensstammelse med EN 61010 - 1: 2001

Till miljobetingade villkor i Férorening grad 2
& Installationskategori (6vre voltkategori) II.

Pa grund av kontinuerliga forbattringar kan alla specifikationer andras utan féregadende varsel darom.

OBS: Om utrustning anvands pa ett satt som inte ar specificerat av tillverkaren kan skyddet som
utrustningen har bli nedsatt.
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FELSOKNING

Foljande &r endast en vagledning vid anvandandet av PneuTorque® med Norbar verktygskontroll, for mer
komplexa problem vanligen kontakta Norbar eller en Norbardistributér.

Ingen bildskarm nar strommen &ar
paslagen.

Uteffekten pa verktygen roterar inte nar

avfyrningen ar intryckt.

Dalig upprepningsférmaga for
lagtillampad vridkraft.
Kvadratchucken &ar bruten.

Verktyget gor halt — stanger inte av.

Verktyget stdéngs av med Fail-LED
lampan blinkande.

Avlasn. ar over den HOGA gransen.
Verktyget stdngs av med Fail-LED
lampan pa.

Avlasn. ar under den LAGRE gréansen.

Vridmomentet atervander inte till noll.

Kontrollera att elkablarna till kontrollen passar ordentligt
Kontrollera stromforsérjningen och sétt i en séakring (som passar).
Kontrollera att alla anslutningar ar sakra.

Kontrollera att lufttillférseln fungerar och ar ansluten.

Kontrollera att verktyget inte ar i installningslaget.

Kontrollera lufttryckets instéllningar (minst 1 bar).

Kontrollera elektriska strommen.

Kontrollera s& att moturs/medurs valjaren ar vriden fullt ut.
Vaxeltag eller luftmotor ar skadad.

Minska lufttrycket.

Se underhallsavsnittet for utbyte.

Verktygen har uppnatt vridmomentet, 6ka lufttrycket.
Fastanordningen bruten eller gdngan forstord.
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad.

Minska avstangningen ("LAGRE GRANS”).
Minska lufttrycksinstaliningarna.

Oka avstangningen (LAGRE GRANS).
Oka lufttrycksinstallningarna.

Nolla bildskarmen.
Kontrollera att kontrollen och bildskarmen fungerar.

Borttappat |6senord

Omvandlaren ar 6verbelastad — Vand till Norbar servicecentrum.
Kontakta Norbar med det kodade numret inom parantes pa
[6senordsmenyn.

ORDFORKLARINGAR

AIF

Bi-riktad

EC
Fastanordning
LED

Lubro kontrollenhet

Nosférlangning

PneuTorque®

PTM

PTME

Tryckstang.
Avstangning
Verktygskapacitet
Verktygskontroll
Verktygent svarstid
Vridkraftsomvandlare
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Over plana ytor /Across Flats

Verktyg som klarar av moturs och medurs rotation pa kvadratchucken

Extern kontroll.

Bult, stift eller mutter som ska dras at.

Ljusdiod (Light Emitting Diode)

Enhet for att tillféra filtrering och smaérjning tillsammans med tryckregleringen.
Foljer ej med verktyg.

En motstandstyp som anvands nar atkomsten ar begransad, typiska exempel ar

hjulmuttrar pa tunga fordon. Finns som tillval for PTM verktyg eller integrerad i
PTME verktyg.

Produktnamn.

PneuTorque® tvillingmotor.

PneuTorque® tvillingmotor med fixerad nosutstrackning.

Foremal som motverkar tillampad vridkraft. Aven kallad reaktionsplatta.
Vridmomentets varde for att stoppa vridningen

Max vridmoment.

Enhet for att kontrollera PneuTorque® och visa vridmomenten.

Tiden fran verktygets avstangning till dess att verktygen stannar helt.
Enhet for att mata vridmomentet.



APPENDIX A: BRUK MED ICKE-NORBAR VERKTYGSKONTROLL

Hanvisning till icke-Norbarkontrollens anvandarinstruktioner.

Fore forsta anvandningen av PneuTorque® kravs kalibrering av kontrollen. PneuTorque® ar utrustad med ett
certifikat som indikerar mV/V vardet av omvandlaren for att tillata att man utfor kalibrering.

PneuTorque® kraftverktyg har en 19 vagsanslutning som anvander féljande stiftpositoner:

Stift

A Omvandlare +ve stimulering (till verktyg)

B Omvandlare -ve stimulering (till verktyg)

C Omvandlare +ve signal (fran verktyg)

D Omvandlare -ve signal (fran verktyg)

F Smart kretsklocka

G Smart kretsdata

K 24V for magnetspole (till verktyg)

L OV for magnetspole och LED

u 24V GRON LED (till verktyg)

\Y; 24V ROD LED (till verktyg)
Skarm Ansluts i bada andar fér EMC

Generella Specifikationer

Noggrannhet: Se kalibreringscertifikat som medféljer omvandlare.
Max bryggstimulering: 10 Volt D.C.

Noll instéliningstolerans: Battre an +1% fullskalig avvikelse.
Temperaturomfattning: 0°C - +50°C (under arbete). -20°C - +60°C (lagring).

Omvandlarens temperatur coefficient: < +0.01%/°C. Fullskalig avvikelse pa noll.
<+ 0,03%/°C. Fullskalig avvikelse pa spannvidden.

Magnetspole: 24V for aktivering. 2W energiférbrukning.

Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)

Elektromagnetisk kompabilitet ar systemdesignerns ansvar. For hjalp med denna uppgift rekommenderar
Norbar foljande:

(i) Anvénd hogkvalitativa skdrmade kablar.
(i) Hall kabelns langd kortast majlig.

(iii) Hall signalkablarna atskilda fran hogvoltskablarna.
(iv) Hall omvandlarens signaler fullt skarmade fran alla andra signaler.

Omvandlarens Stimuleringsomstandigheter

En korrekt, stabil och lag ljudtillforsel bor anvandas for att stimulera omvandlaren.
Vi rekommenderar att energitillforselns utgang ar skyddad med en kortslutningsskyddad.
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APPENDIX B: ANVANDNING AV VERKTYGSKONTROLLENS
TANGENTBORD

Alla bildskarmens installningar ar tillgangliga i menyer som stélls in med tangenterna pa framre panelen.
Tangenterna har foljande funktioner:

Tryck in och héll inne den 6nskade tangenten tills 6nskad tecken syns och slapp sedan:

1] 2 | 3 /4 |/ 5 | 6 | 7 | 8 | 9 |0
1! 2! 31 4! 5! 6! 71 8! 9!
ay Al dl Dl g: G! j! ‘]1 ml M! p: P! S! Sl V! V! Xl Xl
Lo bE eE hH kK N gQ LT, ww Y, °
c,C f, F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
OBS: Tangenterna 0-9 &r genvéagar for menyval.

ﬁ

# Ger:
#% ()*,/:=\_
H
Ger:
. (fullt stopp eller decimalkomma) + -

a) Att ga igenom menyalternativen och valen.

b) Vanster pil radera nér data skrivs in.

c) Hoger pil blir mellanslag nar data skrivs in.

d) Anvand nedpilen for att flytta till nasta alternativ pa en
instruktionsmeny.

H
H
e) Anvénd vanster och hdger pilar for snabbval av viidmomentsenhete
pa skarmen for matt.

Avsluta.

Bekrafta andringar.

OBS: Om andringarna inte ar bekraftade, blir de ej genomforda.

TIPS: Paen installningsskarm, efter att ha valt ett alternativ, tryck nedpilen for att ga till nasta. Nar
alla valen ar gjorda, tryck ‘',
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Tel + 44 (0)1295 270333
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NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
7 | F, Building 91, No. 1122, Qinzhou North
Road, Xuhui District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368
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NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT.LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,

Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in
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