







































































SPECIFICATIONS

Outils monovitesse

Références Modéle

180241.B06
180242.B06
180243.B06
180244.B08
181454
180246.B08
180250.B08
180250.B12

180248.B12 PTS-119-6000
180249.B12 PTS-119-7000

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-68-2000
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000

Carré

3
3
3

e
'
e
47
1%
1147
114

Références Modéle “ﬂ

| cle | \Vitessede

100 N-m (74 Ibf-ft)
160 N-m (118 Ibf-ft
200 N-m (147 Ibf-ft
270 N-m (200 Ibf-ft
400 N-m (295 Ibf-ft
540 N-m (400 Ibf-ft
800 N-m (590 Ibf-ft
800 N-m (590 Ibf-ft)
1200 N-m (885 Ibf-ft)

1400 N-m (1030 Ibf-ft)

O O O O O

Dimensions (mm)

500 N-m (370 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
1000 N-m (738 Ibf-ft)

1350 N-m (1000 Ibf-ft)

2000 N-m (1475 Ibf-ft)

2700 N-m (2000 Ibf-ft)

4000 N-m (2950 Ibf-ft)

4000 N-m (2950 Ibf-ft)

6000 N-m (4425 Ibf-ft)

7000 N-m (5200 Ibf-ft)

régime

35,5 tr/min
25,7 tr/min
20,4 tr/min
14,7 tr/min
9,2 tr/min
7,3 tr/min
5,3 tr/min
5,3 tr/min
2,6 tr/min
2.6 tr/min

Poids de
réaction
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180241.B06
180242.B06
181454
180243.B06
180244.B08
180246.B08
180250.B08
180250.B12

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-68-2000
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000

180248.B12 PTS-119-6000
180249.B12 PTS-119-7000

264 @52 131 288 271
263 59 @52 131 288 271
285 74 @68 165 315 277
292 74 @72 165 320 283
292 74 @72 165 320 283
291 74 @80 165 326 283
343 74 @92 175 378 289
343 74 @92 175 388 289
369 90 @119 210 407 289
369 90 @119 210 407 289

| Dimensions(mm) | oo
oo o G
4.2

69 4.2
69 5.35
80 6.24
80 6.24
80 6.15
92 8.95
92 8.95
119 12.52
119 12.52

FIGURE 16 - Dimensions
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Outils automatiques a deux vitesses

Cam¢ | ce | vitessede
Références Modéle
dentrainement |~ Winimam | Waximum | _régime

180781 PTS-72-1000 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 tr/min
180782 PTS-72-1350 %” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 tr/min
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 tr/min
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 tr/min
180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 tr/min
180787 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 tr/min
180788 PTS-119-7000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 tr/min
Poids de | POIdS o
Références Modéle o réaction

gc I'outil (kg) (kg)
180781 PTS-72-1000 310 72 167 338 283 6.28 14
180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28 14
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 14
180785 PTS-92-4000 374 75 (@92 175 409 289 92 8.95 25
180786 PTS-92-4000 374 75 (@92 175 419 289 92 8.95 25
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8
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FIGURE 17 - Dimensions
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Répétabilité : 3%

Précision : Précision supérieure a £ 3 % (voir le certificat d'étalonnage)
Plage d'utilisation : de 20 % a 100 % de la capacité de I'outil.

Consommation d'air : 16,5 L/s (35 CFM)

Plage de températures : 0°C a +50°C (en fonctionnement). -20°C a +60°C (en stockage).
Humidité en fonctionnement : 85 % d’humidité relative a 30°C maximum.

Vibrations de la poignée :< 2,5 m/s? mesurées conformément a ISO 28927-2.
Vibrations mesurées de l'outil (ah) = 0,343 m/s? avec une incertitude de 0,115 m/s?

Niveau de pression acoustique : Le niveau de pression acoustique est de 77 dB(A), avec une incertitude K
de 3 dB, mesurée conformément a la norme BS EN I1SO 11148-6
Pour le PTS-92 4000Nm, ce niveau de pression acoustique est de 79 dB(A), avec
une incertitude K de 3 dB, mesuré conformément a la norme BS EN ISO 11148-6.
Environnement : Stocker dans un environnement propre et sec.

Directive sur les machines :Conforme a : BS EN ISO 11148-6:2012 - outils motorisés non électriques portatifs
Exigences de sécurité. Outils motorisés pour fixations filetées

En raison de I'amélioration permanente des produits, les spécifications sont susceptibles d’étre modifiées
sans préavis.
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DECLARATION DE CONFORMITE

Déclaration de conformité au Royaume-Uni (No 0009.1)

Objet de la déclaration :

PTS. Noms des modéles (références) :

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numéro de série - Tous.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation sur I'harmonisation britannique
applicable :

Reglement sur la fourniture de machines (sécurité) de 2008

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme aux normes suivantes :

BS EN ISO 11148-6:2012

Fondements de la déclaration de conformité :

La présente déclaration est établie sous la seule responsabilité du fabricant. La documentation technique requise pour
démontrer que les produits respectent les exigences de la |égislation susmentionnée a été compilée par le signataire ci-
dessous et est a la disposition des autorités compétentes.

La marque UKCA a été appliquée pour la premiere fois en : 2021.

Signé pour le compte de Norbar Torque Tools Ltd.

T (D

Signature : Nom complet : Trevor Mark Lester B.Eng.
Date: 7 February 2022 Autorité : Ingénieur réglementation.
Lieu : Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

Déclaration de conformité dans I’lUnion Européenne (No 0009.4)

Objet de la déclaration :

PTS. Noms des modeles (références) :

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numéro de série - Tous.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation sur I'harmonisation européenne
applicable :

Directive Machine 2006/42/CE.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme aux normes suivantes :

EN ISO 11148-6:2012

Fondements de la déclaration de conformité :

La présente déclaration est établie sous la seule responsabilité du fabricant. La documentation technique requise pour
démontrer que les produits respectent les exigences des directives susmentionnées a été compilée par le signataire ci-
dessous et est a la disposition des autorités compétentes.

Le marquage CE a été appliqué pour la premiére fois en : 2017.

Nom du représentant autorisé au sein de I'Union européenne (UE) :
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE lItalie

Signé pour le compte de Norbar Torque Tools Ltd.

T (D

Signature : Nom complet : Trevor Mark Lester B.Eng.
Date: 7 February 2022 Autorité : Ingénieur réglementation.
Lieu : Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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DEPANNAGE

Cette liste n’est donnée qu’en guise de référence. Pour des pannes plus complexes, contacter Norbar ou un
distributeur agréé.

Probleme Cause

La sortie de 'outil ne tourne pas
lorsque le déclencheur est enfoncé.

Carré d'entrainement cassé

L'outil n'atteint pas le couple de

blocage

La vitesse de fonctionnement a vide

est réduite

GLOSSAIRE

Vérifier que I'alimentation pneumatique est branchée et
fonctionne.

Vérifier le réglage de la pression d’air (au moins 1 bar) (14 psi)
Vérifier le réglage correct de la manette de direction.

Carré d'entrainement cassé, doit étre remplacé.

Train d’engrenages ou moteur pneumatique endommage.

Voir la section ENTRETIEN pour remplacer le carré
d'entrainement

Fixation cassée ou filetage endommagé
Train d’engrenages ou moteur pneumatique endommage.

Les silencieux sont bloqués / doivent étre remplacés

Signification

AJF

Données d'ajustement de la

pression d'air

AUT
Bidirectionnel

Dispositif de calibrage

Fixation

Unité de commande de
lubrification

Extension d’embout

PneuTorque®
EPI
PTS

Barre de réaction

Outil a couple de blocage

A CONF.

Accouplement a torsion /
Accouplement a griffes

28

Sur plats

Courbe et/ou tableau fourni.e.s avec les outils a couple de blocage pour
indiquer le réglage de la pression pneumatique correspondant au couple
exigeé.

Boite automatique a deux vitesses

Outil capable de tourner dans le sens horaire ou antihoraire.

Systéme de mesure de couple permettant d’afficher le couple maximum
a l'aide d’'un simulateur d’articulation ou d’'une fixation d’essai.

Boulon ou goujon a serrer

Unité assurant la filtration et la lubrification ainsi que la régulation de la
pression. Non fournie avec l'outil.

Elément utilisé lorsque I'accés de l'outil est difficile, par exemple, 'accés
aux boulons de roue sur les poids lourds. Accessoire disponible en
option.

Nom du produit
Equipement de protection individuelle

Moteur unique PneuTorque®

Dispositif permettant de contrer le couple appliqué. Egalement appelée
plague de réaction

L’outil atteint le couple de blocage en fonction de la pression d'air
ajustée.

A confirmer

Type de connecteur a prise d'air. Déconseillé par Norbar.



NOTES
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