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REFERENCIAS DESCRITAS NESTE MANUAL

Este manual descreve todas as ferramentas com controlo remoto da série PTS™, incluindo as seguintes:

OBSERVAGAO: Os diagramas e as imagens sédo apenas incluidos para efeitos ilustrativos, ndo
fazendo parte de qualquer especificagao contratual. O modelo exibido pode ser
diferente do modelo que adquiriu.

Ferramentas de Velocidade Unica

Referéncia Modelo Direcgéao Binario maximo

180271.B06 PTS™-52-500 Bidirecional 500 N'-m
180272.B06 PTS™-52-800 Bidirecional 800 N-m
180273.B06 PTS™-72-1000 Bidirecional 1000 N-m
180274.B08 PTS™-72-1350 Bidirecional 1350 N-m

181455 PTS™-68-2000 Bidirecional 2000 N'm
180276.B08 PTS™-80-2700 Bidirecional 2700 N-m
180295.B08 PTS™-92-4000 Bidirecional 4000 N'm
180295.B12 PTS™-92-4000 Bidirecional 4000 N-m
180279.B12 PTS™-119-7000 Bidirecional 7000 N'm

Ferramentas de Duas Velocidades Automaticas

Referéncia Modelo Direcg¢éao Binario maximo

180789 PTS™-72-1000 Bidirecional 1000 N-m
180790 PTS™-72-1350 Bidirecional 1350 N'm
180792 PTS™-80-2700 Bidirecional 2700 N'm
180793 PTS™-92-4000 Bidirecional 4000 N-m
180794 PTS™-92-4000 Bidirecional 4000 N-m
180795 PTS™-119-6000 Bidirecional 6000 N-m
180796 PTS™-119-7000 Bidirecional 7000 N'm

Convencdo de Nimeros das Pecas, Apenas em Ferramentas de Velocidade Unica:

Opgéao numero . I

e B Bidirecional KxREE %40
FREEE *06 unidade de %" A/F para encaixe quadrado

Freex *08 unidade de 1” A/F para encaixe quadrado

FrIEE *12 unidade de 1 %" A/F para encaixe quadrado

Convengao de Nomenclatura dos Modelos:

Opgéo do modelo

PTS-*x-wx* PTS PneuTorque®
PTS*-52-****.* Caixa de velocidades com 52mm de diametro

PTS*-68-**** Caixa de velocidades com 68mm de diametro
PTS*-72-****-* Caixa de velocidades com 72mm de diametro
PTS*-80-****-* Caixa de velocidades com 80mm de diametro
PTS*-92-****.* Caixa de velocidades com 92mm de diametro
PTS*-119-****-* Caixa de velocidades com 119mm de diametro
PTS*-**-1000-* Torque maximo em N-m

PTS*_52_****_*
PTS*-68-"*
PTS*_72_****_*
PTS*_SO_****_*
PTS*_gz_****_*
PTS*-119-+**-*

As ferramentas PTS™ estao também disponiveis com um manipulo tipo pistola; consulte o manual do
operador com a referéncia 34438.
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SEGURANCA

IMPORTANTE: ESTE MANUAL DEVERA SER CONSERVADO PARA EFEITOS DE REFERENCIA POSTERIOR.

Regras Gerais de Seguranca:

®  Devido aos multiplos perigos, é crucial a leitura e compreens&o das instrugdes de seguranga antes da

instalacdo, operacéo, reparo, manutengédo, mudancga de acessorios ou utilizagdo do conjunto de ferramentas
elétricas para dispositivos de aperto roscados. Caso contrario, poderao ocorrer ferimentos corporais graves.

O conjunto de ferramentas elétricas para dispositivos de aperto roscados apenas devera ser instalado,
ajustado ou utilizado por operadores qualificados e treinados.

Nao modifique este conjunto de ferramentas elétricas para dispositivos de aperto roscados. As
modificagdes podem reduzir a eficacia das medidas de seguranga e aumentar os riscos de utilizagao.

Nao deite fora as instru¢des de seguranga; entregue-as ao operador.

Nao utilize o conjunto de ferramentas elétricas para dispositivos de aperto roscados caso este
apresente sinais de ter sido danificado.

As ferramentas deverao ser inspecionadas periodicamente para verificar que notacdes e marcacgoes
exigidas se encontram marcadas de forma legivel na ferramenta. O proprietario/utilizador devera entrar em
contacto com o fabricante para a obtencao de rétulos de marcagéo de substituicdo, sempre que necessario.

Riscos de Projéteis:

®*  Em caso de falha da ferramenta, dos acessérios ou do equipamento em si, pode originar projéteis de

alta velocidade.

Utilize sempre 6culos de protecéao resistentes ao impacto durante a operagéo do conjunto de
ferramentas elétricas para dispositivos de aperto roscados. O tipo de protegcado necessaria devera ser
determinado conforme o uso.

Certifique-se que a peca da ferramenta se encontra devidamente presa.

Perigos de Emaranhamento:

®* Mantenha as roupas largas, joias, acessorios de pescogo, cabelo e luvas longe da ferramenta e

respetivos acessorios. Caso contrario, apresentam-se perigos de emaranhamento que poderao resultar
em asfixia, escalpamento e/ou laceragoes.

A utilizagdo de luvas inadequadas pode originar o emaranhamento com o dispositivo de acionamento,
resultando no corte ou fratura dos dedos.

As chaves dos dispositivos de acionamento e as extensdes de acionamento podem faciimente
emaranhar-se em luvas revestidas a borracha ou reforgadas a metal.

Nao utilize luvas largas ou luvas com dedos cortados ou desgastados.

Nunca segure no dispositivo de acionamento, na chave ou na extensao do dispositivo de acionamento.
Mantenha as maos afastadas do dispositivo de acionamento.

Perigos de Operacéo:

® A utilizagéo da ferramenta pode expor as maos do utilizador a perigos incluindo o esmagamento,

impactos, cortes, arranhdes e queimaduras. Utilize luvas adequadas para proteger as maos.



Estas ferramentas exigem a utilizagdo de uma reagédo adequada que apresenta um risco de
esmagamento. Certifique-se que as instrugdes de instalagao presentes neste manual sdo cumpridas.

Os operadores e o pessoal de manutengao deverao ter capacidade fisica para suportar o volume, o
peso e a poténcia da ferramenta.

Segure corretamente na ferramenta; prepare-se para contrarias os movimentos normais ou repentinos
desta e mantenha sempre as duas maos disponiveis.

Mantenha o corpo numa posig¢ao de equilibrio e com os pés bem assentes no chao.
Em caso de interrupcdo da fonte de alimentagéo, solte o gatilho.
Utilize apenas os lubrificantes recomendados pelo fabricante.

Nao utilize em locais confinados e tenha cuidado para ndo esmagar as maos entre a ferramenta e a peca.

Perigos de Movimentos Repetitivos:

Ao utilizar uma ferramenta elétrica para dispositivos de aperto roscados, o operador podera sentir
desconforto nas maos, bragos, ombros, pescogo ou outras partes do corpo.

Ao utilizar este tipo de ferramenta, o operador devera adotar uma postura confortavel que lhe permita
simultaneamente assentar bem os pés no chao e evitar posturas desconfortaveis e que provoquem o
desequilibrio. O operador devera mudar a sua postura durante tarefas prolongadas, o que devera
ajudar a evitar o desconforto e o cansago.

Caso o operador desenvolva sintomas como desconforto persistente ou recorrente, dor, palpitagoes,
dorido, formigueiro, dorméncia, ardor ou rigidez, ndo devera ignorar estes sinais de aviso. O operador
devera avisar imediatamente a sua entidade patronal e consultar um profissional de saude qualificado.

Perigos de Acessorios:

Desligue a ferramenta elétrica para dispositivos de aperto roscados da fonte de alimentagéo antes de
mudar a ferramenta ou o acessorio.

Apenas utilize os tipos e tamanhos de acessorios e materiais recomendados pelo fabricante da ferramenta
elétrica para dispositivos de aperto; n&o utilize outros tipos ou tamanhos de acessorios e materiais.

Perigos do Local de Trabalho:

As principais causas de ferimentos no local de trabalho sdo os escorregamentos, tropecdes e quedas.
Tenha cuidado com as superficies escorregadias resultantes da utilizagdo da ferramenta e com o
perigo de tropecao imposto pela linha de ar ou pelo tubo hidraulico.

Tenha especial cuidado em ambientes n&do familiares. Podem existir ainda perigos ocultos, como a
eletricidade ou outras linhas de abastecimento de energia.

A ferramenta elétrica para dispositivos de aperto roscados nao se destina a ser utilizada em atmosferas
potencialmente explosivas e ndo possui isolagao contra o contacto com a energia elétrica.

Certifique-se que nao existem cabos elétricos, gasodutos, etc., que possam apresentar perigo de
danificagao pelo uso da ferramenta.

Perigos de Poeiras e Fumos:

As poeiras e fumos resultantes da utilizagao da ferramenta elétrica para dispositivos de aperto
roscados podem apresentar risco de saude (ex: cancro, anomalias congénitas, asma e/ou dermatite); &
essencial determinar o risco e implementar controlos adequados para estes riscos.



A determinacgao do risco devera abranger o po6 resultante da utilizagdo da ferramenta e a possibilidade
de interferéncia com o po existente.

Aponte o escape de forma a minimizar a interferéncia com o pé num ambiente poeirento.
Sempre que se criem poeiras ou fumos, a prioridade devera ser o controlo no local da emisséao.

Todas as caracteristicas ou acessorios integrais para a colegao, extragdo ou repressao das poeiras ou
fumos aéreos deverao ser utilizados de forma adequada, em conformidade com as instrugdes do fabricante.

Utilize protecao respiratéria em conformidade com as instrugdes do empregador e conforme exigido
pelos regulamentos de saude e de seguranga ocupacional.

Perigos de Ruido:

A exposicéo desprotegida a niveis elevados de ruido pode provocar perda de audicdo permanente e
incapacitante, assim como outros problemas de saude, tal como o tinido (um zumbido ou assobio nos
ouvidos). Assim, é essencial uma avaliagao de riscos e a implementagéo de controlos adequados para
este tipo de perigos.

Os controlos adequados para a reducao de risco poderao incluir agdes como a implementagao de
materiais amortecedores para evitar os ruidos oriundos das pegas.

Utilize protecao auditiva em conformidade com as instrugdes do empregador e conforme exigido pelos
regulamentos de saude e de seguranga ocupacional.

Opere e mantenha a ferramenta elétrica para dispositivos de aperto roscados conforme indicado no
manual do proprietario de modo a prevenir um aumento desnecessario dos niveis de ruido.

Caso a ferramenta elétrica para dispositivos de aperto roscados possua um silenciador, certifique-se que
este se encontra instalado e em bom funcionamento sempre que a ferramenta estiver a ser utilizada.

Selecione, mantenha e substitua o material/ferramenta conforme indicado no manual do proprietario de
modo a prevenir um aumento desnecessario dos niveis de ruido.

Perigos de Vibragao:

A exposigao a vibragao pode provocar danos permanentes aos nervos e circulagao sanguinea das
maos e dos bragos.

A trabalhar em condigdes frias, utilize roupas quentes e mantenha as maos quentes e secas.
Se sentir dorméncia, formigueiro, dor ou branqueamento da pele nos dedos ou maos, interrompa a
utilizagado da ferramenta elétrica para dispositivos de aperto roscados, informe o seu empregador e

consulte um médico.

Opere e mantenha a ferramenta elétrica para dispositivos de aperto roscados conforme indicado no
manual do proprietario de modo a prevenir um aumento desnecessario dos niveis de vibragao.

Nao utilize chaves ou extensdes gastas ou soltas, uma vez que isso podera aumentar a vibragao.

Selecione, mantenha e substitua o material/ferramenta conforme indicado no manual do proprietario de
modo a prevenir um aumento desnecessario dos niveis de vibragao.

Sempre que possivel, suporte o peso da ferramenta num apoio, tensor ou equilibrador.

Segure na ferramenta de forma segura e ndo muito firme, tendo em conta as forgas de reagéo exigidas da
mao, uma vez que o risco da vibragdo é geralmente superior quanto maior for a for¢ca aplicada pelas maos.



Instrugdes de Seguranga Adicionais para as Ferramentas Pneumaticas:

®  Apressdo de ar pode provocar lesdes graves:

©  Desligue sempre o fornecimento de ar, drene a mangueira de presséo de ar e desconecte a
ferramenta do fornecimento de ar quando nao a estiver a utilizar, antes de mudar os acessorios ou
sempre que fizer reparagoes;

O

Nunca aponte o ar para si ou a outra pessoa.

As mangueiras, se utilizadas para atingir alguém, podem provocar ferimentos graves. Verifique sempre
se n&o existem mangueiras ou acessorios danificados ou soltos.

O ar frio ndo devera ser apontado para as maos.

Recomenda-se as linhas de ar com acoplamentos de desconexao segura. Sempre que utilizar
acoplamentos de torgéo universal (acoplamentos de garra), devera instalar cavilhas de bloqueio e
utilizar cabos de seguranga “whip check” para salvaguardar qualquer falha na conexdo da mangueira a
ferramenta ou entre mangueiras.

Nao exceda a pressao de ar maxima indicada na ferramenta.

Para o controlo do binario e ferramentas de rotagdo continua, a pressao de ar apresenta um efeito
critico de seguranga no desempenho. Por este motivo, sdo especificados os requisitos de comprimento
e didmetro da mangueira.

Nunca pegue numa ferramenta de ar pela mangueira.
Instrugdes de Seguranga Especificas da PTS™:

o Esta ferramenta destina-se a uma utilizagdo com fixadores roscados. Podem ser adequadas outras
utilizagbes dentro dos limites da ferramenta. Contacte a Norbar para mais orientacgdes.

O utilizador (ou o respetivo empregador) devera determinar os riscos especificos que poderéao
apresentar-se como resultado de cada utilizacdo. Este Manual do Proprietario contém informacgéao
suficiente para o utilizador final ser capaz de realizar uma avaliagcao de risco inicial.

e Um movimento inesperado do dispositivo de acionamento pode causar uma situagao perigosa.

Isole a ferramenta de todas as fontes de alimentag&o antes de substituir ou ajustar o dispositivo de
acionamento ou a chave.

Marcas nas Ferramentas
Pi:::togramas na Significado
erramenta
&
& Leia e certifique-se de que compreende o Manual do Utilizador.

Se adquirir uma Reacao da Norbar podera encontrar esta etiqueta:

Um movimento de ferramenta inesperado devido a for¢cas de reagao ou quebra
do dispositivo de acionamento ou da barra de reagcédo pode provocar
ferimentos.

Existe o risco de esmagamento entre a barra de reacéo e a peca de trabalho.
Mantenha as maos afastadas da barra de reagao.

Mantenha as maos afastadas da extremidade da ferramenta.




INTRODUCAO

A série PneuTorque® PTS™ s3o ferramentas elétricas sem impacto acionadas por ar, concebidas para a
aplicagao de binario aos dispositivos de aperto roscados. As versées com controlo remoto ndo possuem
controlo de diregdo/bloqueio na ferramenta, mas estdo dependentes de um sistema de circuitos
pneumaticos externos (ndo incluido) para proporcionar esta funcdo. Esta opcéo abre varias possibilidades
de aplicagdo para a PneuTorque®, desde a simples ativagédo de bloqueio num ambiente de trabalho em
condigdes perigosas até aos sofisticados sistemas de binario multi-eixo e de bloqueio de angulo.

A par do sistema de circuito pneumatico externo, é necessario um regulador de pressao externo (unidade de
controlo de lubrificagéo); isto permite que a pressao de ar seja regulada de modo a ser determinado o
binario de bloqueio a partir do grafico fornecido. Existem modelos que cobrem as capacidades de binario de
500 N-m a 7000 N-m. Também disponivel com caixa de duas velocidades automatica para aumentar a
velocidade de funcionamento livre.

A PTS™ devera sempre ser utilizada com o seguinte:

e Alimentacéo de ar seco filtrado. Capacidade minima recomendada do compressor: 6.9 bar (100 psi), 19
I/s (40 CFM).

e Unidade de Controlo de Lubrificagédo ou Filtro, Regulador similares e Unidade de Lubrificagdo com Furo
de %%2” (12 mm).

e Chaves de impacto ou de alta qualidade.

Pecas Incluidas

Modelo

S
o558 | prsnigy | prsves | prsvr PTS w119

Diferencga visual

Freio de fixagédo

~ 26588 265417 26486 26486 26486 26482
da barra de reagéo
Manual do
Utilizador e
unidade USB de 34442 34442 34442 34442 34442 34442
linguas

Explicacao da Etiqueta de Dados:

a — Serial No.: 2017C10512 @ i
8 —> Part No.: 180271.B06

¢ —> Torque: 500.0 N-m AWARNING

b — > Max Pressure: 4.3 bar

e —> Max Speed: 35.5 rpm [H[

FIGURA 1 - Etiqueta de
A:  Numero de Série Norbar (primeiros 4 digitos = ano de fabrico).

B: Numero da Pega Norbar, incluindo referéncia a dimensao do dispositivo de acionamento. (Somente as
ferramentas de velocidade Unica [com excecdo do PTS™-68] incluem a referéncia ao tamanho do
acionamento quadrado em seu numero de pega, por exemplo, B06).

C: Valor maximo calibrado do binario.
D: Pressdo de ar maxima.

E: Velocidade maxima em funcionamento livre (atingida com a configuragdo da pressao de ar para o valor
maximo do binario).

F: Instrugdes para a leitura do manual do utilizador antes da utilizagao.



Acessorios

-
Descrigao
PTS™-52 PTS™-68 PTS™-72 PTS™-80 PTS™-92 PTS™-119

Unidade de Controlo 16047
de Lubrificagéo 16074 16074 16074 16074 16074

Dispositivo de
Acionamento de %’ e 3 18779 ) ) ]

(parafuso de fixagao) ~ (223°1-30) (25352.45)

Acgﬁg;ﬂﬂ\tlg 32 1 18545 19431 18492 19431 18934 ]
(parafuso de fixaco) (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)

Dispositivo de ) 18935 18959

Acionamento de 1 12" - - -
(parafuso de fixagao) (25352.60) (25352.80)

Barra de Reagao

18298 - 18298 - - -

Adaptador da Reagéao
[NOTA 1]

18558 - 18290 - - -

Placa de Reagao de
Lado Unico

18576 - 18292 18292 18979 16687
\/

Placa de Reacéo de

Lado Duplo
18590 - 18293 18293 18980 18981
>
Anel Soldado
Al 18694 - 18695 18695 18696 18697
)
Extensdo de Ponta (%”) ) (1) i i i
com Lamina de 6" 18601.006 19007.006
Extensao de Ponta ") i (1) (1) ]
com Lamina de 9" 18601.009 19007.009 19480.009
Extens&o de Ponta (") i (17 (1) i
com Lamina de 12" 18601.012 19007.012 19480.012
()
Extens&o de Ponta (347) ) 19046.006 i (1)
com Lamina de 6" 19045.006 (1) 19047.006

19285.006



Referéncia

bescricso | Refeencia |
s PTS™.52 PTS™-68 PTS™.-72 PTS™-80 PTS™-92 PTS™-119

(%)

Extenséo de Ponta (3") 19046.009 (17)
com Lamina de 9" 19045.009 i 17) i 19047.009
19285.009
(")
Extenséo de Ponta (3”) 19046.012 (17)
com Lamina de 12" 19045.012 i (17 i 19047.012
19285.012

Manipulo de Elevacao

- - 19363 19448 19363 19363
Reagédo em Aluminio
— Leve
(\ . 18961
Q\N\\ - - 18494 18494 18936 [NOTA 2]
=
18646 19611 19289 19289 19291 19293
Valvula Solendide
Dupla
60310 60310 60310 60310 60310 60310
Controlador da
Ferramenta
(base em TTT)
60244 60244 60244 60244 60244 60244
Controlador da
F t
erramenta 60302 60302 60302 60302 60302 60302

(base em T-Box XL™)

i
A

L2
"
)
i ? g’ | .'a./

NOTA 1: Exige a utilizacao da “Barra de Reacao” e do “Adaptador de Reagao" em conjunto.
NOTA 2: Binario Max. 6000 N-m



CARACTERISTICAS E FUNC-OES

Dispositivo de acionamento

Escape Entrada de Ar

FIGURA 2 — Caracteristicas

° Um motor de ar de dois sentidos eficiente.

e  Opcéo de duas velocidades automéaticas para um aperto mais rapido. (Disponivel na maioria dos
modelos)

e  Proporcao excelente de poténcia/massa.
o 3% repetibilidade. Precisao superior a +3% (consultar certificado de calibragao).

e  Funcionamento muito silencioso, reduzindo a necessidade de protegdo sonora, com um nivel de
presséo de som de 80,7 dB(A).

e  Funcionamento rapido.
e Areacdo em estrias proporciona o encaixe rapido e seguro de uma série de reagdes.

e Dispositivo de acionamento substituivel concebido para ceder, evitando a danificagéo interna da
ferramenta.

e Modelos que cobrem 8 gamas de binario de 500 N-m até 7000 N-m.
e  Gama ampla de controladores da ferramenta e valvulas solendides compativeis.
e  Gama ampla de transdutores disponiveis.

e Aequipa interna da Norbar de “Engineer-to-Order” proporciona solugées de concepgao personalizadas
e integradas incluindo a PTS™ Remote.
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INSTRUCOES DE INSTALACAO

1. Reacao de binario

A placa de reagéo é utilizada para obter a forga de reagéo de binario (que € igual e em frente a ponta da
ferramenta) e pode ser utilizada para a montagem da ferramenta.

\ J
P————
FIGURA 3 - Anel Soldado FIGURA 4 - Opcéao da Placa de Reacéo Bilateral

NOTA: As ferramentas de controlo remoto nao sao fornecidas com uma placa/barra de reagao como padrao.

A Norbar dispde de varios tipos de barras de reagéo (como a placa de reagao bilateral exibida na Figura 4) e
de anéis soldados (Figura 3) que permitem aos utilizadores a integragédo da estria de reacdo nas suas
préprias solugdes de reacao personalizadas.

Alternativamente, contacte a Equipa “Engineer-to-Order” da Norbar para um projeto personalizado e um
orgamento para uma solugéo de reagéo.

O modo convencional de reter a ferramenta dentro da estria de reagéo € através do anel de metal que se
encontra na ranhura na frente da estria.

A utilizar uma barra convencional de reagido: E de extrema importancia que a placa de reacdo assente
corretamente contra um objeto sélido ou contra a superficie adjacente ao fixador a ser apertado. A area de
contacto tem de ser dentro da &rea sombreada na Figura 5, devendo ser a maior area de contacto possivel.

Chave com o
Comprimento Padrao

Chave com o
Comprimento
Extra

A Reacao do Binario deve ser

/ tomada apenas nas areas
sombreadas

FIGURA 5 — Efeito das Chaves Compridas

AVISO: TENHA CUIDADO PARA GARANTIR QUE A PLACA DE REAGAO E APENAS
UTILIZADA COM OS LIMITES INDICADOS NA FIGURA 5.

Para aplicagdes especiais ou onde seja necessario utilizar chaves mais compridas, o brago padréao pode ser
aumentado mas apenas dentro dos limites apresentados na Figura 5.

AVISO: A NAO OBSERVANCIA DESTES LIMITES APRESENTADOS NA FIGURA 5
QUANDO SUBSTITUIR AS PLACAS DE REAGAO PADRAO PODE
RESULTAR EM DESGASTE PREMATURO OU DANOS NA FERRAMENTA.

11



As extensdes do dispositivo de acionamento padrdo NAO DEVEM ser utilizadas, uma vez que pode causar
danos graves a unidade de saida da ferramenta. Esta disponivel uma gama de extensdes de ponta para
aplicagdes de acesso restrito. Estas extensées foram concebidas para um suporte correto do acionamento final.

Quando PneuTorque® esta em funcionamento, a placa de reagdo roda na diregdo oposta ao dispositivo de
acionamento de saida e deve assentar corretamente contra um objeto sélido ou superficie préxima do
parafuso que ira ser apertado. (Consulte a Figura 6).

AVISO: MANTENHA SEMPRE AS MAOS AFASTADAS DA PLACA DE REA(}AO
QUANDO A FERRAMENTA ESTIVER A SER UTILIZADA OU PODERA
HAVER O RISCO DE LESOES GRAVES.

Ponto de reacéao

Funcionamento em sentido Funcionamento em sentido contrario
dos ponteiros do relégio FIGURA 6 ao dos ponteiros do reldgio

2. Lubrificacdo do Ar

A ferramenta devera ser utilizada juntamente com 6leo lubrificante no fornecimento de ar. Para tal, devera
ser utilizada uma Unidade de Controlo de Lubrificagdo (n&o incluida).
Defina a lubrificagéo do ar:
a. Encher a Unidade de Controlo de Lubrificagdo com um 6leo de qualidade de ferramenta de ar adequado.
b. Certifique-se que o dispositivo de acionamento da ferramenta esta livre para rodar.
c. Ligue aferramenta - ajuste a ferramenta para a pressdo maxima de acordo com os dados de configuragéao.
d

Ajuste a Unidade de Controlo de Lubrificagdo para fornecer 4 gotas de dleo por minuto.

Para mais informacgdes, consulte o Manual do Proprietario da Unidade de Controlo de Lubrificagao.

3. Sistemas de Controlo da Ferramenta

O motor pneumatico com controlo remoto exige um sistema pneumatico externo (ndo fornecido) para
ligar/desligar a ferramenta e proporcionar um controlo no sentido dos ponteiros do reldgio/sentido contrario aos
dos ponteiros do relégio. A direcao da rotagao da ferramenta é determinada através da pressurizagao das
portas de entrada de ar no sentido dos ponteiros do relégio ou no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio.

E necessaria uma Unidade de Controlo de Lubrificacdo (Referéncia 16074 — n&o fornecida) para lubrificar o
ar e controlar a pressao de ar de modo a ser aplicado o binario correto. Verifique o nivel de éleo na Unidade
de Controlo de Lubrificagdo e encha até ao nivel correto, conforme necessario.

Certifique-se de que todos os tubos flexiveis estdo limpos antes das ligagdes. Os tubos flexiveis de fornecimento
de ar e valvulas de controlo tém de ter um furo de 12 mm (%2”) e o tubo flexivel do fornecimento ao sistema de
controlo ndo pode ser mais longo do que 5 metros ou o desempenho das ferramentas podera ser prejudicado.
Se o tubo flexivel tiver um comprimento superior a 5 metros, tem de ser utilizado um furo de %4”.

Nas Figuras 7 e 8 sao ilustrados exemplos de circuitos de controlo pneumético.
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Sentido contrario ao
Sentido dos ponteiros  dos ponteiros do

do reldgio relégio Valvula de retorno de mola piloto BSP 1/8” de ar
tipica.
7 7 2 posigdes, 4 portas, com capacidade para fluxo de
Ht B . Valvula de retorno de mola piloto BSP %" de ar

Unidade de Controlo
de Lubrificagao

tipica.
2 posigdes, 3 portas, com capacidade para fluxo
de 19 I/s,

\[7b

T/ =

Unidade de Controlo
de Lubrificagéo

Motor Remoto Norbar
Valvula de retorno de mola piloto BSP %" de ar tipica.
2 posicdes, 3 portas, com capacidade para fluxo de 19 I/s,

FIGURA 7 — Exemplo de Circuito Pneumatico

Valvula de retorno de mola piloto BSP %" de ar/elétrica
tipica.
3 posigdes, 5 portas, com capacidade para fluxo de 19 I/s,

x

H

1
L :

[0

H

Unld'a'de d_e Controlo de =
Lubrificacao

Motor Remoto Norbar
FIGURA 8 — Exemplo de Circuito Pneumatico

AVISO: PARA EVITAR O MOVIMENTO DOS TUBOS FLEXIVEIS DE AR, EFETUE
TODAS AS LIGAGOES A FERRAMENTA ANTES DE LIGAR O
FORNECIMENTO DE AR.

4. Portas de Entrada

As portas de entrada estao localizadas na parte traseira da ferramenta e cobertas com tampdes de protecao
de plastico (nimero 16199). Ligue o fornecimento no sentido dos ponteiros do relégio e no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio as fichas BSP 4", conforme ilustrado na Figura 9.
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5. Porta de Descarga

A porta de descarga, localizada sob a ferramenta, € comum a ambas as portas de entrada. Se necessario,
pode ser ligado um tubo flexivel de descarga, reduzindo assim o nivel de presséo do ruido. O tamanho do tubo
flexivel de descarga nao pode ser inferior a 19 mm (34”) ou o desempenho da ferramenta sera prejudicado.

SUGESTAO: Tal como acontece com qualquer ferramenta pneumatica, existe uma mistura fina de
6leo no ar de descarga. Certifique-se de que o ar de descarga nao representa perigo.

Porta de entrada Porta de entrada
Porta de descarga 72" BSP %" BSP
%" BSP silenciador (Sentido dos (Sentido contrario ao
ponteiros do relégio) dos ponteiros do
relogio)

FIGURA 9 — Portas

6. Definir o Binario para Apertar o Fixador

O binario criado pelo PneuTorque® depende da

configuracao da pressao de ar. Todas as -

ferramentas sao fornecidas com dados de METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION st mber Remre o sae
Wodal 160270.612 PTS 7000 1 1" §Q DR REMOTE Calibrabon Date: 1234567

configuragdo que indicam a pressé&o de ar s ey B Metric
necessaria para criar a saida de binario correta. Vioes Torque / Pressure Setting

(mparhar mparhar

bar)

T000,

Defina a saida de binario do seguinte modo: farl T | . //
0| 13580 14420 | 14090 12340 14320 am
|) Ut“ze oS dados de Conﬂguragéo 347| 42000 [ 40740 43260 | 42248 41200 42150 2 o /
(fOFneCIdOS) para encontrar a presséo 482| 70000 [ 673%0.0 72100 | 71210 70820 70590 E Z//

3000f— 1+ A————
tasters. Esch tsat /7

AN Frosen e are ¥

2000) %

manca of te above calibraton Fas /

Calrahian oty wtich 15

1000

CIC R

ENE A

de ar para atingir o binario necessario.

Trarsducsr i Pressurm Bauge Pressurs [bar)
BBEIE ToBEE0NT
245724 TOBBE00I

FIGURA 10 — Dados de Configuragao

ii) Com a ferramenta a funcionar, ajuste a Unidade de Controlo de
Lubrificacdo (n&o incluida) até ser indicada a presséo de ar correta no
indicador.

IMPORTANTE: A FERRAMENTA DEVE ENCONTRAR-SE EM FUNCIONAMENTO
LIVRE DURANTE A RE~GULAC.AO DA PRESSAO DE AR PARA
SE OBTER A DEFINICAO CORRETA.

IMPORTANTE: ENQUANTO A FERRAMENTA SE ENCONTRA EM
FUNCIONAMENTO LIVRE, VERIFIQUE SE A UNIDADE DE

CONTROLO DE LUBRIFICAGAO ESTA A FORNECER FIGURA 11 -
APROXIMADAMENTE SEIS GOTAS DE OLEO POR MINUTO. Unidade de
Controlo de
Lubrificacao
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INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

>

N

[ BB B

—_—

-

AVISO: MANTENHA AS MAOS AFASTADAS DA BARRA DE REAGAO E DA CHAVE
DE ACIONAMENTO.

AVISO: DURANTE A SUA UTILIZAGAO, A FERRAMENTA DEVE TER SEMPRE
ALGUM TIPO DE APOIO, DE FORMA A EVITAR O SEU DESBLOQUEIO
INESPERADO EM CASO DE AVARIA DO FIXADOR OU COMPONENTE.

AVISO: AO ALTERAR A PRESSAO DE AR APOS DEFINIR O REGULADOR DE
PRESSAO IRA MODIFICAR O VALOR DE BINARIO DE BLOQUEIO.

AVISO: SE O EQUIPAMENTO FOR UTILIZADO DE OUTRA FORMA QUE NAO A
ESPECIFICADA PELO FABRICANTE, PODERAO OCORRER FERIMENTOS.

Aplique a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correto na PneuTorque®.

2. Certifique-se que o sistema externo de controlo esta definido corretamente.
3. Coloque a ferramenta no fixador. Coloque a barra de reagao junto ao ponto de reagéo.
4. Inicie a ferramenta e permita que esta aperte de modo continuo o fixador.
O binario total apenas sera aplicado apds a ferramenta bloquear.
5. Pare a ferramenta e retire-a do fixador.
Desapertar
1. Aplique a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correto na PneuTorque®.
2. Certifique-se que o circuito externo de controlo esta definido corretamente.
3. Coloque a ferramenta no fixador. Coloque a barra de reagao junto ao ponto de reagéo.
4. Inicie a ferramenta para soltar o fixador.

SUGESTAO: Se nio for possivel soltar o fixador, aumente a pressio de ar na ferramenta. Nao

exceda a pressdo de ar maxima.

SUGESTAO: Caso a lubrificagéo falhe e/ou ar contaminado (por exemplo: agua) entre na

>

5.

ferramenta, recomenda-se que a ferramenta seja deixada em funcionamento livre num
fornecimento de ar limpo, seco e lubrificado durante varios minutos.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MAXIMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.

Retire a ferramenta do fixador.
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MANUTENCAO

Para um desempenho e seguranca ideais, é necessario realizar uma manutencéo regular da ferramenta. A
manutengao do utilizador esta limitada a substituicdo do dispositivo de acionamento e dos silenciadores.
Qualquer outro trabalho de manutengao ou de reparagao deve ser realizado pela Norbar ou por um
distribuidor aprovado da Norbar. Os intervalos de manutencéo irdo depender da utilizagdo da ferramenta e
do ambiente no qual esta a ser utilizada.

e O intervalo maximo recomendado de servico e recalibramento € de 12 meses OU 10,000 ciclos, o que
ocorrer primeiro.

e Se aferramenta apresentar um funcionamento anormal, contacte um distribuidor aprovado pela Norbar.

SUGESTAO: As operagdes que o utilizador pode efetuar para reduzir a manutencao necessaria
incluem:

1. Utilizar a ferramenta num ambiente limpo.

2. Utilizar um compressor de ar com desumidificador.

3. Certificar-se que a Unidade de Controlo de Lubrificagdao tem 6leo hidraulico suficiente.
4

Certificar-se que a Unidade de Controlo de Lubrificagado fornece 6leo hidraulico a
velocidade correta.

5. Certificar-se que é efetuada a manutencgao regular a Unidade de Controlo de
Lubrificagao, consultando o manual do produto.

Manter a reacao de binario correta.

Caso a lubrificagao falhe e/ou ar contaminado (por exemplo: agua) entre na ferramenta,
recomenda-se que a ferramenta seja deixada em funcionamento livre num fornecimento
de ar limpo, seco e lubrificado durante varios minutos.

8. Antes de periodos longos de armazenagem, recomenda-se que a ferramenta seja
deixada em funcionamento livre num fornecimento de ar limpo, seco e lubrificado
durante varios minutos.

PAY AVISO: PARA A MANUTENGAO, RECOMENDA-SE A UTILIZAGAO DE LUVAS
/ PARA EVITAR O CONTACTO COM GORDURA E OLEO.
Y
Lubrificacdo do Ar

Utilize um 6leo de qualidade de ferramenta de ar adequado (por exemplo: Shell Tellus S2 V15).

Caixa de Diregao

A caixa de diregao nao pode ser reparada pelo utilizador. Para mais informagdes acerca da manutengao da
caixa de diregao, contacte a Norbar ou um distribuidor aprovado pela Norbar.

Silenciador

O Silenciador Remoto PTS™ (#28704) devera durar o mesmo tempo de vida da ferramenta (sob condi¢des
de operacgédo 6timas). No entanto, perante condi¢des de operacdo adversas, recomenda-se uma
substituigdo caso o utilizador note um declinio no desempenho da ferramenta.

Caso o silenciador (#28704) necessite de ser substituido, desenrosque a porta de descarga e coloque a
pega nova.
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Dispositivo de acionamento

Para evitar danos internos (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de acionamento de
saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. Isto evita danos internos graves e permite retirar
facilmente o dispositivo. Para informagdes sobre as referéncias dos dispositivos de acionamento, consulte a
pagina 8.

FIGURA 12 - Substituicdo do Dispositivo de Acionamento

Para substituir o dispositivo de acionamento:

1. Retire o fornecimento de ar.
2. Segure na ferramenta.
3. Retire o parafuso e, em seguida, retire o dispositivo de acionamento.
Se o dispositivo partir, pode ser necessario utilizar um alicate para retirar as pecgas partidas.
4. Encaixe o novo dispositivo de acionamento.

5. Encaixe o novo parafuso e aperte entre 4 N-m a 5 N-m (para o PTS™-52) ou 8 N-ma 9 N-m (para o
PTS™-68/72/80/92/119).

6. Ligue o fornecimento de ar.

SUGESTAO: Se o dispositivo de acionamento falhar continuamente, consulte a Norbar ou um
distribuidor Norbar.

Calibragem

Para a manutencao da precisdo da PneuTorque®, recomenda-se a recalibragio da ferramenta a cada
10,000 ciclos ou anualmente, se esta data for anterior. Para mais informacdes, contacte a Norbar ou um
distribuidor Norbar.

Limpeza

Mantenha a ferramenta limpa para uma maior seguranga. N&o utilize abrasivos ou produtos de limpeza com
solventes.

Eliminacao

Consideragdes sobre a Reciclagem: Recicle sempre que possivel.
A ferramenta ndo possui quaisquer exigéncias relativas a eliminagédo de residuos perigosos.

17



ESPECIFICACOES

Ferramentas de Velocidade Unica

Dispositivo Binario Velocidade
Referéncia Modelo de .
. de Saida
Acionamento

180271.806  PTS™-52-500 (1730&'_;:‘) (ggg I'::E) 27,8 rot/min
180272.806  PTS™-52-800 % (1?2 E%Tt) (ggg E%Tt) 20,1 rot/min
180273.806  PTS™-72-1000 % (fgg I';;R) (17%%()';:;‘) 16,0 rot/min
180274.808  PTS™-72-1350 1" (%8 E%Tt) (18’(5)8 E%-Tt) 11,5 rot/min

181455 PTS™.68-2000 17 (ggg :El)th) (fggg I';];_Tt) 7,2 rot/min
180276.808  PTS™-80-2700 17 (i’gg "'?i%_"f“t) éggg I';];_"f“t) 5,7 rot/min
180295.808  PTS™-92-4000 17 (288 E)%-Tt) (gggg I';];Tt) 4,1 rot/min
180295.812  PTS™-92-4000 1% (ggg "';_Tt) (gggg I';];_Tt) 4,1 rot/min
180279.812  PTS™-119-7000 1% (:ggg I':)];Tt) (;ggg E%-Tt) 2,1 rot/min

L [ w | o0 | H1 [ H2 | semReasdo (kg
252 29

180271.B06 PTS™-52-500 284 70 77,5 4.1
180272.B06 PTS™-52-800 284 70 352 29 77,5 41
181455 PTS™-68-2000 302 70 768 29 77,5 5,25
180273.B06 = PTS™-72-1000 311 70 a72 29 77,5 6,14
180274.B08 PTS™-72-1350 311 70 ar2 29 77,5 6,14
180276.B08 PTS™-80-2700 311 70 @80 29 77,5 6,05
180295.B08 PTS™-92-4000 362 70 392 29 77,5 8,85
180295.B12 PTS™-92-4000 362 70 @92 29 77,5 8,85
180279.B12 PTS™-119-7000 385 70 2119 29 77,5 12,42
wW L

:

@ D max.

18 FIGURA 13 — Dimensoes



Ferramentas de Velocidade Unica

Referéncia Modelo

180789

180790

180792

180793

180794

180795

180796

Referéncia Modelo

180789
180790
180792
180793
180794
180795
180796

PTS™-72-1000

PTS™-72-1350

PTS™-80-2700

PTS™-92-4000

PTS™-92-4000

PTS™-119-6000

PTS™-119-7000

PTS™-72-1000
PTS™-72-1350
PTS™-80-2700
PTS™-92-4000
PTS™-92-4000

PTS™-119-6000
PTS™-119-7000

Dispositivo

de
Acionamento

Binario

Velocidade
de Saida

200 N'm 1000 N-m .
(147 Ibf-ft) (738 bty 278 rovmin
270 N-m 1350 N'm
3/n :
& (200 Ibf-ft) (1000 Ibf-fry 201 rovmin
, 540 N-m 2700 N'm _
! (400 Ibf-ft) (2000 by &0 rovmin
, 800 N-m 4000 N-m .
L (590 Ibf-ft) (2950 Ibffr) | 10 roumin
800 N-m 4000 N-m
1/ .
17 (590 Ibf-ft) (2950 Ibf-fry 2 rovmin
1400 N-m 6000 N-m
1/ .
e (1030 Ibf-ft) (4430 Ibffy >/ roymin
1400 N-m 7000 N-m
1/n .
17 (1030 Ibf-ft) (5200 Ibf-fy T rovmin
Peso da Ferramenta
LW on | i | | semReasio g
327 70 @52 29 77,5 6,18
327 70 @52 29 775 6,18
344 70 @72 29 7715 6,05
391 70 @72 29 775 8,85
31 70 @72 29 7715 8,85
418 70 @80 29 775 12,71
418 70 @92 29 775 12,71

FIGURA 14 — Dimensoes
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Repeticao: 3%

Preciséo: Preciséo superior a £3% (consultar certificado de calibragéo)
Intervalo de Funcionamento:20% a 100% da capacidade da ferramenta
Consumo de Ar: 16,5 I/s (35 CFM)

Intervalo de Temperatura: 0°C a +50°C (em funcionamento). -20°C a +60°C (parado).
Humidade de Funcionamento: 85% de Humidade Relativa @ 30°C, no maximo.

Vibragdo do Manipulo: < 2,5m/s? medido em conformidade com a norma ISO 28927-2.

Nivel de Pressao do Som: O nivel de pressédo de som é 80.7* dB(A) incerteza K = 3dB, medido em
conformidade com a norma BS EN ISO 11148-6

*Ferramenta testada: PTS™-4000 a 75 PSI
Ambiente: Armazene e utilize num ambiente limpo e seco.
Devido a introdugéo continua de melhorias, todas as especificagbes estao sujeitas a alteracdo sem aviso
prévio.

NOTA: Se o equipamento for utilizado de outra forma que nao a especificada pelo fabricante, a
proteccao fornecida pelo equipamento pode ser afetada.
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DECLARACAO DE INCORPORACAO DA UE

Declaracao de Incorporagao do Reino Unido (N°0017.1)

O objeto da declaragao:

Ferramentas de comando a distancia PneuTorque® PTS™. Modelos (nimeros das pegas):

PTS™-52-500 (180271.B06), PTS™-52-800 (180272.B06),

PTS™-72-1000 (180273.B06 & 180789), PTS™-72-1350 (180274.B08 & 180790),

PTS™-68-2000 (181455), PTS™-72-2000 (180275.B08), PTS™-80-2700 (180276.B08 & 180792),

PTS™-92-4000 (180295.B08 & 180793), PTS™-92-4000 (180295.B12 & 180794),

PTS™-119-6000 (180795) & PTS™-119-7000 (180279.B12 & 180796).

Numeros de série — Todos.

O objeto da declaragao acima descrito encontra-se em conformidade com os requisitos relevantes do Reino
Unido:

Regulamentos (de seguranga) do fornecimento de maquinaria de 2008

O objeto da declaragao acima descrito foi concebido em conformidade com as seguintes normas:

BS EN ISO 12100:2010

A base em que a conformidade esta a ser declarada:

A declaragao é emitida sob responsabilidade exclusiva do fabricante. A documentagao técnica necessaria para provar
que os produtos estdo em conformidade com os requisitos da legislagdo supramencionada foi compilada e esta
disponivel para inspegéo pelas autoridades legais relevantes.

A maquina nao deve ser ligada até que o equipamento em que sera incorporada seja considerado conforme com os
regulamentos aplicaveis.

Assinado por e em nome de Norbar Torque Tools Ltd.

T (eHter

Assinatura: Nome Completo: Trevor Mark Lester B.Eng.
Data: 7 de fevereiro de 2022 Autoridade: Engenheiro Responsavel pela Conformidade.
Local: Norbar Torque Tools Ltd., Beaumont Road, Banbury, Oxfordshire. 0X16 3JU.

Declaragao de Incorporagao da Uniao Europeia (n°0017.3)

O objeto da declaragao:

Ferramentas de comando a distancia PneuTorque® PTS™. Modelos (Nimeros de pegas):

PTS™-52-500 (180271.B06), PTS™-52-800 (180272.B06),

PTS™-72-1000 (180273.B06 & 180789), PTS™-72-1350 (180274.B08 & 180790),

PTS™-68-2000 (181455), PTS™-72-2000 (180275.B08), PTS™-80-2700 (180276.B08 & 180792),
PTS™-92-4000 (180295.B08 & 180793), PTS™-92-4000 (180295.B12 & 180794),

PTS™-119-6000 (180795) & PTS™-119-7000 (180279.B12 & 180796)

Numeros de série — Todos.

O objeto da declaragao acima descrito encontra-se em conformidade com a legislagao relevante de
harmonizac¢ao da Uniao:

Diretiva 2006/42/CE relativa as Maquinas.

O objeto da declaragao acima descrito foi concebido em conformidade com as seguintes normas:

EN ISO 12100:2010

A base em que a conformidade esta a ser declarada:

A declaragao é emitida sob responsabilidade exclusiva do fabricante. A documentagao técnica necessaria para provar
que os produtos estdo em conformidade com os requisitos das diretivas supramencionadas foi compilada e esta
disponivel para inspegéo pelas autoridades legais relevantes.

A maquina n&o deve ser ligada até que o equipamento em que sera incorporada seja considerado conforme com as
diretivas aplicaveis.

O representante autorizado na Uniao Europeia (UE) é:

Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Italia

Assinado por e em nome de Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dbor

Assinatura: Nome Completo:  Trevor Mark Lester B.Eng.
Data: 7 de fevereiro de 2022 Autoridade: Engenheiro Responsavel pela Conformidade.
Local: Norbar Torque Tools Ltd., Beaumont Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU.
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A informagao seguinte serve apenas como guia; para avarias mais complexas, contacte o distribuidor
Norbar mais préximo ou a Norbar diretamente.

Problema Solugoes possiveis

A ponta da ferramenta nao roda quando o
sistema de controlo é operado

Dispositivo de acionamento partido

A ferramenta ndo bloqueia

Verifique se o fornecimento de ar esta ligado e a
funcionar

Verifique a pressao da definicdo de ar (pelo menos 1
bar)

Verifique a definicdo correta do sistema de controlo
Dispositivo de acionamento de saida partido, é
necessario efetuar a sua substituicao

Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico
danificados

Consulte a sec¢do de manutengao para efetuar a
substituicao

A ferramenta nao atingiu o binario, aumente a
pressao de ar

Fixador partido ou rosca moida

Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico
danificados

A velocidade maxima em funcionamento torna-  Os silenciadores encontram-se bloqueados /

se prejudicada

precisam de ser substituidos.

GLOSSARIO DE TERMOS

Configuragao da pressao de ar

AUT
Bidirecional

Fixador

Unidade de Controlo de
Lubrificacao

Extensio de Ponta

PneuTorque®
PTS™

Barra de Reacgéao

Ferramenta de Bloqueio
A Confirmar

Acoplamento de torgéo /
Acoplamento de garra

22

Grafico e/ou tabela fornecido com todas as ferramentas de bloqueio
para indicar a definicdo da pressao de ar para criar o binario
necessario.

Caixa de Duas Velocidades Automatica

Ferramenta capaz de rodar no Sentido dos ponteiros do relégio e no
Sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

Parafuso ou perno a ser apertado

Unidade que permite a filtragao e lubrificagéo, além da regulagéo da
pressao. Nao fornecida com a ferramenta.

Um tipo de reagao utilizada onde o acesso da ferramenta é restrito;
um exemplo tipico sdo as porcas das rodas dos veiculos pesados.
Disponivel como acessorio

Nome do produto

PneuTorque® Single-Motor

Iltem para contrariar o binario aplicado. Também denominado placa de
reagao

Ferramenta que bloqueia devido a uma definicdo da pressao do ar

A Confirmar

Tipo de conetor de ar. Nao recomendado pela Norbar.
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