


























- Artikelnummer
Beskrivning

PTS™.52 PTS™.-68 PTS™.-72 PTS™-80 PTS™-92 PTS™-119

(%)
12" Réfflad (") ) 19046.012 ) (1) ]
nosfoérlangare 19045.012 17 19047.012
19285.012
Lyfthandtag

- 19363 19448 19363 19363
%
Latt tryckstang av
aluminium
18961
- - 18494 18494 18936 [ANMARKNING
2]
18646 19611 19289 19289 19291 19293
Dubbel magnetventil
60310 60310 60310 60310 60310 60310
Verktygskontroller
(TTT-baserad)
=
60244 60244 60244 60244 60244 60244
Verktygskontroller
(T-Box XL™-baserad)
s : 60302 60302 60302 60302 60302 60302
’ ‘é

S

ANMARKNING 1: Kraver att bade ”tryckstang” och ”tryckstangsadapter” anvands tillsammans.

ANMARKNING 2: Max vridmoment 6 000 N-m









Standardférlangningar av kvadratchucken FAR INTE anvandas da dessa kan orsaka allvarliga skador pa
verktygets utmatningsenhet. En rad nosférlangare finns tillgangliga for tilldmpningar dar atkomsten ar
begréansad. Dessa ar utformade for att stddja den slutvaxeln korrekt.

Nar PneuTorque® ar i drift roterar tryckplattan i motsatt riktning till utmatningskvadratchucken och maste fa
vila vinkelratt mot ett fast foremal eller yta intill den bult som ska dras at. (Se figur 6).

VARNING: HALL ALLTID HANDERNA BORTA FRAN TRYCKPLATTAN DA
VERKTYGEN ANVANDS, ANNARS KAN ALLVARLIG SKADA UPPSTA.

Mothallspunkt

Medurs drift Moturs drift
FIGUR 6

2. Luftsmorjning

Verktyget maste anvéndas med oljesmdrjning i den tillférda luften. Detta uppnas med hjalp av en Lubro
Control Unit (ingar €j).
Stalla in luftsmorjningen:

a. Fyll pa din Lubro Control Unit med en olja for tryckluftsverktyg av [amplig kvalitet.

b. Se till att chucken roterar fritt.

c. Kor verktyget — justera verktyget till maximitrycket enligt instéllningsdatan.

d.

Justera smorjningsenheten sa att den avger fyra droppar olja per minut.

Se bruksanvisningen fér Lubro Control Unit fér mer information.

3. Verktygskontrollsystem

Luftmotorn med fjarrkontroll behéver en separat extern pneumatisk krets (medféljer inte) for av/pa och
medurs/moturs kontroll av verktyget. Verktygsrotationens riktning bestdms genom att trycksatta antingen
medurs- eller moturs-luftingangarna.

En Lubro Control Unit (artikelnummer 16074 - medféljer inte) behdvs for att smorja luften och kontrollera
lufttrycket sa att ratt vridmoment tillampas. Kontrollera oljenivan i Lubro Control Unit och fyll upp till den
korrekta nivan.

Séakerstall att luftslangarna ar rena och fria fran smuts innan anslutning. Lufttillférselslangarna och
kontrollventilerna maste ha en diameter pa %2” (12 mm) och slangen fran tillforsel till kontrollsystemet far inte
vara langre an 5 meter annars kan verktygets prestanda férsdmras. Om tillférselslangen maste vara langre &n
5 meter maste slangens diameter vara %.”.

Exempel pa pneumatisk styrkrets visas i figur 7 och figur 8.
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\h \I\F Typisk luftpilot '/s” BSP fjadervandventil.
/ 2 position, 4 portar, kapabel att pléja 19 I/s,

Typisk luftpilot 2" BSP fjadervandventil.
2 position, 3 portar, kapabel att pl6ja 19 I/s,

Lubro Control Unit

H
____________________________________ []
—r-\\
Rl :
: ol N
Lubro Control Unit \
Norbar fjarrmotor

Typisk luftpilot 72" BSP fjaddervandventil.
2 position, 3 portar, kapabel att pléja 19 I/s,

FIGUR 7 — Exempel pa pneumatisk krets

Typisk luft-/elpilot 2" BSP fjadervandventil.
3 position, 5 portar, kapabel att pléja 19 I/s,

_|
EniPN af
L 5 <
R
Lubro Control Unit - E

Norbar fjarrmotor
FIGUR 8 — Exempel pa pneumatisk krets

VARNING: FOR ATT UNDVIKA FARA FRAN PISKANDE LUFTSLANGAR MASTE ALLA
ANSLUTNINGAR TILL VERKTYGET GORAS INNAN LUFTTILLFORSELN
SATTS PA.

4. InloppsOppning

Inloppsdppningarna sitter pa verktygets baksida och ar skyddade av plastkapor (# 16199). Anslut
medurstillférseln och moturstillférseln till ¥2” BSP-anslutningarna som visas i figur 9.
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5. Utloppsoppning

Utloppsoppningen sitter under verktyget och ar gemensam fér bada inloppséppningarna. Om det behdvs kan
en utloppsslang anslutas, detta kommer att minska ljudtrycksnivan. Utloppsslangens storlek far inte
reduceras fran %" (19 mm), annars kan verktygets prestanda minska.

TIPS: Som med alla pneumatiska verktyg finns en fin oljedimma i utloppsluften. Sakerstall att
utloppsluften inte kan orsaka en fara.

Inloppsdppn Inloppsdppning
. ing 2" BSP
Utlopps6ppning in

%" BSP-ljuddampare /2" BSP (Moturs)

FIGURE 9 - Portar
6. Stalla in vridmoment for att dra at fastanordning
Vridmomentet fran PneuTorque® beror pa
lufttrycksinstallningen. Alla verktyg har (b gk 55
instaliningsdata som anger det nédvandiga METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION Model: 180279812 PTS7000 1% SQDR

Serial Number: REMOTE
PTS 7000 1 %" SQ DR REMOTE Calibration Date: 1234567

lufttrycket for att ge ratt vridmoment.

Maximum Torque Capacity (N‘m): 7000.0 Me("c R

Ma re (bar): 4.82 Torque / Pressure Setting
May 2020

Direction of Rotation: Clockwise

Vridmomentet stalls in pa foljande satt:

SetAir | Nominal | Tolerance ‘Actual Readings.
"oa| ey | wn e y
|) Anvand |nSta"n|nngatan 096 14000 [ 1358.0 14420 | 1409.0 14340 14330
( | n kl u derad ) for att h Itta ratt | ufttryck 347| 42000 | 40740 43260 | 42240 41200 42180] ; //
for att u ppné onskat Vnd moment 4.82( 70000 | 6790.0 72100 | 7121.0 70820 7059.0] § 1/
g /
[
Al Preut calibrated Each test /
oo nbare sparedaciacant i o e s e /
e - 4

R S SR S S I S S
UKAS Laboratory No.: 0256 S AT AT 4P F P a7 P W

Display Transducer  Air Pressure Gauge Pressure (bar)
Serial No 86605 85536 70686003
CertNo. 245345 245724 70686003

FIGUR 10 - Installningsdata

ii) Medan verktyget ar igang justerar du Lubro Control Unit (ingar e€j) tills
ratt lufttryck visas pa mataren.

VIKTIGT: VERKTYGET MASTE RORA SIG FRITT MEDAN
LUFTTRYCKET JUSTERAS FOR ATT UPPNA RATT
INSTALLNING.

VIKTIGT: KONTROLLERA ATT LUBRO CONTROL UNIT AVGER CIRKA
FYRA DROPPAR OLJA PER MINUT SAMTIDIGT SOM
VERKTYGET ROR SIG FRITT. FIGUR 11 - Lubro
Control Unit
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BRUKSANVISNING

/A  VARNING:

A\ VARNING:

/A\  VARNING:

HALL HANDERNA BORTA FRAN TRYCKSTANGEN OCH ROTERANDE
CHUCK.

NAR DETTA VERKTYG ANVANDS MASTE DET ALLTID STODJAS FOR ATT
UNDVIKA OVANTAD LOSGORING VID FEL | FASTANORDNING ELLER
KOMPONENT.

ATT ANDRA LUFTTRYCKET EFTER ATT HA STALLTIN
TRYCKREGULATORN KOMMER ATT ANDRA
STOPPVRIDMOMENTSVARDET.

OM UTRUSTNINGEN ANVANDS PA ANNAT SATT AN SOM ANGES AV
TILLVERKAREN KAN DETTA ORSAKA SKADOR.

1. Montera en slaghylsa eller hdgkvalitetshylsa med korrekt storlek pa PneuTorque®.

A 0N

Sakerstall att den externa styrkretsen ar ratt installd.
Fast verktyget pa fastanordningen. Placera tryckstangen intill mothallspunkten.

Starta verktyget och lat det dra at fastanordningen oavbrutet.

Fullt vridmoment kommer bara att ha tillampats nar verktyget har stannat.

o

Frigorning

0 b=

Stoppa verktyget och ta bort fastanordningen.

Montera en slaghylsa eller hogkvalitetshylsa med korrekt storlek pa PneuTorque®.
Sakerstall att styrkretsen ar ratt installd.
Fast verktyget pa fastanordningen. Placera tryckstangen intill mothallspunkten.

Starta verktyget for att frigdra fastanordningen.

TIPS: Oka lufttrycket till verktyget om skruven inte lossnar. Overskrid inte det maximala lufttrycket.

TIPS: Om fel uppstar med smorjningen och / eller fororenad luft (t.ex. vatten) tranger in i verktyget,
rekommenderar vi starkt att verktyget lamnas att kéra fritt med en ren, torr och smérjd
luftkalla i flera minuter.

>

VARNING:

ATT OVERSKRIDA DET MAXIMALA LUFTRYCKET OVERBELASTAR OCH
SKADAR VERKTYGET ALLVARLIGT.

5. Ta bort verktyget fran fastanordningen.
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UNDERHALL

For optimal prestanda och sakerhet kravs regelbundet verktygsunderhall. Underhall som kan utféras av
anvandaren ar begransat till att byta ut kvadratchucken och ljuddamparna. Allt 6vrigt underhall eller
reparationer ska utféras av Norbar eller en av Norbars godkanda distributérer. Underhallsintervallen beror pa
verktygets anvandning och miljén som den anvands i:

e Det maximala rekommenderade service- och kalibreringsintervallet ar 12 manader ELLER 10 000
cykler, vilket som kommer forst.

e  Om verktyget inte fungerar normalt, kontaktar du en av Norbars godkanda distributdrer.

TIPS: Steg anvdndaren kan vidta for att minska mangden underhallsbehov inkluderar:
1.  Anvand verktyget i en ren miljo.

Anvand en luftkompressor med en torkare.

Se till att Lubro Control Unit har tillrackligt med olja for tryckluftsverktyg.

Se till att Lubro Control Unit avger oljan for tryckluftsverktyg i ratt takt.

o D

Se till att Lubro Control Unit underhalls regelbundet, se produktens bruksanvisning for
mer information.

Uppratthall korrekt atdragningsmoment.

Om fel uppstar med smorjningen och / eller férorenad luft (t.ex. vatten) tranger in i
verktyget, reckommenderar vi starkt att verktyget lamnas att kora fritt med en ren, torr och
smorjd luftkalla i flera minuter.

©

Om verktyget ska forvaras under ldngre tid, rekommenderar vi att verktyget kors med en
ren, torr och smorjd luftkélla i flera minuter.

/7\\ VARNING: ANVAND HANDSKAR VID UNDERHALL FOR ATT UNDVIKA ATT DU
/ \ KOMMER | KONTAKT MED FETT OCH OLJA.
y/

Luftsmorjning

Anvand olja for lufttrycksverktyg av lamplig kvalitet (t.ex. Shell Tellus S2 V15).

Vaxellada

Vaxellddan kan inte underhallas av anvandaren. For mer information om att underhalla vaxelladan, kontaktar
du Norbar eller en av Norbars godkanda distributorer.

Ljuddampare

PTS™-ljuddamparen (# 28704) ar avsedd att vara hela verktygets livstid (under optimala driftférhallanden).
Under svara forhallanden kan de dock behdva bytas ut om anvandaren upplever att verktygets prestanda
férsamras.

Om ljuddamparen (#28704) behdver bytas, skruva bara bort utloppsporten och satt fast en ny.
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Kvadratchuck

For att undvika interna skador (sarskilt pa grund av vridmomentséverbelastning) har utkvadratchucken
konstruerats for att forst skjuva. Detta forhindrar kraftiga interna skador och goér att kvadratchucken enkelt
kan tas av. Foér kvadratchuckens artikelnummer, se sidan 8.

FIGUR 12 — Reservkvadratchuck

For att byta ut kvadratchucken:

1.  Koppla bort lufttillférseln.
2. Stétta verktyget.
3. Skruva loss skruven och ta sedan av kvadratchucken.
Om fyrkanten har skjuvats kan vara nodvandigt att anvanda en tang for att fa bort de trasiga delarna.
4. Passa in den nya kvadratchucken.

5. Sattien ny skruv och dra at med 4 N-m till 5 N-m (féor PTS™-52) eller 8 N-m till 9 N-m (fér PTS™-
68/72/80/92/119).

6. Anslut lufttillforseln.

TIPS: Kontakta Norbar eller en av Norbars godkanda distributorer om kvadratchucken standigt
drabbas av fel.

Kalibrering

For att uppratthalla precisionen i PneuTorque® rekommenderar vi att verktyget kalibreras varje 10 000 cykler
eller arligen, vilket som &n kommer forst. Kontakta Norbar eller en av Norbars distributérer for mer
information.

Rengoring

Hall verktyget rent for att gora det sékrare att anvanda. Anvand inte nétande eller I6sningsmedelsbaserade
rengdringsmedel.

Avfallshantering

Atervinning: Vanligen atervinn om majligt.
Verktyget har inga sarskilda krav pa hantering av farligt avfall.

17



SPECIFIKATIONER

Verktyg med en enda hastighet

Artikelnummer m Kvadratchuck

18

180271.B06

180272.B06

180273.B06

180274.B08

181455

180276.B08

180295.B08

180295.B12

180279.B12

180271.B06
180272.B06
181455
180273.B06
180274.B08
180276.B08
180295.B08
180295.B12
180279.B12

PTS™-52-500

PTS™-52-800

PTS™-72-1000

PTS™-72-1350

PTS™-68-2000

PTS™-80-2700

PTS™-92-4000

PTS™-92-4000

PTS™-119-7000

PTS™-52-500
PTS™-52-800
PTS™-68-2000
PTS™-72-1000
PTS™-72-1350
PTS™-80-2700
PTS™-92-4000
PTS™-92-4000
PTS™-119-7000

100 N-m 500 N-m
3/ H
% (74 Ibf-ft) (370 Ibf-fy 278 varv/min
160 N-m 800 N-m
3/ .
% (118 Ibf-ft) (590 Ibf-fyy 2001 varv/min
200 N'm 1000 N'm
3/ .
% (147 Ibf-ft) (738 Ibf-ft) 16,0 varv/min
1” 20 NEm 16310 [NHm 11,5 varv/min
(200 Ibf-ft) (1000 Ibf-ft) ’
; 400 N-m 2000 N-m 7 2 varefmin
(295 Ibf-fty (1475 Ibf-ft) ’
. 540 N-m 2700 N'm 5 7 vare/mmin
(400 Ibf-ft) (2000 Ibf-ft) ’
; 800 N-m 4000 N-m 41 varv/min
(590 Ibf-ft) (2950 Ibf-ft) ’
800 N-m 4000 N‘m
1/ .
17 (590 Ibfft) (2950 Ibffr) o varv/min
1400 N-m 7000 N-m
1/ .
17 (1030 Ibff) (5200 Ibf-fty 2 varv/imin
Verktygets vikt utan
L[5 [ o0 | w [ | indeungo
284 70 @52 29 775 4.1
284 70 @52 29 775 4.1
302 70 @68 29 775 5.25
311 70 @72 29 775 6.14
311 70 @72 29 775 6.14
311 70 @80 29 775 6.05
362 70 @92 29 775 8.85
362 70 @92 29 775 8.85
385 70 @119 29 775 12.42
L
—R—— —1
o — 1 I}

FIGUR 13 — Dimensioner

@ D max.

=
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Verktyg med tva automatiska hastigheter

Artikelnummer m Kvadratchuck " momen

180789 PTS™.72-1000 (fgg I';];_:l) (17%%0&:% 27.8 varv/min
180790 PTS™.72-1350 % (5(7)8 I';];_r;;) (18’38 l’;‘)];f?t) 20.1 varv/min
180792 PTS™.80-2700 1" (i’gg I';f”;) (%gg E!H) 16.0 varv/min
180793 PTS™-92-4000 17 (288 I’;‘)];Tt) (‘z‘ggg l’;‘)];'_r?t) 11.5 varv/min
180794 PTS™.-92-4000 1% (ggg E%-Tt) (‘2‘828 l';‘)gg) 7.2 varvimin
180795 PTS™-119-6000 1% (}ggg E%-Tt) (22% "';Tt) 5.7 varvimin
180796 PTS™.119-7000 19 (:ggg E%-Tt) (2288 ﬁ%m) 4.1 varv/min

JR—— Verktygets vikt utan
-ﬂmm tryckstang (kg)

180789 PTS™-72-1000 327 77.5 6.18
180790 PTS™-72-1350 327 70 ®52 29 77.5 6.18
180792 PTS™-80-2700 344 70 Q72 29 77.5 6.05
180793 PTS™-92-4000 391 70 Q72 29 77.5 8.85
180794 PTS™-92-4000 391 70 Q72 29 77.5 8.85
180795 PTS™-119-6000 418 70 @80 29 77.5 12.71
180796 PTS™-119-7000 418 70 @92 29 77.5 12.71
p— L -
i — -
T
( ] \
O \ ‘{
\ — ' o~
‘ T
a) L ‘
.

FIGUR 14 — Dimensioner
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Repeterbarhet:
Precision:
Driftsomrade:
Luftférbrukning:

Temperaturomrade:

Driftsluftfuktighet:
Handtagsvibration:

Ljudtrycksniva:

3%

Hogre precision an + 3 % (se kalibreringscertifikat)
20 % till 100 % av verktygskapaciteten

16,5 I/s (35 CFM)

0 °C till +50 °C (drift). -20 °C till +60 °C (férvaring).
85 % relativ fuktighet vid 30 °C max.

< 2,5 m/s? uppmatt i enlighet med 1SO 28927-2.

Ljudtrycksnivan ar 80,7* dB(A) osakerhet K = 3dB, uppmatt i enlighet med BS EN
ISO 11148-6

*Verktyg testat: PTS™-4000 pa 75 PSI

Omgivning: Fdrvara och anvand i en ren och torr miljo.

Pa grund av sténdiga férbéttringar kan alla specifikationer féréndras utan férvarning.

OBS: Om instrumentet anvands pa ett satt som tillverkaren inte har angett kan det skydd som
utrustningen forsetts med forsamras.
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EU FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Storbritanniens Forsakran om inforlivande (no 0017.1)

Foremal for forsédkran:

PneuTorque® PTS™ Fjarrverktyg. Modellnamn (artikelnummer):

PTS™-52-500 (180271.B06), PTS™-52-800 (180272.B06),

PTS™-72-1000 (180273.B06 & 180789), PTS™-72-1350 (180274.B08 & 180790),

PTS™-68-2000 (181455), PTS™-72-2000 (180275.B08), PTS™-80-2700 (180276.B08 & 180792),

PTS™-92-4000 (180295.B08 & 180793), PTS™-92-4000 (180295.B12 & 180794),

PTS™-119-6000 (180795) & PTS™-119-7000 (180279.B12 & 180796).

Serienummer — Alla.

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan ar i dverensstammelse med de relevanta lagstadgade kraven i
Storbritannien:

Foreskrifter for leverans av maskiner (sakerhet) 2008

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan ar konstruerat for att 6verensstimma med féljande standarder:

BS EN ISO 12100:2010

Grunden for vilka 6verensstammelsen deklareras:

Denna férsakran utfardas pa eget ansvar av tillverkaren. Den tekniska dokumentation som kravs for att visa att
produkterna uppfyller kraven i ovanstaende lagstiftning har sammanstallts av undertecknaren nedan och ar tillgangliga
for inspektion av berdrda tillsynsmyndigheter.

Maskinen far inte tas i drift forren den maskin i vilken den ska ingad har forklarats vara i 6verensstammelse med géllande
bestammelser.

Undertecknad av och at Norbar Torque Tools Ltd.

T (ehler

Underskrift: Fullstindigt namn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7 februari 2022. Titel: Efterlevnadsingenjor.
Plats: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU.

EU Forsakran om inforlivande (o 0017,3)

Foremal for forsédkran:

PneuTorque® PTS™ Fjarrverktyg. Modellnamn (artikelnummer):

PTS™-52-500 (180271.B06), PTS™-52-800 (180272.B06),

PTS™-72-1000 (180273.B06 & 180789), PTS™-72-1350 (180274.B08 & 180790),

PTS™-68-2000 (181455), PTS™-72-2000 (180275.B08), PTS™-80-2700 (180276.B08 & 180792),
PTS™-92-4000 (180295.B08 & 180793), PTS™-92-4000 (180295.B12 & 180794),

PTS™-119-6000 (180795) & PTS™-119-7000 (180279.B12 & 180796)

Serienummer — Alla.

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan uppfyller alla kraven i alla tillampliga harmoniseringsférordningar:
Maskindirektivet 2006/42/EG.

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan ar konstruerat for att 6verensstimma med féljande standarder:
EN ISO 12100:2010

Grunden for vilka 6verensstammelsen deklareras:

Denna férsakran utfardas pa eget ansvar av tillverkaren. Den tekniska dokumentation som kravs for att visa att
produkterna uppfyller kraven i direktiven ovan har sammanstallts av undertecknaren nedan och &r tillgangliga for
inspektion av berérda tillsynsmyndigheter.

Maskinen far inte tas i drift forren den maskin i vilken den ska ingé har forklarats vara i 6verensstammelse med de
tilldmpliga direktiven.

Auktoriserad representant inom Europeiska unionen (EU) ar:

Francesco Frezza Snap-On Equipment, Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Italien

Undertecknad av och at Norbar Torque Tools Ltd.

T (ehter

Underskrift: Fullstindigt namn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7 februari 2022. Titel: Efterlevnadsingenjor.
Plats: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU.
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FELSOKNING

Foljande ar endast en guide, fér mer komplexa fel kontaktar du din lokala Norbar-distributorer eller Norbar
direkt.

Troliga lgsningar

Kontrollera att lufttillfdrseln fungerar och ar ansluten
Kontrollera det installda lufttrycket (minst 1 bar )

Verktygsutmatningen roterar inte nar Kontrollera att kontrollsystemet &r ratt installt
kontrollsystemet ar igang Utmatningskvadratchucken ar skjuvad, maste bytas
ut
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad
Kvadratchucken ar skjuvad Se avsnittet om underhall for att byta ut
Verktyget har inte uppnatt vridmoment, 6ka lufttrycket
Verktyget stoppar inte Skruv skjuvad eller gadngningen utsliten
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad
Den fria drifthastigheten férsamras Ljuddamparna har blockerats / maste bytas ut

ORDLISTA

Grafen och/eller tabellen medféljer alla stoppverktyg for att visa

Lufttrycksinstallning lufttrycksinstallningen som kravs for att uppna det nédvandiga
vridmomentet

AUT Automatisk tvavaxlad vaxellada

Dubbelriktad Kvadratchucken kan rotera i medurs och moturs riktning

Fastanordning Bult eller dubb som ska dras at

Anordning for att filtrera och smorja samtidigt som trycket regleras. Ingar ej
med verktyget

En férlangare som anvands dar verktygsatkomsten ar begransad, till

Lubro Control Unit

NS EmEErE exempel hjulmuttrar pa tunga fordon. Tillganglig som tillbehor
PneuTorque® Produktbeteckning

PTS™ PneuTorque® enkelmotorstryckstang

Tryckstang Del som motverkar tillampat vridmoment. Aven kallad tryckplatta
Stoppverktyg Verktyget stoppar nar installt lufttryck uppnas

TBC Ej bekraftat

Klokoppling En typ av luftkoppling. Rekommenderas ej av Norbar
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