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NUMEROS DE PIEZAS INCLUIDOS EN ESTE MANUAL

Este manual cubre la configuracién y el uso de los ProTronic® de Norbar que se indican a continuacion.

130517 ProTronic® Modelo 100 cuadradillo de encaje de %" 5-100
130518 ProTronic® Modelo 100 cuadradillo de encaje de %" 5-100
130519 ProTronic® Modelo 200 cuadradillo de encaje de 5" 10 - 200
130520 ProTronic® Modelo 340 cuadradillo de encaje de %" 17 - 340

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

i\i: ADVERTENCIA: RIESGO DE PARTICULAS DESPEDIDAS

Q EL EXCESO DE TORSION PUEDE PROVOCAR ROTURAS. LA FUERZA
EJERCIDA CONTRA LOS TOPES FLEXIBLES DEL CABEZAL
FLEXIBLE PUEDE HACER QUE ESTE SE ROMPA. UNA LLAVE
ACODADA MAL CALIBRADA PUEDE PRODUCIR LA ROTURA DE LA
HERRAMIENTA O DE PARTE DE ELLA. EL USO DE HERRAMIENTAS
MANUALES, TUBOS O ACCESORIOS ROTOS
PUEDEN OCASIONAR LESIONES. EL EXCESO
DE FUERZA PUEDE CAUSAR QUE SE
SUELTEN LLAVES CROWFOOT O PARA
RACORES.

* Lea la totalidad de este manual antes de utilizar la LLAVE ELECTRONICA.
e Para asegurar la precision, el movimiento no debe realizarse en angulo.

e Por motivos de seguridad personal y para evitar dafar la llave, siga las practicas profesionales
aceptadas para el uso de herramientas e instalacion de piezas de fijacion

e Ser4 necesario recalibrar la herramienta de forma periddica para asegurar su
precision.

o Utilice gafas de seguridad, tanto para usted como para los observadores.

e La capacidad nominal de todos los componentes, incluidos los adaptadores, las
extensiones, los destornilladores y los tubos, debera ser mayor o igual al par de torsién que se quiere
aplicar.

e Cuando utilice la llave, respete todas las advertencias, precauciones y procedimientos del equipo, el
sistema y el fabricante.

e Utilice un tubo del tamafio adecuado para la pieza de fijacion.
¢ No use tubos desgastados o agrietados.
o Reemplace las piezas de fijacion con esquinas redondeadas.

e Parano dafar la llave: nunca la use apagada. ENCIENDALA siempre para medir el par de torsion que
se ejerce.



]
e No oprima el boton de ENCENDIDO k& mientras la llave aplica torsion o esta
en movimiento.

¢ No utilice la llave para extraer piezas de fijacion atascadas.

¢ No utilice extensiones, como por ejemplo barras, en el mango de la llave.

¢ Antes de comenzar, compruebe que la capacidad nominal de la llave sea mayor o igual a la aplicacién.

e Sise le cae la herramienta, verifique la calibracién.

e Compruebe que la palanca de direccién del trinquete esté conectada en la posicion correcta.

¢ Verifique la calibracion si sabe o sospecha que se superé su capacidad.

¢ No fuerce el cuadradillo del cabezal flexible contra los topes.

e Tire (no empuje) del mango de la llave y ajuste la posicion para no caerse si algo cede.

¢ No intente recargar las pilas alcalinas.

¢ Mantenga la llave en un lugar seco.

o Retire las baterias si no va a utilizar la llave por periodos superiores a 3 meses.

ADVERTENCIA: RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA.
LAS DESCARGAS ELECTRICAS PUEDEN
PRODUCIR LESIONES. EL MANGO DE

PLASTICO NO ESTA AISLADO. NO UTILIZAR
EN CIRCUITOS ELECTRICOS ACTIVOS.

CONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES

IMPORTANTE: GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES

Descargo de responsabilidad:
El funcionamiento de ProTronic® no esta garantizado en un estado miembro de la UE si las instrucciones de
uso no estan en el idioma de ese estado.

ESPECIFICACIONES

Tipos de cabezal de la llave:

e Cuadradillo, 72 o 80 dientes, flexible sellado

Pantalla:
e TIPO DE PANTALLA: LCD de matriz de puntos (resolucion de 192 x 65)
e DIRECCION DE VISUALIZACION: 6:00

e ILUMINACION: BLANCO (LED)



Botonera sellada

POWER (ENCENDIDO): encender/Apagar, puesta a cero de par de apriete y angulo

ENTER: seleccion del modo de medicion y entrada al ment
UP (ARRIBA): aumenta los ajustes de par de apriete y angulo y la navegacion por el menu
DOWN (ABAJO): disminuye los ajustes de par de apriete y angulo y la navegacion por el menu

UNIDADES: seleccion de unidades (Ibf-ft, Ibf-in, N-m, kgf-m, kgf-cm, d-Nm) y acceso al menu de
ajustes preestablecidos PSET

~Jclap]tC

LUZ DE FONDO LCD: ilumina todas las pantallas y la memoria del tltimo angulo o par de apriete
pico

Funciones

Establecer: par de apriete o angulo objetivo.

Rastrear: indicacion instantanea del par de apriete o la rotacién angular acumulada con luces indicadoras
de progreso.

o Mantener el pico: al liberar el par de apriete, se ilumina de forma intermitente durante 10 segundos el par
de apriete pico o alternando el par de apriete/angulo pico.

e Recuperar el pico: muestra la Gltima lectura de par de apriete pico o de par de apriete/angulo pico al
pulsar el botén.

e Memoria: muestra las 50 Ultimas lecturas del par de apriete pico o del par de apriete/dngulo pico.
Precision

Temperatura: @ 22°C (72°F)

Angulo: Angle: £1% of reading £1° @ Angular Velocity > 10°/sec < 180°/sec: £1° for test fixture
Par de Cw
apriete: +2% of reading, 20% to 100% of full-scale

+4% of reading, 5% to 19% of full-scale

Dimensiones: Longitud/Peso

Longitud (mm) | _Peso (ko)
458 VZa

130517 1.15

130518 462 1.30 78
130519 650 1.65 78
130520 749 1.85 78



Rango Preestablecido
e ANGULO: 0 a 360°derecha o izquierda (resolucion de la pantalla 1°)

e TORSION: (gama y resolucion de pantalla como se indica a continuacion)

B s

130517 3.69-73.76 44 - 885 5-100 51-1,020 50-1,000

130518 3.69 —73.76 44 - 885 5-100 N/A 51-1,020 50-1,000 125

130519 7.4-1475 89-1,770 10-200 1.02-20.39 N/A N/A 250

130520 12.5-250.8 150-3,009 17-340 1.73-34.67 N/A N/A 425
Temperatura de funcionamiento: 0°F to 130°F (-18°C to 54°C)

Temperatura de almacenamiento: 0°F to 130°F (-18°C to 54°C)

Deriva de la medicion: ANGULO - 0,12 Grados angulares por Grado C
PAR DE APRIETE: +0,01% de lectura por grado C
Humedad: Hasta 90% sin condensacion
Bateria: Tres pilas alcalinas "AA", hasta 80 horas de funcionamiento
continuo
Apagado automatico por defecto: Después de 2 minutos de inactividad - (ajustable, consulte la

configuracion)



FUNCIONES BASICAS - GUIA RAPIDA

Funciones basicas (Inicio rapido)

Boton de
Visualizacion de encendido/apagad
par de apriete 0 Yy puesta a cero
y/o de angulo
Condicion de Luces Boton de
bateria indicadoras Recuento aumentar Boton de seleccion de
de progreso de modo modo, de entrada en el

menu y de entrada

Alerta sonora

Alerta de Huminacion de fondo del
almacenamie _ dFUC(jeS Boton de entrada de ~ Boton de LCD y boton de
nto de datos Indicadoras unidades y de ajustes disminucién  recuperacién del pico del
de progreso preestablecidos par de apriete/angulo

Figura 1 — Instale tres pilas “AA” nuevas en el mango de la llave

Indicadores de Progreso

Amarillo: El primero indica que se alcanzé el 40% del par de torsién o angulo objetivo; el segundo
indica que se alcanz6 el 60% del objetivo; el tercero indica que se alcanzé el 80% del
objetivo.

Verde: Indica que se alcanzé el par de torsién o angulo objetivo.

Rojo: indica que se excedio la torsién o el angulo objetivo en +4% para los objetivos mencionados

arriba de 20% a 100% del F.S. o el objetivo en +10/ de los objetivos entre 5% a 20% del FS,
o bien, que se excedié el objetivo MAXIMO preestablecido.
(Nota: la luz amarilla se enciende junto con la roja).

Secuencia de encendido de la llave

NOTA: No encienda la llave mientras aplica torsién, ya que la compensacién de torsion cero sera
incorrectay lallave indicara una lectura cuando libere la torsién. Si esto sucede, ponga en

1
cero la llave presionando momentaneamente el boton ENCENDIDO ®] con lallave
apoyada sobre una superficie estable y sin aplicar torsién alguna.

1. Encienda la llave

Oprima momentaneamente el botén de ENCENDIDO k%4 Aparecerd el logotipo de Snap-on seguido de
la pantalla de puesta en cero del par de torsion. Si la medicion anterior fue la de un angulo, aparecera
la pantalla de puesta en cero del angulo después de la del par de torsion. Tras la puesta en cero, se
abrira la pantalla de torsion o angulo objetivo dependiendo del modo de medicién anterior.

2. Seleccione el modo de medicion
Para pasar de la pantalla de TORSION a la de ANGULO presione repetidamente el botén INTRO
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TORQUE ZEROING ANGLE ZEROING
——> q .
SET STILL
00 | ENTER 00
button
+—>
250.0 Fr1s 180°
Target Torque Screen Target Angle Screen
ENTER
I button
ANGLE ZERO REQ
NOTA: Si la llave esta encendida en el modo de medicién de torsidn Unicamente, el angulo no

volverd a cero hasta que cambie el modo a medicién de angulo, en cuyo caso, latorsiény
el angulo volveran a cero automaticamente después de 2 segundos. La llave debe estar
apoyada sobre una superficie estable y sin aplicar torsion.

NOTA: Si presiona el botén INTRO Bl durante la puesta en cero del angulo, la funcién se abortara

para permitir al usuario seleccionar otro modo de medicion.

Modo de torsion

1.

Programe el objetivo.
Utilice los botones SUBIR B /BAJAR M para cambiar el valor objetivo de la TORSION.

Elija las unidades de medicion.

Pulse varias veces el boton UNIDADES mientras se encuentra en la pantalla de TORSION hasta
que aparezcan las unidades deseadas.

Aplique la TORSION.

Tome el centro del mango (NO tire de la tapa de las pilas) y aplique la torsién lentamente a la pieza de
fijacion hasta que se enciendan los indicadores de progreso verdes, se oiga una alerta de medio
segundo y el mango empiece a vibrar para indicarle que se detenga.

Libere la TORSION.

La lectura de TORSION pico parpadeara en la pantalla LCD durante 10 segundos Si presiona el boton

ILUMINACION H mientras parpadea la indicacion de torsion pico, el valor seguird en pantalla hasta

ue lo suelte. Oprima momentaneamente los botones SUBIR 3/ BAJAR M, INTRO B o UNIDADES

para volver a la pantalla de TORSION objetivo. Si se vuelve a aplicar inmediatamente la TORSION
se iniciara otro ciclo de medicion.

Recuperar la lectura de TORSION pico.

Para recuperar la Gltima medicion de TORSION pico, pulse el boton de ILUMINACION H durante
aproximadamente 3 segundos. La TORSION pico destellara durante 10 segundos.



Modo de angulo

NOTA: No aplique torsion durante la puesta en cero de latorsiéon y el angulo, ya que la

Conteo de ciclos de modo

compensacién de torsion cero seraincorrectay la llave indicara una lectura de angulo
cuando libere la torsion. Si esto sucede, ponga en cero lallave presionando

momentaneamente el boton ENCENDIDO M con la llave apoyada sobre una superficie
estable y sin aplicar torsion alguna.

Puesta en cero del angulo.

Si aparece el mensaje " ANGULO CERO REQ " (puesta en cero del angulo), aguarde 2 segundos a
que termine la secuencia automatica de puesta en cero del angulo antes de aplicar torsién o mover la
llave.

Programe el objetivo.
Utilice los botones SUBIR B/ BAJAR M para cambiar el valor objetivo del ANGULO.

Apligue torsién y gire la llave.

Tome el centro del mango (NO tire de la tapa de las pilas) y aplique la torsion lentamente a la pieza de
fijacién. Gire la llave a una velocidad moderada y consistente hasta que se enciendan los indicadores
de progreso verdes, se oiga una alerta de medio segundo y el mango empiece a vibrar para indicarle
que se detenga.

Libere la torsion.
Las lecturas de TORSION y ANGULO pico parpadearan alternadamente en la pantalla LCD

durante 10 segundos. Si presiona ILUMINACION mientras parpadea la indicacion de angulo
pico, el valor seguira en pantalla hasta que lo suelte. Oprima momentaneamente los botones SUBIR
/ BAJAR M, INTRO ™ o0 UNIDADES para regresar inmediatamente a la pantalla de ANGULO
objetivo. Si vuelve a torsionar antes de que se encienda la pantalla de objetivo, se seguira acumulando
el angulo segun gira la llave.

Recuperar la lectura de ANGULO pico.

Para recuperar la Gltima medicién de ANG}JLO pico, pulse el botdn ILUMINACION H durante
aproximadamente 3 segundos. La TORSION y el ANGULO pico apareceran alternadamente en la
pantalla durante 10 segundos.

= 01

La funcién de conteo de ciclos de modo de ProTronic® se utiliza para indicar

la cantidad de veces que la llave alcanzo la torsién objetivo en el modo de 1 809

medicién de torsion o el angulo objetivo en el modo de medicién de angulo. M‘

A\ \
. ., p MEMORY ICON MODE CYCLE

Conteo de ciclos de modo de torsion y angulo COUNT

1. El contador numérico situado en la esquina superior derecha de la pantalla de torsién o angulo objetivo
aumentara después de cada ciclo si la torsion o angulo aplicados alcanzan el valor objetivo.

2. Cuando se pasa del modo de torsion al de angulo, o viceversa, con el boton INTRO & o si se cambia el
objetivo, el contador se pondra en cero. El contador NO volvera a cero en la puesta en cero, al entrar o
salir de un menu o al apagar la herramienta.

3. Elicono de memoria se encendera para indicar que se guardaron los datos de al menos un ciclo de

torsion o angulo.



Menu principal

El mena principal muestra informacion sobre el funcionamiento de la llave.

1.

2.

En la pantalla de torsién o angulo objetivo, pulse el botén INTRO E durante 3 segundos.

Utilice los botones SUBIR B}/ BAJAR M buttons to highlight menu selection then press INTROH
button.

Opciones del menu:

e SALIR: cierra el menu principal y regresa a la pantalla de objetivo.

e LONGITUD CABEZAL: abre la pantalla de ingreso de la longitud del cabezal de la llave.

¢ MOSTRAR DATOS: muestra los datos de torsién y angulo almacenados.

¢ BORRAR DATOS: borra los datos de torsion y angulo almacenados.

e CONTEO CICLOS: abre la pantalla de conteo de ciclos de torsion y angulo.

¢ IDIOMA (LANGUAGE): Muestra el menu de seleccion de idioma.

e AJUSTES: abre el menu de programacién avanzada (ver la seccion Programacion avanzada).
e CONFIGURAR: abre el menu de configuraciéon avanzada (ver la seccién Configuracion avanzada).

Para salir del mend principal y volver a la pantalla de torsion o angulo objetivo, pulse el botén INTRO
mientras la opcion del menu esté resaltada.

Programacion de la longitud del cabezal

NOTA: Si agrega un adaptador o una extension alallave, deberd ingresar la longitud del

accesorio para compensar la diferencia con lalongitud que se utilizé para calibrar la llave,
sin necesidad de volver a hacerlo.

Para ingresar la longitud del cabezal, pulse el boton INTRO & en la pantalla de torsion o angulo
objetivo durante 3 segundos.

Cuando esté resaltada la opcion [Ke]NE]}UIpYOIN=I=¥F:NB cn el mend, oprima momentaneamente el
boton INTRO Hl.

A continuacién, se mostrard la pantalla de ajuste de la longitud del cabezal. La longitud predeterminada
es la correspondiente a la calibracion. Utilice los botones SUBIR / BAJAR M para aumentar o
disminuir la longitud.

Si mantiene presionados los botones SUBIR B/ BAJAR M el valor aumentara/disminuira

progresivamente con mas velocidad. Si presiona los botones SUBIR EY/ BAJAR M simultaneamente, la
longitud del cabezal volvera a cero.

Presione el botén INTRO ™ para aceptar digitos y resaltar el siguiente digito significativo.

Las unidades de longitud por defecto se expresan en milimetros. Pulse el boton UNIDADES para
cambiar.

Pulse el botén INTRO B después de programar la longitud para volver al menu principal. Si se cambia
la longitud de la predeterminada, se mostrara el mensaje (compensacion en uso)
cada vez que se vuelva a poner a cero la llave. Al presionar el botén INTRO & se mostrara la pantalla
de objetivo con el objetivo resaltado en negro para indicar que el desplazamiento esta en uso.

NOTA: Si los botones SUBIR B3/ BAJAR M se pulsan simultdneamente mientras en la pantalla de

ajuste de la longitud del cabezal, que se muestra restablece longitud de la cabeza a cero.



ENTER
L1 o0 || G ear S PR s | g
held GET HEAD LENGTH button SET HEAD LENGTH o SET HEAD LENGTH
1 — SHOW DATA — —
U 0 . O FT-LE CLEAR DATA 3 . 000 IN 6 . 2
Target Screen Main menw UR/DOWN/ENTER UR/DOWN/ENTER
buttons buttans
L] oo | | G
QFFSET IN LISE ENTER button {while least-significant digit highlighted)

FT-LB -

NOTA: Estas herramientas ProTronic® tienen una 'Longitud de cabeza fija' predeterminada /
calibrada equivalente a la distancia entre el émbolo de liberacién y el centro de la
transmision.

ProTronic® Modelo Head Type Calibrated ‘Set Head Length’

130517 100 N-m %" Fixed 31.8

130518 100 N-m V73 Fixed 31.8

130519 200 N-m VZ3 Fixed 31.8

130520 340 N-m VZ% Fixed 35.0
Head

NOTA: Cuando se agrega un desplazamiento, cambie el "Establecer longitud del cabezal" ala
suma del "Establecer longitud del cabezal" predeterminado / calibrado més la longitud del
desplazamiento:

Default Set Head Length
31.8mm for 130517, 130518 & 130519
35.0mm for 130520

Zero or Datum Point

/ (Release Rivet on Standard Tools)

. Offset »

- | New Set Head Length = Default + Offset
"~ | Example of 100mm Offset = 31.8mm + 100mm = 131.8mm

A
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Uso de las compensaciones negativas

NOTA:

Cuando se ajusta un desplazamiento negativo, cambie el "Establecer longitud del cabezal”

al "Establecer longitud del cabezal” predeterminado / calibrado menos la longitud del
desplazamiento (esto puede generar un numero negativo para el nuevo "Establecer
longitud del cabezal)

" Default Set Head Length

se

New Set Head Length = Default - Offset
Example of 100mm Negative Offset = 31.8mm - 100mm = -68.2mm

Visualizacion de los datos almacenados de torsion y angulo

Los datos de torsién se guardan en la memoria después de cada ciclo si la torsion aplicada alcanzé el valor
objetivo. Los datos de torsidén y angulo se guardan en la memoria después de cada ciclo, si el angulo
aplicado alcanzo el valor objetivo. El indicador de memoria se enciende cuando se guardan datos en la

memoria no volatil.

1. 1. Paraver lainformacién almacenada respecto de la longitud del cabezal, pulse el boton INTRO
en la pantalla de torsién o angulo objetivo durante 3 segundos.

2. Seleccione la opcion [JISAIRINRIMNLKEN en el meni utilizando los botones SUBIR 3/ BAJAR M para
desplazarse y luego presione INTRO B para mostrar la pantalla MOSTRAR DATOS.

3. En esta pantalla, pulse los botones SUBIR B}/ BAJAR M para desplazarse por los registros

almacenados.
Ejemplo:

02 = Mostrar contador de lista de datos: TR = Torsién pico.

01 = Mostrar contador de lista de datos: TR = valor de torsion pico: ANG = valor de angulo

pico.

4. Pulse el botén INTRO & en la pantalla MOSTRAR DATOS para volver al menu principal.

[N
=) 00 [poen
hehd
—_—
w 100.0 e

. 7
ET HEAD LENGTH

SHOW DATA
M CLEAR DATA

Target Screen

I UR/DOWHN buttons

o ex7 evren | 8 02 N . 15:40:15
SET HEAD LENGTH | buttan - 2019;09;25\
TQ 100.2 FTLES TQ: 100.2 FT-LBS %,
M CLEAR DATA M M
I UP/DOWN buttans /
[
N ;. (EE o1 15:35:05
oR 2019/09/26
TG 100.3 FTLBS TQ: 100.3 FT-LBS
M ANG: 84° M ANG: 84°

If clack has
been set data
timestamp will
bee displayed
[see Advanced
Configuration).
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NOTA: La memoria puede almacenar hasta un méximo de 50 registros. Cuando la memora esta
completa, aparece el icono de memoriallena. Los nuevos datos reemplazaran a los
registros mas viejos hasta que la memoria sea vaciada.

Eliminacion de los datos de torsion y angulo almacenados
1. Enla pantalla de torsion o angulo objetivo, pulse el boton INTRO & durante 3 segundos.

2. Seleccione la opcion EJOJRINRIMNESE en el menu utilizando los botones SUBIR B/ BAJAR My luego
presione INTRO ™ para acceder a la pantalla borrar todos los datos.

3. En la pantalla BORRAR DATOS, resalte la opcién ] para eliminar todos los datos o [¥[® para eliminar
todos los datos o NO para salir sin borrar nada.

4. Pulse el boton INTRO ™ para seleccionar.

ENTER
UL 00 e | E®EXIT O CLEAR ALLDATA | eyre | OB EXIT
held butten SET HEAD LENGTH
— SHOW DATA e SHOW DATA
M 1 0 0 0‘ FT-B M CLEAR DATA M NO CLEAR DATA,
Tafget Soreen I UPSDOWN buttons i UP/DOWN buttons
8 cxi7 EnTER | (M CLEAR ALL DATA ewter | (O ExIT
SET HEAD LENGTH | butten butten SET HEAD LENGTH
SHOW DATA — YES — SHOW DATA
M i M = ("B CLEAR DATA

Visualizacion y puesta en cero del contador de ciclos de la llave
El contador de ciclos de la llave sube cada vez que se alcanza un objetivo de torsidn o angulo. El conteo

maximo es 999999.

1. En la pantalla de torsién o angulo objetivo, pulse el botén INTRO K durante 3 segundos.

2. Seleccione la opcién CONTEO CICLOS en el men utilizando los botones SUBIR B/ BAJAR M para
desplazarse.

3. Presione el boton INTRO B para acceder a la pantalla de CONTEO CICLOS.

4. Para salir de la pantalla de CONTEO CICLOS sin borrar, pulse el botén INTRO & mientras la opcién
SYAMIX del menu esté resaltada.

5. Para poner el ciclo de la llave en 0, resalte la opcion [B]SSI=RIAR del menu y presione el botén INTRO

6. La opcion SIMIY quedara resaltada automaticamente una vez que se haya borrado el conteo. Presione
el botén INTRO Ed para volver al menu principal.

ENTER
= oo | | O ExT 8 coUNT: 12 ewrer | O COUNT: 0
1 00 0 — SHOW DATA — CLEAR
M AJFrae M CLEAR DATA M EXIT v [
Target Screen I UPfDOWN buttons I UPJOOWN buttons lENIERDutmn
(¥ SeT HEAD LENGTH | enter | 8 cOUNT: 12 enten | (0B SET HEAD LENGTH
button bautt
SHOW DATA utton SHOW DATA
CLEAR DATA g CLEAR CLEAR DATA
(X CLE COUN [ 171 [ IC'YCLE COUNT
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Idioma

1. Desde la pantalla de torsion o angulo objetivo, presione y mantenga presionado el boton INTRO
durante 3 segundos.

2. Resalte la seleccién del men( [IOIYA usando los botones SUBIR N/ BAJAR M.

3. Presione el boton INTRO B para mostrar la pantalla de seleccién de [[Bl[@]JVFA.

4. Resalte el idioma deseado usando los botones SUBIR ¥/ BAJAR My presione el botén INTRO

5. Se muestra el menu de seleccién de la marca decimal. El separador decimal puede ser una coma o un

punto decimal. Use los botones SUBIR B3/ BAJAR M para seleccionar el separador decimal y luego
presione el botén INTRO Hil.

L) 00

1 O0.0 FT-LB

ENTER

buttan
held

—_—

8 7
SET HEAD LENGTH

SHOW DATA
CLEAR DATA

Target Screen

L 00

100,0 ¢

¢ UP/DOWN Buttans

&8 sHow DATA
CLEAR DATA
CYCLE COUNT

ENTER
butten

—

ENTER button

Decimal Mark Selection menu

= (e
FRANCAIS
ESPAMNOL

DEUTSCH

ENTER
Buttan

8 e cinaaL MARK

COMMA (1,23)

Language Selection menu

i UR/DOWRN buttons

F 3

8 ecivAL MARK

COMMA (1,23)
POINT [1.23)

6. Para salir del Menu principal y volver a la pantalla de par de apriete o angulo objetivo, pulse el botén
INTRO B mientras la seleccion del men( SYARIR esta resaltada.

Objetivo preestablecido (PSET)

La funcion PSET (objetivo preestablecido) permite configurar 10 ajustes de torsion o angulo objetivo, cada

uno de ellos con un valor minimo (objetivo), maximo (sobre el rango) y de conteo de lotes. Los PSET se
guardan en la memoria no volatil para que no se pierdan cuando la herramienta esta apagada.

NOTA:

de angulo y pantalla PSET pulsando repetidamente el boton INTRO Bl Mientras se
visualiza la pantalla PSET, pulse los botones SUBIR B3/ BAJAR M para seleccionar
conjuntos de procesadores configurados adicionales.

Después de afiadir un PSET (ver mas abajo), navegar entre torsién objetivo manual, modo
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Preset 3 Angle Screen l UPfDown buttons

8 psET 03 00 EMNTER

90°

I UP/Dowen buttons

Manual Target Torgue Soreen Manual Target Angle Screen Preset 1 Torgue Soreen
L) 00 |ewren | EH 00 | enrer @8 pSETOL 01ci03 | ENTER
buttan Buttan bustton
— o — —*
100.0 ¢ 90 100.0 s
& I UPfDown buttons
Freset I Tonque Screen

@8 PSET02 00 | (e

buttan

50.0 FTL1B —

T UP/Dawn buttons

LS

NOTA: Los preestablecidos con un recuento de lotes distinto de cero se muestran como 01lofXX.

Programacion de un valor de torsion preestablecido

1.

2.
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En la pantalla de torsion objetivo, seleccione unidades de medicion.
Presione el botén UNIDADES durante 3 segundos.

Se abrira la pantalla de confirmacion ANADIR PREEST (agregar preestablecido). Resalte la opcion %
del menu utilizando los botones SUBIR B/ BAJAR My luego pulse INTRO M S;j se elige la opcion ,
accedera | menu principal sin agregar ningin PSET.

Cuando se alcanza la TORSION MINIMO (valor objetivo), se encienden los indicadores de progreso
verdes, suena una alarma y se activa la vibracion. El valor de TORSION MINIMO inicial es el de la
pantalla de torsién objetivo. Para elegir cualquier valor de TORSION MINIMO dentro del rango de
torsion de la llave, pulse los botones SUBIR 3/ BAJAR M Una vez alcanzado el valor deseado, pulse
el boton INTRO

Se abrira la pantalla TORSION MAXIMO. Cuando se supera el valor de TORSION MAXIMO se
encienden los indicadores de progreso rojos. El valor inicial de TORSION MAXIMO es el de TORSION
MINIMO mas 4%. Para elegir cualquier valor de torsion maxima mayor al de TORSION MINIMO hasta el
10% por encima del rango méaximo de torsién de la llave, pulse los botones SUBIR 3/ BAJAR M Una
vez alcanzado el valor deseado, pulse el botén INTRO

A continuacién, se abrira la pantalla CONTEO LOTES. El valor predeterminado es cero. El rango va de
0 a 99. Use los botones SUBIR B/ BAJAR M para aumentar o disminuir el conteo. El conteo de modo
sube cada vez que se alcanza la torsién objetivo si se elige cero como conteo de lotes. El recuento de
modo se muestra como 01ofXX si se ingresa un recuento de lotes distinto de cero y se restablece a 01
d.espués de completar el recuento de lotes. Una vez alcanzado el valor deseado, pulse el boton INTRO
]

Se abrira la pantalla de PSET objetivo con el siguiente nimero de PSET disponible de 01 a 10.

Para ingresar otros valores de torsion, pulse varias veces el boton INTRO K hasta que aparezca la
pantalla de torsion objetivo y repita los pasos anteriores.



UMIT
- 00 |, iion | 8 ADD PRESET

held

—_—
100.0 r

Tarpet Torgue Soreen i UP/DOWN buttons I URfDOWN buttans I UR/DOWN buttons
F 3
@8 7DD PRESET enren | OH enten | OB
button buttan
MINIMUM TORQUE » MAXIMUMTORQUE
ENTER Buttan E

NO 1 DO.U FT-LB 1 04.0 FT-LB

l ENTER

L J Buttan

¥ PSETO1 010603 (=
ENTER button BATCH COUNT

'3

100.0 rs 3

Pieset Toqguee Soneen

IUP.fDlJWN buttons

Programacion de un valor de angulo preestablecido
1. Desde la pantalla de angulo objetivo, presione el boton UNIDADES durante 3 segundos.

2. Se abrira la pantalla de confirmacion ANADIR PREEST (agregar preestablecido). Resalte la opcion

del menu utilizando los botones SUBIR B/ BAJAR My luego pulse INTRO B button. Si elige la opcién

I8}, accedera al men principal sin agregar ningtin PSET.

3. Se abrira la pantalla ANGULO MINIMO. Cuando se alcanza el ANGULO MINIMO (valor objetivo), se
encienden los indicadores de progreso verdes, suena una alarmay se activa la vibracion. El valor del
ANGULO MINIMO inicial es el de la pantalla de torsion objetivo. El ANGULO MINIMO puede
programarse entre 0 y 360° utilizando los botones de SUBIR ¥/ BAJAR M buttons. Una vez
establecido el valor del angulo deseado, pulse el boton INTRO B,

4. Se mostrara la pantalla ANGULO MAXIMO. Cuando se supera el valor del ANGULO MAXIMO se
encienden los indicadores de progreso rojos. El valor inicial de ANGULO MAXIMO es el de ANGULO
MINIMO mas 4%. Puede elegir cualquier valor de angulo maximo por encima del ANGULO MINIMO
utilizando los botones SUBIR IY/ BAJAR K4 Una vez establecido el valor deseado, pulse el botén
INTRO

5. A continuacion, se abrira la pantalla CONTEO LOTES. El valor predeterminado es cero. El rango va de
0 a 99. Use los botones SUBIR I/ BAJAR M para aumentar o disminuir el conteo. El conteo de modo
sube cada vez que se alcanza el angulo objetivo si se elige cero como conteo de lotes. El recuento de
modo se muestra como 01ofXX si se ingresa un recuento de lotes distinto de cero y se restablece a 01

después de completar el recuento de lotes. Una vez establecido el valor deseado, pulse el botén
INTRO B,

6. Se abrira la pantalla de PSET objetivo con el siguiente nimero de PSET disponible de 01 a 10.

7. Paraingresar otros valores de angulo, pulse varias veces el botén INTRO B hasta que aparezca la
pantalla de &ngulo objetivo y repita los pasos anteriores.
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umIT
- 00 |4iiten | @ ADD PRESET
held
90 ] : YES
T:lrgctnngilc Soreen I UR/DOWHN buttons I UF/DOWN buttons i WR/DOWN buttons
F
B8 ADD PRESET enren | N enren | (OB
button b
ENTER button = —— MINIMUMANGLE i MAXIMUM ANGLE
YES o o
™ 90 94
i EMTER
¥ button
8 pSET 02 0la04 LU
- i BATCH COUNT
90° ) 4
Preset Angle Screen I‘JPMN buttons

Para modificar un valor preestablecido

La funcion EDITAR PSET (editar valor preestablecido) permite cambiar los PSET guardados en la llave.

1. Desde la pantalla de preestablecido que quiera editar, presione el botén UNIDADES durante 3
segundos.

2. Se abrira la pantalla CAMBIAR PREEST (cambiar valor preestablecido).
3. Resalte la opcién EDITAR utilizando los botones SUBIR B/ BAJAR My después presione INTRO Hl.

4. Se abrira la pantalla TORSION MINIMO o ANGULO MINIMO. El valor puede cambiarse con los botones
SUBIR I/ BAJAR M Una vez alcanzado el valor deseado de torsion o angulo, pulse el boton INTRO

5. A continuacion, aparecera la pantalla TORSION MAXIMO o ANGULO MAXIMO. El valor puede
cambiarse con los botones SUBIR ¥/ BAJAR M Una vez alcanzado el valor deseado de torsién o
angulo, pulse el botén INTRO B,

6. Seguidamente, se muestra la pantalla CONTEO LOTES. El valor puede cambiarse con los botones
SUBIR ¥/ BAJAR M Una vez establecido el valor de conteo de lotes deseado, pulse el boton INTRO
I

7. Se abrira la pantalla de PSET objetivo con el mismo nimero de PSET.

UNIT
B8 PSET(2 01004 | "W | W cHANGE PRESET
hetd DELETE
9 0 o — EDIT
ExiT
Preset Angle Soreen I UP/DOWN buttons I UP/DOWHN buttans IUPIDUwuhuitnns
8 CHAMGE PRESET ENTER CL) ENTER =
DELETE buattan MINIMUMANGLE button MAXIMUM ANGLE
- 92° 04°

EXIT

¢ ENTER
buttan

B8 pseT 2 oo ENTER button "
BATCH COUNT

92° 0

Preset Angle Screen IUP_.I'DUWH Buttons

r

16



NOTA: Si pulsa el botén Bl con la opcion [l resaltada, 1a pantalla se cerrara sin cambiar el PSET.

Para borrar un valor preestablecido

La funcion Borrar PSET (borrar valor preestablecido) permite eliminar valores preestablecidos almacenados
en la llave.

1. Desde la pantalla de preestablecido que quiera borrar, presione el boton UNIDADES durante 3
segundos.

2. Se abrira la pantalla CAMBIAR PREEST (cambiar valor preestablecido).
3. Resalte la opcion EJJRR¥NR del mend utilizando los botones SUBIR Y/ BAJAR My presione INTRO

4. Se abrird la pantalla de objetivo y ya no aparecera el PSET eliminado.

[CL)| UNIT
PSET 02 00 button (88 CHANGE PRESET ENTER buttan
held DELETE —_—
92 o ’ EDIT
Preset Anghe Screen I UP/DOWN buttans
(8 - HANGE PRESET

DELETE
EDIT
EXIT

L] 0o

ENTER button

- =

100.0 fris

Target Screen

NOTA:  Sipulsael boton INTRO * con la opcién il resaltada, la pantalla se cerrara sin borrar
el PSET.

NOTA: Cuando se borra un PSET, todos los demas conservan sus nameros originales. Cuando
se aflade un PSET, se le asignaré el primer namero disponible en la secuencia.

PROGRAMACION AVANZADA
Para acceder a la programacion avanzada

Los ajustes de programacion avanzada se encuentran en la opcion del menu principal.
1. En la pantalla de torsién o angulo objetivo, pulse el boton INTRO B durante 3 segundos.

2. Seleccione la opcién del menu utilizando los botones SUBIR I3/ BAJAR M buttons.
3. Presione el boton INTRO K para mostrar el menu Ajustes.

Opciones del menu:
e SALIR: Cierra el menu Ajustes y regresa a la pantalla de objetivo.
¢ MOSTRAR INFO: Muestra informacion sobre el funcionamiento de la llave.

e TIEMPO DESACT: Abre la pantalla de programacién del intervalo de apagado.
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CONTRASTE LCD: Abre la pantalla de programacién del contraste de la pantalla.
PITIDO DE TECLA: Abre la pantalla de activacion y desactivacion del pitido al pulsar un botén.

AUTOILUMINACION: Abre la pantalla de activacion y desactivacion de la iluminacién automatica de
la pantalla mientras se efectlia una medicién.

ALT ILUMINACION: Abre la pantalla de activacion y desactivacion de alternar o apagar del botén de
iluminacién.

CONFIG VIBRADOR: muestra la opcion ENCENDIDO/APAGADO de la vibracion para cuando se
alcanza el objetivo deseado.

TIPO DE BATERIA: Muestra la pantalla de seleccion del tipo de bateria.

4. Para salir del men( Ajustes y volver a la pantalla de torsién o angulo objetivo, pulse el botdn
INTRO B mientras la opcién SALIR del menu esté resaltada.

NOTA:

ENTER
= 00 | puiion | EHexiT
1 O 0 0 — SHOW DATA
e CLEAR DATA
Target Screen I UP/DOWN buttons
@® CLEAR DATA envrer | (B EyyT
CYCLE COUNT buttan
LANGUAGE — SLEEP TIME
LCD CONTRAST
SEMNES menuy

Todos los ajustes configurables se guardan en la memoria no volatil para que no se
pierdan cuando la herramienta esta apagada.

Mostrar informacion

La opcion muestra informacién sobre el funcionamiento de la llave.

1. En el menu Ajustes, presione INTRO & con la opcion [{[eSIIRARHINES) resaltada.

2. Se abre la pantalla MOSTRAR INFO (mostrar informacion).

3. Los botones SUBIR B/ BAJAR M se utilizan para recorrer la pantalla.

Informacién de funcionamiento:

18

CAL: fecha de la tltima calibracion.
ISD: fecha de puesta en servicio.
TCF: factor de calibracién de torsion.
ACF: factor de calibracion de angulo.
VER: versién de software.

OVR CNT: el contador de sobre torsion cuenta las veces que la llave alcanz6 un valor de sobre
torsion (torsion >125% de la escala completa).

TQZ: compensacion de torsion cero.

AZZ: compensacion de angulo cero de eje Z.

AZX: compensacion de angulo cero de eje X.

AZO+: compensacion cero de giroscopio en la derecha par de torsiéon completa.
AZO-: compensacién cero de giroscopio en la izquierda par de torsibn completa.

TFS+: torsién escala completa derecha valor ADC.



4. Presione el botdn INTRO K para salir de la pantalla Mostrar Info para volver al menua Ajustes.

TFS-: torsion escala completa izquierda valor ADC.

Derechos de autor.

SHOW INFO)
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

ENTER
button

—_—

&8 o 2019/01/01

15D: 2019/01/01 _

TCF: 14800
ACF: 1257

£

ENTER
button

I UR/DOWN buttons

/70 45

TFS+: 9000 —_—

TFS5- -9000
£ 2018 SNAP-ON

Programacion del tiempo de desactivacion

Con esta funcion se programa el tiempo que la llave tarda en apagarse después de aplicar torsion o pulsar
un botén.

1. En el menu Ajustes, utilice los botones SUBIR B/ BAJAR M para resaltar la opcion IENZeI=Xeq1
y después pulse el boton INTRO Bl

2. Se abre la pantalla de TIEMPO DESACT (suspension).

3. Utilice los botones SUBIR ¥/ BAJAR M para seleccionar el intervalo de inactividad.

Intervalos disponibles:

4. Presione el boton INTRO K para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

2 MIN (de fabrica)
5 MIN

10 MIN

30 MIN

1 HORA

2 HORA

8 HORA

& v

SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttons

8 ex7
SHOW INFO

ISLEEP TIME

LCD CONTRAST

A

ENTER
button

ENTER
button

—

@8 sicep TIME

t UP/DOWN buttons

@8 s eep TIME

8 HR »

XIT

19



Ajuste del contraste de LCD

Esta funcién permite ajustar el contraste de la pantalla de LCD para optimizar la vision.

1. En el mena Ajustes, utilice los botones SUBIR I/ BAJAR M para resaltar la opcion [Qe]NIIRY[=ARe)
y presione el boton INTRO B,

2. Se abre la pantalla CONTRASTE (contraste).
3. Utilice los botones SUBIR B3/ BAJAR M mirando la pantalla para cambiar el contraste al nivel deseado.
Niveles disponibles: 20 a 80 en incrementos de a 5 (de fabrica = 40).

4. Presione el botén INTRO K para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

8 cx7
SHOW INFO

SLEEF TIME
LCD CONTRAST

t UP/DOWN buttons

L F enter | (HE
SHOW INFO buttan CONTRAST: m
SLEEP TIME — —

LCD CONTRAS

I UPSDOWN buttons

UL
CONTRAST:

EMTER
bustton

Ajuste del pitido de tecla

Esta funcién permite activar o desactivar el sonido que hacen las teclas al pulsarse.

1. En el men0 Ajustes, utilice los botones SUBIR I/ BAJAR M para resaltar la opcion [gR[>JeXs]=Ry={eIWA
y presione INTRO B,

2. Se abre la pantalla PITIDO DE TECLA.

3. Utilice los botones SUBIR B3/ BAJAR M para resaltar las opciones ACTIVAR (de fabrica) o
DESACTIVAR.

4. Presione el botén INTRO & para aceptar la seleccidn y salir del menu Ajustes.
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SHOW INFOI
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UPSDOWN buttons

BN sHow INFO ENTER &8 ;v gEEP
bisttom
SLEEP TIME
LCD CONTRAST — —
DISABLE
-~
I UR/DOWRN busttons
&8 gy peep
EMABLE —
ENTER

button

Ajuste de la iluminacion automética

Esta funcién permite activar o desactivar la luz durante la medicién de la torsion o el &ngulo.

1.

En el mend Ajustes, use los botones SUBIR N/ BAJAR M para resaltar la opcion
AUTOILUMINACION y pulse INTRO Bl

Se abrira la pantalla de AUTOILUMINACION (iluminacion automatica de fondo).

Utilice los botones SUBIR B3/ BAJAR M para resaltar las opciones ACTIVAR (de fabrica) o
DESACTIVAR.

Presione el boton INTRO B para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

8 7

SHOW INFO
SLEEF TIME
LCD CONTRAST

i UR/DOWN buttons

8 5 EEp TIME ENTER 8 ;uTO BACKLIGHT
LCD COMTRAST button
KEY BEEP — —

ALTO BACKLIGH DISABLE

I UP/DOWN buttons

&8 »uTO BACKLIGHT

EMABLE

ENTER
button
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Ajuste de la funcion de alternar la luz de fondo

Esta funcién permite activar o desactivar la funcion de alternar la luz de fondo. Si el modo esta desactivado,
al pulsar el boton ILUMINACION H se encenderd la pantalla que se apagara automaticamente al cabo de
cinco segundos de haber pulsado un boton. Si el modo esté activado, al pulsar el botén ILUMINACION

se encendera la pantalla y se quedara encendida hasta que se vuelva a pulsar el boton ILUMINACION

1. Enelmenu Ajustes, utilice los botones SUBIR Y/ BAJAR M para resaltar la opcion
IRETVIYIIVINeITeIN v después pulse INTRO B,

2. Se abrira la pantalla de ALT ILUMINACION (alternar iluminacion de fondo).

3. Utilice los botones SUBIR 3/ BAJAR M para resaltar las opciones ACTIVAR (de fabrica) o
DESACTIVAR.

4. Presione el botédn INTRO B para aceptar la seleccion y salir del menu Ajustes.

= 7

SHOW INFO

SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I LR/ D-OWN buttons

B | ¢p CONTRAST enter | M TOGGLE BACKLGHT
KEY BEEP putten
AUTO BACKLIGHT |—™ EMABLE —

TOGGLE BACKLGH

I UP/OOWM buttons

8 TOGGLE BACKLGHT

ENABLE -
DISABLE
ENTER
bButton
NOTA: Laluz de la pantalla se desactivara cuando se apague la herramienta, ya con el botén
ENCENDIDO M 0 cuando se apague sola (funcién sleep).
NOTA: Si la funcién de alternar esté activada y la pantalla esta encendida, ésta se mantendra

encendida durante y después de aplicar torsion.

Configuracion de la vibracion

Esta funcién permite al usuario configurar la vibracién en el momento en que se alcanza el objetivo y/o
cuando para el ahorro de bateria.

1. En el meni Ajustes, utilice los botones SUBIR B/ BAJAR M para resaltar la opcion
SO\ R[ERVII=IRTNBIOIN v luego presione INTRO .J]

2. Se muestra la pantalla CONFIG VIBRADOR (configuracion de la vibracion)

3. Presione los botones SUBIR ¥/ BAJAR M para cambiar de ENCENDIDO (opcién de fabrica) a
APAGADO.

4. Presione el botén INTRO K& para aceptar la seleccidn y salir del menua Ajustes.
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SHOW INFO
SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttans

9 yry BEEP
AUTO BACKLIGHT
TOGGLE BACKLGHT

ENTER
button

ENTER
button

—

{8 | BRATOR CONFIG

OM

I UP/DOWN buttans

EH v |BRATOR CONFIG

OFF >

XIT|

Seleccion del tipo de bateria (TIPO DE BATERIA)

Esta funcién permitira al usuario configurar los umbrales de descarga de la bateria para el tipo de bateria
utilizada.

1.

. 7

SHOW INFO

SLEEP TIME
LCD CONTRAST

I UP/DOWN buttons

Presione el botén INTRO B para aceptar la seleccién y salir al mena Configuracion.

W yTO BACKLIGHT
TOGGLE BACKLGHT
VIBRATOR CONFIG
BATTERY TYPE

ENTER
button

EMTER
button

—

LUk ALINE

LITHIUM

NIMH

I UP/DOWN buttons

H ) kALINE
LITHILM

NINH ’

En el menu de configuracion, use los botones SUBIR Y/ BAJAR M para resaltar la seleccion del TIPO
DE BATERIA y luego presione el boton INTRO B,

Aparece la pantalla [ilge]s]=1=YNF=RA.

Use los botones SUBIR Y/ BAJAR M para seleccionar el tipo de bateria que se esta utilizando.
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CONFIGURACION AVANZADA

Para acceder a la configuracion avanzada

Los ajustes de configuracién avanzada se encuentran en la opcién del men principal.
1. En la pantalla de torsién o angulo objetivo, pulse el botén INTRO B durante 3 segundos.

2. Seleccione la opcién utilizando los botones SUBIR ¥/ BAJAR K.

3. Presione el botén INTRO & para mostrar el menu Configurar.

Opciones del menu:

e SALIR: Cierra el menu Configurar y regresa a la pantalla de torsiéon o angulo objetivo.
¢ PROGRAMAR MODO: Abre el menua de programacién del modo de la llave.

e CALIBRACION: Abre el menu de calibracion de la llave (protegido con contrasefia).

e CALIBRACION - Muestra el menu de calibracion de la llave inglesa (protegido por contrasefia —
configuracién de fabrica predeterminada 91748).

e FECHA/HORA: Abre las pantallas de fecha y hora.

e INTERVALO CAL: Abre la pantalla de programacién del intervalo de calibracién (requiere la
programacion de la fecha y la hora).

4. Para salir del ment Configurar y volver a la pantalla de torsidon o angulo objetivo, pulse el botén INTRO
mientras la opcion del menu esté resaltada.

ENTER
(= oo |4 8 g7

button

1 UO D » SHOW DATA
. FT-LB CLEAR DATA

Target Screen

I UP/DOWHN buttons

il - L
Her MODE SETUP
SETTINGS — e
DELETE PRESETS

CONFIGURE CALIBRATION

Configure menu

NOTA: Todos los ajustes configurables se guardan en la memoria no volatil para que no se
pierdan cuando la herramienta esta apagada.

Programacion del modo

El ment Modo permite activar y desactivar el modo torsion "DESPUES" angulo.
1. En el menu Configurar, presione INTRO E con la opcion [g{elelsvVIA\zg\(e]s]le] resaltada.
2. Se abre el menud Programar Modo (configuracion de modo).

Opciones del menu:
e SALIR: Cierra el ment Programar Modo y regresa a la pantalla Configurar.
e DESPUES DESACTIVADO: Abre la pantalla de activar y desactivar el modo "DESPUES".

3. Utilizando los botones SUBIR B}/ BAJAR M resalte las opciones del mend.
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4.

Presione el botén INTRO Bl mientras la opcion SJARIY esta resaltada para volver al mena Configurar.

= T ENTER | o et

button

oot ser SN
b THEM DISABLED!

DELETE PRESETS
CALIBRATION

Configure menu Mode Setup meny

Activacién/desactivacion del modo de torsion DESPUES angulo

Esta funcién permite activar o desactivar el modo Torsién DESPUES Angulo.

1.

En el menu Programar Modo, utilice los botones SUBIR Y/ BAJAR M para resaltar la opcion
DESPUES DESCTVADO (de fabrica) y presione el botéon INTRO H.

Se abre la pantalla de activar o desactivar TR LUEGO ANGULO.

Utilice los botones SUBIR Y/ BAJAR M para resaltar las opciones ACTIVAR o DESACTIVAR (opcion
de fabrica).

Presione el botén INTRO B para aceptar la seleccién y volver al mend Programar Modo.

8 £xi evien | B TOTHEN ANGLE | enter | @ gy
THEMN DISABLED button button
— ENABLE —

I UR/DOWN buttans

B8 7O THEN ANGLE | ENTER | (W ExiT

butten THEM ENABLED
EMABLH —_—

DISABLE

NOTA: La opcidon del mena indica la configuracion actual (ACTIVADO o DESACTIVADO).

Modo de torsion DESPUES angulo

Para programar el modo Torsién DESPUES Angulo, primero se deben programar la torsion objetivo y las
unidades. Después, se establece el &ngulo objetivo y finalmente el modo Torsion DESPUES Angulo. En
este modo, cuando la torsiéon aplicada alcanza el objetivo, la llave cambia automaticamente al modo angulo
para permitir la medicién. Las luces de progreso indican el avance de la torsiéon cuando se mide la torsion, y
el de angulo cuando se mide el angulo.

1.

En la pantalla de torsion objetivo, utilice los botones SUBIR B}/ BAJAR M para programar la torsion
objetivo y el botén UNIDADES para seleccionar la unidad con que se medird la torsion y después
pulse el boton INTRO Hl.

Se abrira la pantalla de angulo objetivo. Utilice los botones SUBIR B/ BAJAR M para establecer el
angulo objetivo y luego pulse INTRO Bl

Se abre la pantalla del modo Torsién DESPUES Angulo.

Aplique torsién hasta alcanzar el objetivo y gire la llave hasta llegar al angulo objetivo.
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= 00 |enren | O 00 | gwren | (EH 0o
button button
100.0 e 45° —|  TQ:1000FT-B
ik THEN AN: 45°
I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons Targuée THEN Angle Scraen

NOTA: El boton UNIDADES puede usarse para seleccionar las unidades de torsién en la
pantalla Torsion DESPUES Angulo.

NOTA: Para programar los valores preestablecidos de torsion DESPUES angulo, pulse el boton
Unidades sin soltarlo con la pantalla Torsion DESPUES Angulo abierta. Consulte
"Programacién de un valor de torsion preestablecido" y "Programacion de un valor de
angulo preestablecido" en la seccién Funciones basicas para ingresar pardmetros.

NOTA: El ciclo de torsidon no se graba en la memoria hasta que no se alcanzan los objetivos de
torsién y angulo.

NOTA: Los indicadores de progreso rojo y amarillo se encienden si latorsion supera el 110% de
la escala total de la llave o si el angulo excede el objetivo mas 4% en el modo manual.

NOTA: Los indicadores de progreso rojo y amarillo se encienden si la torsién supera la torsion
maxima o si el angulo excede el angulo maximo en el modo Preset.

Eliminacion de los valores preestablecidos

La funcion ELIMINAR VALORES permite al usuario eliminar todos los valores preestablecidos a la vez.

1. Utilice los botones SUBIR B3/ BAJAR M en el menu Configurar, para resaltar la seleccion ELIMINAR
VALORES luego presione el boton INTRO B .

2. Se muestra la pantalla de confirmacion de eliminacién los valores preestablecidos.
3. Utilice los botones SUBIR B3/ BAJAR M para seleccionar ] o [N[®) seleccion.

4. Pulse el botdn INTRO K& para aceptar la seleccién y salir a Configurar menu.

DELETE PRESETS
CALIBRATION

i UP/DOWHN buttons Delete Prasets meny

E ExiT enven | 8 DELETE PRESETS
MODE SETUP buttan
JELETE PRESETS — YES
CALIBRATION =

I UR/DOWN buttons

NOTA: Si se selecciona ELIMINAR VALORES sin unas Valores configuradas, aparece la siguiente
pantalla:

LeL )
MO PRESETS

PRESS « TOCONT.
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Calibracion

. . L . . o . L, . & EXIT
El menu de calibracién esta protegido con contrasefia; configuracién predeterminada MODE SETUP
de fabrica 91748. Comuniquese con su centro de reparacion local de Norbar con DELETE PRESETS
respecto al menu de calibracion. CALIBRATION

Programacion de la fecha y la hora

La funcion FECHA/HORA sirve para programar la fecha y la hora del reloj para fechar los registros de datos,
registrar la fecha de la Gltima calibracion y avisar al usuario cuando vence un intervalo de calibracién.

NOTA: Cuando se programan la fechay la hora por primera vez, se establece al mismo tiempo la
fecha de puesta en servicio, que sirve para calcular el intervalo de calibracion inicial (ver
"Programacion del intervalo de calibracion” en la seccién "Configuracion avanzada").

1. En el mend Configurar, utilice los botones SUBIR Y/ BAJAR M para seleccionar [f=elglValOlata v
luego pulse INTRO B .

2. Se abrira la pantalla FECHA (establecer fecha) con el afio resaltado.

3. Utilice los botones SUBIR I/ BAJAR M para establecer el afio y luego presione INTRO® para
seleccionar el mes.

4. Presione los botones SUBIR B}/ BAJAR M para elegir el mes y luego pulse INTROE para seleccionar
el dia.

5. Use los botones SUBIR Y/ BAJAR M para buscar el dia y después presione INTROR .
6. Se abrira la pantalla HORA (establecer hora) con la hora resaltada.

7. Utilice los botones SUBIR B3/ BAJAR M para establecer la hora y luego pulse INTROB para
seleccionar los minutos.

8. Emplee los botones SUBIR ¥/ BAJAR M para determinar los minutos y después presione INTROB
para resaltar lo segundos.

9. Utilice los botones SUBIR I}/ BAJAR M para elegir los segundos y luego pulse el boton INTROE .

10. El reloj quedara programado y se abrira el menu Configurar.

(¥ 1100E SETUP ENTER ) ENTER ENTER
(H (==
DELETE PRESETS | Dumen SET DATE butten SET DATE button SET DATE
CALIBRATION — HZE/01/01 o 2019/f/01 — 2019/01/38
SET DATE/TIME YR MON DAY YR MON DAY YR MON DAY
I UP/DOWN buttons I UP/DOWN buttons I UR/DOWN buttons
EMTER bution
k
= ENTER | (HH ENTER | (]
SET TIME button SET TIME buttan SET TIME
B 00:00 — 12:1: 00 — 12:00: 5§
HR MIN SEC HR MIN SEC HR MIN SEC
I UR/DOWN buttons t URfDOWN buttons I UP/DOWN buttons
ENTER button

NOTA: Las opciones de afio empiezan desde 2019. La de mes vadesde 1 a 12y la de dia, del 1 al
31.
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NOTA:

NOTA:

La opcion de horavade 0 a 23. Los minutos y segundos, de 0 a 59.

Si se extraen las baterias por mas de 20 minutos, el reloj recuperaré sus valores de fabrica

y habra que volver a programarlo al encender la herramienta.

Programacion del intervalo de calibracion

Esta funcién permite programar el intervalo de calibracion hasta que aparece el mensaje " NECESITA CAL "
(se necesita calibrar).

1. En el mend Configurar, utilice los botones SUBIR ¥/ BAJAR M para seleccionar [NifSRV/YXeXoIM v
luego pulse INTRO HI .

2. Se abrira la pantalla INTERVALO CAL (intervalo de calibracion).

3. Utilizando los botones SUBIR I}/ BAJAR M cambie el intervalo de calibracién.

Intervalos disponibles:

DESACTIVADO (de fabrica)
3 MES

6 MES

12 MES

4. Presione el botén INTRO & para aceptar la seleccién y salir del ment Configurar.

NOTA:

NOTA:

NOTA:
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(M8 [ELETE PRESETS | ENTER [ oL INTRVAL

CALIBRATION bulten
SET DATE/TIME —_— DISABLED —

SET CAL INTRVAI

I UP/DOWN battons

W MTRVAL

12 MON »
EXIT

ENTER
buttan

Para que el intervalo de calibracion funcione, antes debe programarse la fechay la hora
del reloj. Si se extraen las baterias por mas de 20 minutos, el reloj recuperara sus valores
de fabricay habra que volver a programarlo al encender la herramienta.

El intervalo de calibracién se calcula desde la fecha de puesta en servicio o desde la
Gltima calibracién (ver mend MOSTRAR INFO), la que sea mas reciente. Si la fecha del
reloj es posterior ala de puesta en servicio o la de la tltima calibracién, mas el intervalo
de calibracioén, aparecera el mensaje " SE NECESITA CAL " al encender la herramientay
después de ponerla en cero. Presione el boton INTRO para pasar al menu objetivo. Si
se aplicatorsion cuando el mensaje " SE NECESITA CAL " (se necesita calibracion) figura
en pantalla, aparecera inmediatamente la medida de torsion y angulo, y se abrira el menu
de objetivo al soltar la torsion.

Como alternativa al intervalo de calibracién, en el menua de calibracién hay un contador de
ciclos (p6ngase en contacto con el centro de reparacion local de Norbar para solicitar
informacion sobre este menua).



RESOLUCION DE PROBLEMAS

NOTA:

reparacion Norbar autorizado.

Causa Probable

La llave no se
enciende al pulsar el

boton ENCENDIDO M

La lectura de torsién
esta fuera de
especificaciones

La llave no conservé
los valores al quitar las
pilas

o
LOvy BATTERY

REPLACE BATTERY

ZERC TARE
ERROR

= AMGLE ZEROING

HOLD STILL

ANGLE ZEROD
ERROR

WERTOROUE

ANGLE
ERROR

CAL NEEDED

I~

TORQUE LCAL

Pilas gastadas/No tiene pilas
Error de software

Se requiere calibracion

Se introdujo la longitud de cabezal
equivocada

Se quitaron las pilas antes de que se
guardaran los ajustes en la memoria
no volatil.

Pilas bajas

Pilas gastadas

Se aplico torsién durante la puesta
en cero

Sobretorsion

Calibracién incorrecta

Error de sensor de torsion

La llave se movi6 durante la puesta
en cero

Giroscopio inestable

Se pulso el boton de INTRO ™=
durante la puesta en cero del angulo
(puesta en cero interrumpida para
acceder a menus)

Se aplicé una torsién de mas del
125% de la escala total

La llave gir6 a demasiada velocidad
durante la medicién del &ngulo

Se super6 el intervalo de calibracién
o se introdujo una fecha no vélida
con el intervalo de calibracién
activado.

Error de la memoria

Par de apriete sin calibrar

Si alguno de los siguientes problemas persiste, devuelva la llave a un Centro de

Cambiar las pilas

Quitar la tapa de las pilas y volver a colocarla
para reiniciar la corriente

Recalibrar

Introducir la longitud de cabezal de
compensacion correcta

C Datos claros, volver a programar los valores y
pulsar el boton de ENCENDIDO M sin soltarlo
para apagar la llave antes de quitar las pilas

Presione el boton INTRO Ed para continuar
usando la llave y cambie las pilas lo antes
posible

Presione el botén ENCENDIDO M para apagar
la llave y cambie las pilas
Soltar la torsién y volver a poner en cero

Recalibrar
Recalibrar
Enviar a un centro de reparaciones Norbar

Colocar la llave sobre una superficie estable

Enviar a un centro de reparaciones Norbar

Coloque la llave sobre una superficie estable sin
aplicar torsién y presione el boton de

ENCENDIDO M para poner la llave en cero

Apagar y encender con el botén de
ENCENDIDO M y volver a calibrar

Coloque la llave sobre una superficie estable sin
aplicar torsién y presione el boton de

ENCENDIDO I para poner la llave en cero

Calibrar la llave o pulsar INTRO ™ para
continuar. Desactivar el intervalo de calibracion
Si No es necesario.

Borrar la memoria de datos.

Si el error persiste, devolverla a la fabrica.

Calibrar el par de apriete
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Causa Probable

ANGLE LICAL Angulo sin calibrar Calibrar el angulo

USO DE ADAPTADORES, EXTENSIONES Y ACOPLAMIENTOS
UNIVERSALES

Siempre que se utilice un adaptador, una extensién o un acoplamiento universal con una llave de par de
apriete de manera que la distancia del sujetador sea diferente a la distancia del cuadradillo de la llave de par
de apriete en el momento de la calibracion, se requiere un ajuste de la longitud del cabezal para obtener
una lectura correcta del par de apriete.

Cuando utilice una extension con inclinacién o un acoplamiento universal, no exceda mas de 15 grados de
desplazamiento con respecto al accionamiento perpendicular.

CALIBRACION

Poéngase en contacto con su representante de ventas de Norbar para obtener servicios de calibracion o
consulte el manual de calibraciéon de ProTronic®.

IMPORTANTE: LOS EVENTOS DE CALIBRACION SE REGISTRAN EN LA MEMORIA DE LA LLAVE, LO
QUE PROPORCIONA EVIDENCIA PARA ANULAR LA CERTIFICACION DE FABRICA.

MANTENIMIENTO/SERVICIO

Limpiar con un pafio humedo. NO utilice disolventes, diluyentes o limpiadores de carburadores.
NO se debe sumergir en ningan liquido.

El servicio y las reparaciones deben ser realizados Gnicamente por los centros de servicio Norbar. Péngase
en contacto con su representante de Norbar.

Los kits de reparacion del cabezal del trinquete se pueden pedir a un representante de Norbar.

NOTA: Si la pantalla muestra persistentemente "TORQUE ZERO ERROR" al encender la llave,
esta estd daflada y debe ser devuelta para su reparacion.

Si la pantalla muestra “ANGLE ERROR” en el modo de angulo, significa que la velocidad
de rotacion supero6 la capacidad de la llave.

Lallave debe estar inmovil cuando se pone a cero el angulo. El movimiento se indica con
guiones alternados “- -” en la pantalla.

Retire la pila cuando se almacene durante periodos prolongados (Nota: el reloj volvera ala
configuracion por defecto).

CAMBIO DE LAS PILAS

Reemplace las pilas con tres pilas "AA" Gnicamente.
¢ No intente recargar las pilas Alcalinas o de Lito.
e No mezcle distintos tipo de pila.

e Reemplace todas las pilas al mismo tiempo.

e Mantenga la llave en un lugar seco.

e Retire las pilas si no va a utilizar la llave por periodos superiores a 3 meses.
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NOTA: El reloj conservara la fechay la hora durante 20 minutos mientras cambia las pilas.

NOTA: Gire latapa hacia laizquierda para abrirla.

CL) DESENROSQUE LA TAPA
100°/Es\fETLTERY INSERTE PILAS NUEVAS
EXTREMO POSITIVO (+)
EN MANGO PRIMERO
50% BATTERY
LEVEL
c
LOW BATTERY LOW BATTERY
L.
REPLACE BATTERY REPLACE BATTERY
NOTA: Cuando aparezca la pantalla de cambiar pilas, la llave no funcionara hasta que no las

1
reemplace. Sélo funcionaré el boton de ENCENDIDO que apagard inmediatamente la
herramienta.

INDICADORES DE MEMORIA

DATOS EN M de 50 . d . ) |

MEMORIA M enos de 50 registros de torsion y angulo

MEMORIA Menos de 50 registros de torsién o angulo en la memoria Los

LLENA M registros mas viejos seran reemplazados por el proximo dato.

ERROR DE

MEMORIA Error de lectura o escritura de la memoria. Si el error persiste después
e de haber eliminado la memoria, envie a un Centro de reparaciones

Norbar.
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https://www.norbar.com/Portals/0/NorbarProducts/operators_handbook/34484.pdf
https://www.norbar.com/Portals/0/NorbarProducts/operators_handbook/34484FR.pdf
http://www.norbar.com/Portals/0/NorbarProducts/operators_handbook/34484DE.pdf
https://www.norbar.com/Portals/0/NorbarProducts/operators_handbook/34484IT.pdf
https://www.norbar.com/Portals/0/NorbarProducts/operators_handbook/34484ES.pdf
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