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NUMERY CZESCI OPISANYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

Instrukcja obejmuje zagadnienia zwigzane z instalacjg i uzytkowaniem elektronarzedzi akumulatorowych

(EBT-C) Norbar EvoTorque®.

EBT-C-750 75—-750 N'm 181473

Zakres roboczego momentu

EBT-C-1100 110 — 1,100 N-m 181477
WAZNE: WSZYSTKIE NARZEDZIA EBT-C SA DOSTARCZANE Z 1 DZWIGNIA REAKCYJNA,

2 AKUMULATORAMI, 1 LtADOWARKA | SA SPAKOWANE W WALIZCE DO
PRZENOSZENIA

UWAGA: Powyzej wymieniono giéwne modele narzedzia; objete sa réwniez inne narzedzia z
drobnymi réznicami.

Numer seryjny

Format numeru seryjnego: YYYYAXXXXX

YYYY** e Rok produkcji
A = styczen B = luty C = marzec
o . D = kwiecien E = maj F = czerwiec
SR e G = lipiec H = sierpien J = wrzesien
K = pazdziernik L = listopad M = grudzien
FIIHEXXXXX Numer seryjny

UWAGA: Ze wzgledu na proces produkcyjny data kalibracji moze wypadaé po miesigcu
wyprodukowania.



OSTRZEZENIA

Podano ostrzezenia dotyczgce sytuaciji, ktére mogg wystepowac podczas zwyktego i rozsgdnego
uzytkowania, serwisowania i napraw narzedzi bezprzewodowych. Do obowigzkdéw operatora i technikow
serwisu nalezy zapoznanie sie ze stosowanymi procedurami, narzedziami oraz materiatami i zapewnienie
warunkow, w ktérych te procedury, narzedzia i materiaty nie bedg zagrazac bezpieczenstwu ich samych,
0s6b postronnych, miejsca pracy ani narzedzia.

Uzywaé wylgcznie z akumulatorami Norbar EvoTorque® Battery Pack (seria EBP).
Przeczyta¢ instrukcje obstugi akumulatorow EvoTorque® (seria EBP) 34466.

Do tadowania uzywacé wylgcznie tadowarki Norbar EvoTorque® (seria CTC / EBC).
Przeczytaé instrukcje obstugi tadowarki akumulatorow EvoTorque® (60352.KIT) 34515.

BEZPIECZENSTWO — OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

// \\

Wykrzyknik ma zwraca¢ uwage uzytkownika na wazne instrukcje obstugi i
konserwacji (serwisowania) w tej dokumentacji.

OSTRZEZENIE: PRZECZYTAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA, INSTRUKCJE, ILUSTRACJE |
SPECYFIKACJE PRZEKAZANE WRAZ Z TYM ELEKTRONARZEDZIEM.
NIESTOSOWANIE SIE DO WSZYSTKICH INSTRUKCJI PODANYCH
PONIZEJ MOZE SPOWODOWAC PORAZENIE ELEKTRYCZNE, POZAR
IILUB POWAZNE OBRAZENIA.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wgladu w przysztosci. Okreslenie ,elektronarzedzie”
stosowane we wszystkich ostrzezeniach dotyczy elektronarzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub
elektronarzedzi zasilanych z akumulatora (bezprzewodowych).

Bezpieczenstwo strefy roboczej

e Utrzymywacé strefe robocza w czystosci i dobrze oswietlona. Nieporzgdek i brak o$wietlenia
przyczyniajg sie do wypadkéw

¢ Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferach zagrozonych wybuchem, czyli w obecnosci
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore mogg zapali¢ pyt lub

opary

¢ Podczas pracy z uzyciem elektronarzedzia w poblizu nie moga przebywac¢ dzieci ani osoby
postronne. Rozproszenie uwagi moze skutkowac utratg kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé do gniazda. Nigdy nie modyfikowaé wtyczki w zaden
sposob. Nie uzywaé z uziemionym elektronarzedziem zadnych wtyczek przejsciowych.
Niezmodyfikowane wtyczki i wtasciwe gniazda obnizajg ryzyko porazenia prgdem elektrycznym

¢ Unika¢ kontaktu czesci ciata z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i
chtodziarki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym



Nie naraza¢ elektronarzedzi na deszcz lub wilgo¢. Woda przedostajgca sie do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym

Nie ciagnaé zbyt mocno za przewéd. Nigdy nie uzywaé go do przenoszenia, ciggniecia ani
odlaczania elektronarzedzia. Nie zbliza¢ przewodu do zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi ani
elementéw w ruchu. Uszkodzone lub splgtane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym

Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz uzywac¢ przedtuzaczy odpowiednich do uzytku na
zewnatrz. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do uzytku na zewngtrz obniza ryzyko porazenia
elektrycznego

Jezeli nie mozna unikngé¢ uzycia elektronarzedzia w miejscu wilgotnym, nalezy skorzystac ze
szczatkowego przerywacza obwodu ziemnozwarciowego (GFCI). Uzycie wytgcznika GFCI obniza
ryzyko porazenia elektrycznego

AUSTRALIA/NOWA ZELANDIA:

Jezeli nie mozna unikna¢ uzycia elektronarzedzia w miejscu wilgotnym, nalezy skorzystac z
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopragdowym (RCD). Stosowanie wytgcznikéw
réznicowoprgdowych (RCD) zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo oséb

Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy utrzymywa¢ czujnos¢, uwazaé na wykonywane
dziatania i zachowywac¢ zdrowy rozsadek. Nie uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia, pod
wplywem substancji odurzajacych, alkoholu lub lekow.

Chwila nieuwagi w podczas uzywania elektronarzedzia moze skutkowac¢ powaznymi obrazeniami ciata

Stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej. Zawsze stosowaé ochrone oczu. Srodki ochrony, takie jak
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask lub ochrona stuchu uzywane w
odpowiedni sposob chronig przed urazami

Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu. Przed podtaczeniem narzedzia do zrodta zasilania lub
zalozeniem akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia upewni¢ sie,
ze wylacznik jest przestawiony w potozenie wytaczenia. Przenoszenie elektronarzedzi trzymajgc
palec na spuscie lub wigczanie zasilania elektronarzedzi z wigczonym wigcznikiem zasilania zwieksza
prawdopodobieristwo wypadkoéw

Przed wiaczeniem elektronarzedzia zdejmowac¢ wszelkie klucze regulacyjne i inne. Klucz
przytwierdzony do cze$ci obrotowej elektronarzedzia moze powodowac obrazenia ciata

Nie siegac¢ zbyt daleko. Przez caly czas sta¢ pewnie na podtozu i zachowywaé rownowage.
Pozwala to na lepszg kontrole nad elektronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach

Nos odpowiednig odziez. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wlosy i ubrania z dala od
ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy mogg zostac wciggniete przez ruchome
czesci

W przypadku dostepnosci urzagdzen umozliwiajacych podtaczenie systemu odprowadzania i
zbierania pylu, upewnic¢ sie, ze sg one podtaczone i prawidlowo uzywane. Stosowanie systemow
zbierania pytu moze pomadc ograniczac zagrozenia zwigzane z pyftami

Nie pozwalaé, by znajomos¢ urzadzenia zdobyta podczas jego czestego uzytkowania
spowodowata zadowolenie z siebie i spowodowala ignorowanie zasad bezpieczenstwa. Nieuwazne
dziatania mogg w utamku sekundy doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaé elektronarzedzia. Uzywa¢ elektronarzedzia odpowiedniego dla danego
zastosowania. Prawidfowe elektronarzedzie pozwoli wykonac prace lepiej, bezpieczniej i w tempie, do
ktorego narzedzie zostato zaprojektowane



Nie uzywa¢ narzedzia, jezeli wtacznik nie witacza go lub nie wyltacza. Elektronarzedzie, ktérym nie
mozna sterowac za posrednictwem wytgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione

Przed przystapieniem do jakiejkolwiek regulacji, zmiany akcesoriéw lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédta zasilania i/lub wyjaé z elektronarzedzia zestaw
akumulatorowy. Takie $rodki ostroznoSci pozwalajg unikngc¢ ryzyka przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia

Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé poza zasiegiem dzieci. Nie zezwala¢ na obstuge
elektronarzedzi osobom nieznajacym narzedzia lub niniejszych instrukcji. Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w rekach 0séb nieprzeszkolonych

Konserwowac elektronarzedzia i akcesoria. Sprawdzac, czy elementy ruchome s3 prawidtowo
ustawione i nie ocierajg, czy czesci nie sg uszkodzone. Sprawdzaé¢ rowniez, czy nie wystepuja
inne warunki, ktére moga negatywnie wplywac¢ na dzialanie narzedzia. Jesli narzedzie jest
uszkodzone, przed uzyciem oddac¢ je do naprawy. Nieprawidfowo konserwowane elektronarzedzia sg
przyczyng wielu wypadkow

Narzedzia thace nalezy utrzymywac¢ w stanie naostrzonym i w czystosci. Prawidfowo konserwowane
narzedzia tngce z ostrymi ostrzami trudniej utykajg i sg tatwiejsze do kontrolowania

Uzywac¢ elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z
uwzglednieniem warunkoéw pracy i rodzaju wykonywanej pracy. Uzywanie elektronarzedzi
niezgodnie z przeznaczeniem moze powodowac sytuacje niebezpieczne

Utrzymywac uchwyty i powierzchnie chwytu w stanie suchym, czystym i wolnym od olejéw oraz
smarow. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytu nie zapewniajg bezpiecznej obstugi i petnej kontroli
narzedzia w sytuacjach niespodziewanych.

Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzi akumulatorowych

tadowa¢ wylacznie przy uzyciu tadowarek okreslonych przez producenta. tadowarka
przeznaczona do tadowania okreslonego typu akumulatoréw moze wywotac¢ pozar, jesli bedzie uzywana
do fadowania akumulatoréw innego typu

Uzywaé elektronarzedzia wylacznie z przeznaczonym dla niego zestawu akumulatorowego. Uzycie
innego zestawu akumulatorowego moze stworzyc¢ ryzyko obrazen lub pozaru

Jesli akumulator nie bedzie uzywany, nalezy go przechowywac¢ z dala od innych metalowych
przedmiotéw, np. spinaczy do papieru, monet, kluczy, gwozdzi, srub itp., ktére moglyby stworzyé
polaczenie miedzy dwoma biegunami. Zwarcie biegunoéw akumulatora grozi poparzeniem lub pozarem

Zbyt trudne warunki pracy moga doprowadzi¢ do wycieku elektrolitu z akumulatora. Nalezy unika¢
kontaktu z ta ciecza. W razie przypadkowego kontaktu sptuka¢ woda. W razie dostania sie cieczy
do oczu nalezy ponadto zasiegna¢ porady lekarza. Elektrolit wyciekajgcy z akumulatora moze
powodowac podraznienia lub poparzenia

Nie uzywa¢ zestawéw akumulatorowych ani narzedzi, ktére zostaty uszkodzone lub
zmodyfikowane. Uszkodzone lub zmodyfikowane akumulatory mogg dziata¢ w sposob
nieprzewidywalny, prowadzgc do pozarow, WYBUCHOW lub urazéw

Nie naraza¢ zestawu akumulatorowego ani narzedzia na kontakt z ogniem lub dziatanie
nadmiernych temperatur. Ogien lub temperatury powyzej 130°C mogg spowodowac wybuch

Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji dotyczacych tadowania i nie nalezy tadowa¢
akumulatora w temperaturach wykraczajacych poza zakres podany w tej instrukcji. Niewfasciwe
tadowanie lub tadowanie w temperaturach wykraczajgcych poza podany zakres grozi uszkodzeniem
akumulatora i zwieksza ryzyko pozaru.



Serwisowanie

¢ W celu serwisowania nalezy skontaktowac sie z firmg Norbar lub autoryzowanym dystrybutorem.
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo elektronarzedzia, nalezy uzywac wytgcznie identycznych czesci
zamiennych.

* Nigdy nie serwisowaé uszkodzonych zestawéw akumulatorowych. Zestawy akumulatorowe powinny
by¢ serwisowane wytgcznie przez producenta lub jego autoryzowany serwis.

BEZPIECZENSTWO — SPECJALNE OSTRZEZENIA
DOTYCZACE NARZEDZI EBT-C

Narzedzie jest przeznaczone do stosowania na tgcznikach gwintowanych.

e Zawsze uzywac nasadek udarowych lub nasadek wysokiej jakosci

o Uzywac tylko nasadek i adapterow w dobrym stanie technicznym

o Uzywac tylko nasadek i tgcznikdw przeznaczonych do uzytku z elektronarzedziami

e Zawsze uzywac z odpowiednig dzwignig reakcyjna. Nie mocowaé dzwigni reakcyjnej do punktu reakcji

e Narzedzie dostarczane z wigczong funkcjg bezpiecznego uruchomienia. Po jej wylgczeniu wylot
narzedzia zacznie obracac sie natychmiast po nacisnieciu spustu gtbwnego

¢ Nie blokowa¢ wlotéw ani wylotéw powietrza chtodzgcego

o W przypadku potgczen o bardzo powolnym wzroscie momentu dokrecania (np. wymienniki ciepta z
dtugimi gwintami) narzedzie rozgrzewa sie. W przypadkach ekstremalnych uktad kontroli bezpiecznej
temperatury narzedzia zatrzyma narzedzie

o Nalezy zrozumie¢ warto$¢ zadang TORQUE (TRQ) (MOMENT DOKRECANIA) i warto$¢ zadang
TORQUE AND ANGLE (TAA) (MOMENT | KAT DOKRECANIA), szczegolnie podczas dokrecania
tgcznikow sprezanych. Nieprawidtowe uzytkowanie narzedzia grozi przytozeniem nadmiernego momentu

¢ Nie usuwac zadnych oznakowan. Wymienia¢ wszystkie uszkodzone oznakowania (skontaktowa¢ sie z
firmg Norbar)

¢ Nie blokowac¢ i nie przykleja¢ tasma spustu ani przycisku potwierdzania mozliwosci bezpiecznego
uruchomienia w stanie wigczonym

o W przypadku nieprawidtowego dziatania narzedzia przerwac¢ jego uzywanie i natychmiast zorganizowaé¢
serwis i naprawe

¢ Nie smarowac ani nie czysci¢ narzedzi za pomocg tatwopalnych lub lotnych ptynéw, takich jak nafta,
benzyna, olej napedowy, paliwo lotnicze czy srodek do czyszczenia hamulcéw samochodowych

e Przed wyjeciem akumulatora upewni¢ sig, ze narzedzie jest wylgczone. PRZYTRZYMAC , aby
wytgczyé

e Po uzyciu chowa¢ narzedzie do walizki

o W zastosowaniach kolejowych nie wolno uzywac tego narzedzia na szynach przewodzgcych prad
elektryczny ani w ich sgsiedztwie



Oznaczenia na narzedziu

Piktogramy

na
narzedziu

Przeczytaé i zrozumie¢ podrecznik obstugi.

Niespodziewany ruch narzedzia spowodowany sitami reakcji, zerwanie kwadratowego
zabieraka napedowego lub dzwigni reakcyjnej moze spowodowaé obrazenia.

Ryzyko zmiazdzenia pomiedzy dZzwignig reakcyjng a obrabianym elementem.
Trzymac rece z daleka od dzwigni reakcyjne;j.

Trzymac rece z daleka od wylotu narzedzia.

Narzedzia EBT-C bez dzwigni reakcyjnej

Na zadanie klienta niektére narzedzia EBT-C sg dostarczane bez dzwigni reakcyjnej. NIE WOLNO uzywaé
takich narzedzi bez zatozenia stosownej dZzwigni reakcyjnej. DZzwignia reakcyjna jest okreslona jako
»Wyposazenie zamienne” zgodnie z przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa maszyn. O ile dotyczy, nowe
ramie reakcyjne bedzie musiato spetnia¢ wymogi tych przepiséw.



WSTEP
Elektronarzedzie akumulatorowe (EBT-C) EvoTorque® to elektryczne narzedzie przeznaczone do dokrecania

tacznikow gwintowanych z zastosowaniem okreslonego momentu dokrecania. Dostepne sg modele
generujgce moment do 750 N-m oraz do 1100 N-m.

Elementy w zestawie

Maksymalny moment dokrecania 750 N°'m 1100 N'-m

R&znica wyglgdu

Dzwignia reakcyjna wykorbiona , 19860 19861

Kwadratowy zabierak napedowy (rozmiar) Wbudowany (3/4") 19431 (17)
7\
Pierscien osadczy dzwigni reakcyjnej ( ) 26588 265417
Instrukcja obstugi narzedzia EBT-C 34520 34520
Skrocona instrukcja obstugi 34521 34521
Dysk flash USB z instrukcjg obstugi 61139 61139
Akumulator (2) EBP 60334.EBT EBP 60334.EBT
tadowarka EBC 60352.KIT EBC 60352.KIT

Akcesoria

Kwadratowy zabierak napedowy 1” (z wkretem _ 10431 (25352.45)
mocujgcym) '

Ptaski element reakcyjny
19859 -

Kotowy zespét reakcyjny 19864 -

Moga zostaé dostarczone elementy reakcyjne dostosowane do konkretnych zastosowan — skontaktowac
sie Norbar lub autoryzowanego dystrybutorem.



CECHY | FUNKCJE Przycisk

bezpiecznego Jasny wyswietlacz

uruchomienia zapewniajacy
Kwadratowy widocznos¢ w
zabierak kazdych warunkach
napedowy Port USB — do aktualizacji

oprogramowania

®
Przetgcznik
kierunku & PRESET ° &

obrotéow torae 440 nm

Spust
Uchwyt

Przycisk
zwalniania
zestawu
akumulatorowego

;

Dzwigniareakcyjna  O$wietleni Zestaw Przyciski wyboru Przycisk Enter
e LED akumulatorowy wartosci
zadanej/nawigacji w

Bezszczotkowy silnik nie wymaga duzych naktadéw konserwacyjnych

Spust i przycisk bezpiecznego uruchomienia zapewniajg bezpieczne utozenie OBU dtoni z dala od
obrabianego elementu i dzwigni reakcyjnej. Przycisk bezpiecznego uruchomienia mozna zwolni¢ dopiero po
osadzeniu dzwigni reakcyjnej i przytozeniu momentu obrotowego.

Akumulator 18 V, 5,0 Ah (amperogodzin) i wydajny silnik zapewniajg wyjatkowag wydajnos¢ dokrecania na
pojedyncze tadowanie.

Brak ograniczen powodowanych przez przewdd zasilania lub przewdd elastyczny, co poprawia
bezpieczenstwo, wygode i uniwersalnos¢.

Wyrazna sygnalizacja udanego wykonania potgczenia.
Menu ,STATS” (Statystyki) pokazuje statystyki, w tym date, godzine i liczbe uzyc.

Spust dotykowy oswietlenia LED umozliwia oswietlenie miejsca pracy.

Moment dokrecania (TRQ) Moment i kat dokrecania (TAA)
zadana

Wyswietlacz 10 wartosci zadanych Menu ig?anOStka

PRESET1 = PRESET 2
TORQUE 55 N

toraue 440 nom ANGLE 30 oes

TRQ 4 TAA

TRQ = Moment Kierunek  Jednostka TAA = Moment i kat
dokrecania momentu dokrecania
dokrecania
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INSTRUKCJE PRZYGOTOWANIA

UWAGA: Uzytkowanie urzadzenia w sposéb inny niz okreslony przez producenta grozi utrata
ochrony zapewnianej przez urzadzenie.

OSTRZEZENIE: PRZED WLACZENIEM URZADZENIA ZACZEKAC, AZ OSIAGNIE
TEMPERATURE / WILGOTNOSC OTOCZENIA. PRZED UZYCIEM ZETRZEC

WSZELKA WILGOC.
Przygotowanie nalezy wykona¢ w podanej kolejnosci.

Zapewnienie reakcji na moment dokrecania

Dzwignia reakcyjna absorbuje wszystkie sity reakcji, dlatego nie sg one przenoszone na operatora. Dzwignia
reakcyjna obraca sie w kierunku przeciwnym do wyjsciowego kwadratowego zabieraka napedowego.
Podczas dokrecania nalezy pozwoli¢, aby element reakcyjny byt pewnie oparty o lity przedmiot lub
powierzchnie przylegajaca do tgcznika.

Zapewnienie reakcji na moment dokrecania

RECE Z DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ, PONIEWAZ

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA ZAWSZE TRZYMAC
MOZE TO SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA.

1. Nalezy dobra¢ odpowiednig reakcje do zastosowania.

Dzwignia Dzwignia reakcyjna wykorbiona 19860 Dzwignia reakcyjna wykorbiona 19861
reakcyjna

(w zestawie)

, : ; 25.400 1
Wymiary . 01395 (3/4") 59.5 . H253316 (1" 69.2

(mm)

71

165

131

35
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Dzwignia Ptaski element reakcyjny Kotowy zesp6t reakcyjny
reakcyjna

(akcesorium)

Do
zamocowania
narzedzia

19859 19864

19.05

Wymiary D 18,92 (34

(mm)

.....

19.05 (a0
H 15,92 (34"

57

122
153

NS
&/ ||
N =
Ky TSe—
29.2 132

2. Natozy¢ dzwignie reakcyjng na kwadratowy zabierak napedowy, aby wprowadzi¢ wielowypust
reakcyjny. Zabezpieczy¢ za pomocg dostarczonego pierscienia osadczego.

PORADA: Do zdjecia pierscienia osadczego moze by¢ potrzebny srubokret ptaski.

3. Stosowanie nasadek standardowej dtugosci, nasadek dtugich i przedtuzen kwadratowego zabieraka

napedowego.

llustracja

Nasadka standardowej
dtugosci

12

Dzwignia reakcyjna zostata zaprojektowana w taki sposoéb, aby zapewniaé
idealny punkt reakcji w przypadku uzywania z nasadkg standardowej
dtugosci.

Idealne ustawienie to takie, kiedy srodek dzwigni reakcyjnej i Srodek nakretki
znajdujg sie na linii prostopadtej do osi narzedzia.

Aby umozliwi¢ drobne zmiany w dtugosciach nasadek, dzwignia reakcyjna
moze dotyka¢ dowolnego punktu w zacienionym obszarze.

Uzywanie dtugich nasadek moze powodowac wysuniecie dzwigni reakcyjnej
poza bezpieczny obszar.

OSTRZEZENIE: JEZELI PUNKT REAKCJI ZNAJDUJE SIE
POZA ZACIENIONYM OBSZAREM, DO NARZEDZIA MOZE
PRZYKLADANE NADMIERNE OBCIAZENIE, CO GROZI
POTENCJALNYMI URAZAMI OPERATORA |
USZKODZENIEM NARZEDZIA



Przedtuzenie
kwadratowego zabieraka
napedowego

NIE WOLNO stosowac¢ dtugich przedtuzeh kwadratowego zabieraka
napedowego, poniewaz bedg powodowac powazne uszkodzenia narzedzia.

13



4. Punkt reakcji.

Podczas dokrecania bardzo wazne jest, aby dzwignia
reakcyjna byta pewnie oparta o lity przedmiot lub
powierzchnie przylegajaca do tacznika.

Opierac element reakcyjny za koncéwke zaznaczong
na zielono, stosujgc maksymalng dostepng
powierzchnie.

NIE przykfada¢ reakcji do powierzchni zaznaczonej na
czerwono.

OSTRZEZENIE: NIE MODYFIKOWAC DZWIGNI REAKCYJNEJ. USZKODZENIE DZWIGNI
REAKCYJNEJ MOZE ZAGROZIC BEZPIECZENSTWU OPERATORA |
SPOWODOWAC USZKODZENIE NARZEDZIA.

Alternatywne dzwignie reakcyjne — patrz lista AKCESORIOW.
Aby zamowic niestandardowe dzwignie reakcyjne, nalezy skontaktowac sie Norbar lub autoryzowanego
dystrybutorem.

Akumulator
1. Z tym narzedziem nalezy uzywa¢ wylgcznie akumulatoréw EvoTorque® (EBP).

2. tadowanie akumulatora.

Do tadowania uzywac¢ wytgcznie tadowarki Norbar EvoTorque® (EBC
60352.KIT).

3. Wkiadanie i wyjmowanie akumulatora.

Wsunaé akumulator do uchwytu narzedzia do zatrzasniecia.

Wyjmowanie akumulatora:

A. PRZYTRZYMAC , aby wytgczy¢ narzedzie.
B. Nacisngc¢ przyciski po obu stronach zatrzasku i wysung¢ akumulator.

14



Funkcje wyswietlacza:

Wsung¢ akumulator.

Nacisngc¢ spust, aby uruchomié narzedzie.

I}

Ekran powitalny:

D = wersja oprogramowania wys
M = wersja oprogramowania silnilifys 4

 PRESET 1 =

torae 440 nm

Torae 440 nm

torae 440 nm

TRQ ¢

!
1

EBT-C TI00NM

TORQUE

TORQUE (MOMENT
DOKRECANIA)

¥

$

ANGLE (KAT)

TRQ

Nacisngc¢
Nacisngc¢

Nacisngc¢
PRZYTRZYMAC

PRZYTRZYMAC *, aby
wylgczy¢ narzedzie.

, aby wybrac
opcje.
, aby zmienié
opcje.
, aby zatwierdzic.

, aby wyjs¢.

PRESET 1 ©)
440

¢

!

!

,MENU
GLOWNE”

Patrz
czesé

PRZYTRZYMAC

PRESET 1

orae 440 @n)
4

TRQ

N-m
kgf-m
Ibf-ft
ft-Ibs
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Menu gtdwne

Wybiera¢ za pomocg ft {. Zmienia¢ za pomoca {t § < =. Przytrzymac <, aby wyj$¢. Nacisng¢ <, aby wejsc.

Menu gtéwne Dziatanie

PRESET Za pomoca ©t § wybieraé wartosci zadane (PRESET 1, PRESET 2 PRESET 3, ..... 10).
(WARTOSC Zmienia¢ strony menu PRESET za pomocg < =:
ZADANA) XX-0 MODE, TORQUE, ANGLE & TORQUE (TRYB, MOMENT DOKRECANIA,

KAT | MOMENT DOKRECANIA).
XX-1 COUNT, TORQUE +/-%, ANGLE+/- & DIRECTION (LICZBA, MOMENT
DOKRECANIA +/-%, KAT+/- & | KIERUNEK DOKRECANIA).
XX-2 MIN TORQUE, MAX TORQUE, MIN ANGLE & MAX ANGLE (MIN. MOMENT
DOKRECANIA, MAKS. MOMENT DOKRECANIA, MIN. KAT | MAKS. KAT).
Nacisnag¢ <, aby wej$é do PRESET MENU (MENU WARTOSCI ZADANYCH):
EDIT PRESET (EDYTUJ WAROSC ZADANA)
USE PRESET (UZYJ WARTOSCI ZADANEJ)
DELETE PRESET (USUN WARTOSC ZADANA)
DELETE ALL PRESETS (USUN WSZYSTKIE WARTOSCI ZADANE)

Kazda PRESET (WARTOSC ZADANA) zawiera (* = tylko TORQUE AND ANGLE
(MOMENT DOKRECANIA | KAT)):
MODE (TRYB): TORQUE / TORQUE AND ANGLE (MOMENT DOKRECANIA/MOMENT
DOKRECANIA | KAT)
DIRECTION (KIERUNEK): CW (w prawo)/CCW (w lewo)/BOTH (OBA)
TORQUE UNITS (JEDNOSTKI MOMENTU DOKRECANIA): N-m/ft-Ibs/Ibf-ft/kgf-m
TORQUE TOLERANCE (TOLERANCJA MOMENTU DOKRECANIA): 05% (05 do 20)
TORQUE (MOMENT DOKRECANIA): 10% wydajnosci (10 - 100% wydajnosci) [5%
wydajnosci (5% - 100% wydajnosci)]
*ANGLE UNITS (JEDNOSTKI KATA): (DEG/TURN) — stopnie lub obroty
*ANGLE TOLERANCE (TOLERANCJA KATA): 02 DEG (STOPNIE) (02 do 20)
*ANGLE (KAT): 3 DEG (STOPNIE) (3 - 999) lub 3 TURN (OBROTY) (0.01 - 999.00)
PRESET (WARTOSC ZADANA) XX/0: (ekran zatwierdzenia.
MODE/TORQUE/ANGLE/TORQUE (TRYB/MOMENT DOKRECANIA/KAT/MOMENT
DOKRECANIA))
EXIT (WYJDZ): (SAVE/DISCARD (ZAPISZ/ODRZUC))

SHUT DOWN Nacisna¢ <

(WYLACZANIE)

ZERO TORQUE ZERO (ZEROWANIE MOMENTU DOKRECANIA): Wyzerowanie
przetwornika momentu dokrecania. Przytrzymac <, aby wyjsc.
STATS SHOW STATS & FAULTS (POKAZ STATYSTYKI | USTERKI)

(STATYSTYKI)  Data, godzina i liczba uzy¢ w 4 zakresach momentu dokrecania.
DD/MM/YY. HH:MM:SS. 0 - 49%. 50 - 89%. 80 - 109%. 110 - 109%.
Nacisng¢ <, aby uzyskac dostep do: FAULTS 0 (USTERKI) Nacisng¢ ft 4, aby
przegladaé. <1, aby wyjs¢.
CLR STATS & FAULTS - usuniecie liczby uzyé. Przytrzymac <, aby wyjs¢

INFO Nacisngc¢ {r §, aby przegladac.
INFO 00: DISP VER (wyswietlacz), MCU VER (silnik), SERIAL, MODEL, BRAND.
INFO 01: CAP (wydajnos¢), GEARBOX, VR (wspodtczynnik predkosci), COMMS, TYPE

(S/A).

INFO 02: TESTED, CAL DATE.
HELP Link do strony internetowej
(POMOC)
SETTINGS MENU SETTINGS

(USTAWIENIA)  Wybiera¢ za pomocg t § i <1. Zmieniaé za pomocg 1 § < =. Nacisng¢ <, aby wejsc.
LCD BRIGHTNESS (JASNOSC WYSWIETLACZA): 31 (01 [ciemny] — 31 [jasny]).
LANGUAGE (JEZYK): ANGIELSKI.
SHUT DOWN TIME (CZAS DO WYLACZENIA): 30 s (20 - 1800).
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CALIBRATION
(KALIBRACJA)

FACTORY
(UST.
FABRYCZNE)

CLOCK
(ZEGAR)

SPLASH TIME (CZAS WYSWIETLANIA EKRANU POWITALNEGO): 5s (1-5). —=
WYL.

TORCH TIME (CZAS DZIALANIA OSWIETLENIA): 10 s (05 to 60). - - = WYL.

PASS / FAIL TIME (CZAS WYSWIETLANIA STANU POLACZENIA): 1s (1-10).--=
WYL,

RESULT TIME (CZAS WYSWIETLANIA WYNIKU): 03 s (01 - 10). - - = WYL.

**CAL INTERVAL (CZAS MIEDZY KALIBRACJAMI): 12 miesiecy (1 - 24).

**SAFE TO START (BEZPIECZNE URUCHOMIENIE): DomysInie WL.. (przycisk
bezpiecznego uruchomienia musi by¢ wcisniety). Ustawi¢ na WYL. wytgcznie, gdy
osoba odpowiedzialna zakonczyta ocene ryzyka dla danego zastosowania.

*SET PASSWORD (USTAW HASLO): Ustawianie hastfa dla chronienia funkcji
oznaczonych **. Ustawi¢ 000000, aby wytgczy¢.

Nie dla uzytkownika

Nie dla uzytkownika

USTAW ROK, MIESIEC, DZIEN, GODZINE, MINUTE, SEKUNDE

17



INSTRUKCJE OBStLUGI

/ﬁ OSTRZEZENIE: TRZYMAC RECE Z DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ.

4 \\
A\ OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA, NALEZY GO PODTRZYMYWAC

/ PRZEZ CALY CZAS W CELU UNIKNIECIA NIESPODZIEWANEGO

4 E WYPUSZCZENIA W PRZYPADKU USZKODZENIA LACZNIKA LUB
KOMPONENTU.

Dokrecanie

1. Zamontowac¢ w narzedziu wymagang nasadke udarowg lub wysokiej jakosci.

Nasung¢ nasadke na kwadratowy zabierak napedowy,
pamietajgc, by otwory na kotek w nasadce i w zabieraku
znalazty sie w jednej linii. Przetozy¢ kotek ustalajgcy przez
otwér i zabezpieczy¢ go pierscieniem osadczym.
/

L —

2. Ustawi¢ przetgcznik obrotéw w prawo/w lewo.

Menu wartosci zadanych Przelgcznik obrotéw w prawo | Przelgcznik obrotéw w lewo

KIERUNEK

CW (w prawo) E Warto$¢ zadana 100% momentu
momentu dokrecania dokrecania

CCW (w lewo) 100% momentu B Wartos¢ zadana
dokrecania momentu dokrecania

BOTH (oba) E Warto$¢ zadana B Warto$¢ zadana

momentu dokrecania momentu dokrecania
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3. Upewnic¢ sie, ze warto$¢ zadana TORQUE lub TORQUE AND ANGLE jest prawidtowa.

TORQUE (TRQ)
Moment dokrecania jest przyktadany do momentu
osiggniecia wartosci zadane;j.

Moment dokrecania

PRESET 1 ? Warto$é zadana
momentu
dokrecania
TORQUE 440 Nem
THQ c Start Czas
TORQUE AND ANGLE (TAA)
Narzedzie ustawia wartos¢ zadang momentu
dokrecania a nastepnie wartos¢ zadang kata. END TRQ
to warto$¢ koncowa momentu dokrecania. Moment dokrecania Jednostka
END TRQ Wartos¢
PRESET 2 zadana
TORQUE 55 Jednostka
ANGLE 30 Wartos¢ zadana Jednostka
momentu dokrecania Start
TAA Start Czas

4. Obroci¢ rekojes¢ narzedzia do odpowiedniego potozenia wzgledem dzwigni reakcyjne;.

Natozy¢ narzedzie na dokrecany tgcznik, z dzwignig reakcyjng @] (
przylegajgca do punktu reakgciji. ;
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5. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢ zwykiym lub niespodziewanym ruchom narzedzia
spowodowanym sitami reakcji.

6 Uruchomi¢ narzedzie.

L, . . . Przycisk bezpiecznego
Nacisngc¢ spust oraz przycisk bezpiecznego uruchomienia w uruchomienia
ciggu 1 sekundy, aby powoli przyblizy¢ dzwignie reakcyjng I
do punktu reakgciji, az do ich zetkniecia.

Po osadzeniu elementu reakcyjnego mozna zwolni¢ przycisk
bezpiecznego uruchomienia.

UWAGA: Gwaltowne stykanie dzwigni zwieksza ryzyko
dla operatora i grozi uszkodzeniem fgcznika i punktu
reakcji oraz niedoktadnosci momentu dokrecania,
szczegolnie w potaczeniach o szybkim wzroscie
momentu dokrecania.

Spust

7. Przytrzymacé spust catkowicie wcidnigty do momentu az narzedzie sie zatrzyma i nastepnie zwolni¢ spust.

MOMENT DOKRECANIA (TRQ) MOMENT | KAT DOKRECANIA (TAA)

PRESET 1

PRESET 2

TORQUE 55 w~m
ANGLE 30 o

Przed wcisnieciem
spustu roroue 440 nm

TRQ e

TAA c

Narzedzie pracuje
bez obcigzenia

Przytozenie TRQ / TORQUE 855 nm

TAA

ANGLE 17 oes
moRe 220 Nem

NIEPRAWIDLOWE | NIEPRAWIDLOWE | PRAWIDLOWE | NIEPRAWIDLOWE | PRAWIDLOWE
/PRAWIDLOWE

Potaczenie
zakonczone \/ \/

Wynik A TANeTR R . RESULT RESULT

‘ TORQUE B9 Nem TORQUE D5 Nem
((_:zerwony lub one 248 am orae 440 nm ANGLE 8 ot ANl 30 o
zZielony) eoRe 124 Nem eoTRe 366 Nem

8. Zdja¢ narzedzie z tgcznika.

PORADA: Podczas dokrecania kilku tacznikow w kotnierzu zaleca sie oznaczanie kazdego
dokreconego tacznika.

Jest to jeszcze wazniejsze podczas uzywania wartosci zadanej MOMENT DOKRECANIA i

KAT (TAA), poniewaz dokrecenie tagcznika pod nadmiernym katem zwieksza zagrozenie dla
operatora i ryzyko uszkodzenia fgcznika oraz kotnierza.
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Odkrecanie

1. Zamontowac¢ w narzedziu wymagang nasadke udarowg lub wysokiej jakosci.

Nasung¢ nasadke na kwadratowy zabierak napedowy,
pamietajgc, by otwory na kotek w nasadce i w zabieraku
znalazly sie w jedne;j linii. Przetozy¢ kotek ustalajgcy przez
otwér i zabezpieczy¢ go pierscieniem osadczym.
ﬁ
f{{-':::::}

2. Wcisng¢ przetgcznik obrotéw w prawo/w lewo, aby odwrdci¢ ich kierunek.

Menu wartosci zadanych Przetacznik obrotéw w prawo Przelgcznik obrotéw w lewo

KIERUNEK

CW (w prawo) E Wartos¢ zadana momentu 100% momentu dokrecania
dokrecania (FULL-R)

CCW (w lewo) 100% momentu E Wartos¢é zadana momentu
dokrecania (FULL-R) dokrecania

BOTH (oba) E Wartos¢ zadana momentu B Wartos¢ zadana momentu
dokrecania dokrecania

3. Obrdci¢ rekojes¢ do odpowiedniego potozenia wzgledem dzwigni reakcyjne;.

Natozy¢ narzedzie na odkrecany fgcznik, z dzwignig reakcyjng ‘( \
przylegajgca do punktu reakciji.

4. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢ zwyktym lub niespodziewanym ruchom narzedzia
spowodowanym sitami reakcji.

5. Nacisng¢ spust i przycisk bezpiecznego uruchomienia, aby powoli doprowadzi¢ dzwignie reakcyjng do
kontaktu z punktem reakgiji.

6 Trzymac spust i przycisk bezpiecznego uruchomienia catkowicie wcisniete do momentu uwolnienia
gwintowanego facznika. Zwolni¢ spust.

PORADA: Jezeli nie udaje sie odkreci¢ tgcznika, nalezy zwiekszy¢ moment dokrecania. Narzedzie
automatycznie ogranicza moment dokrecania do maksymalnego momentu wyjsciowego.
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KONSERWACJA

Dla utrzymania optymalnych parametréw i bezpieczenstwa, wymagana jest regularna konserwacja
narzedzia. Samodzielna konserwacja ogranicza sie do czynnosci opisanych w tej instrukcji. Wszelkie inne
prace konserwacyjne i naprawy nalezy zleca¢ firmie Norbar lub autoryzowanemu dystrybutorem. Po kazdej
naprawie nieobjetej tg sekcjg nalezy ponownie wykonac kalibracje.

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE JEST WYPOSAZONE W AKUMULATOR LITOWY.
WSZYSTKIE AKUMULATORY LITOWE PODLEGAJA OGRANICZENIOM
TRANSPORTOWYM | WYMAGAJA SCISLEGO PRZESTRZEGANIA
WARUNKOW PODANYCH NA OPAKOWANIU | ETYKIECIE.

ODEStANIE NARZEDZIA BEZ AKUMULATORA JEST LATWIEJSZE.
WIECEJ INFORMACJI MOZNA UZYSKAC KONTAKTUJAC SIE Z FIRMA
NORBAR LUB AUTORYZOWANYM DYSTRYBUTOREM.

Czestotliwos¢ konserwacji zalezy od sposobu eksploatacji i warunkéw uzytkowania narzedzia. Maksymalny
zalecany okres miedzy konserwacjami i kalibracjami wynosi 12 miesiecy.

PORADA: Dziatania, ktére moze podja¢ uzytkownik, aby zmniejszy¢ liczbe wymaganych przegladoéw,
obejmuja:

1. uzywanie narzedzia w czystym otoczeniu,
2. utrzymywanie prawidlowej reakcji na moment dokrecania,
3. wykonywanie codziennych przegladéw.

Wewnatrz urzgdzenia nie ma czesci wymagajacych obstugi serwisowej przez uzytkownika.

OSTRZEZENIE: PRZED ROZPOCZECIEM POSZUKIWANIA PRZYCZYNY USTERKI WYJAC
ZESTAW AKUMULATOROWY Z NARZEDZIA. ZWARCIE ZESTAWU
AKUMULATOROWEGO MOZE SPOWODOWAC POZAR LUB OBRAZENIA
CIALA.

Codzienne przeglady

« Zaleca sie codzienne sprawdzanie ogélnego stanu narzedzia, akumulatora i tadowarki

+ Sprawdzi¢, czy nie wystepujg uszkodzone czesci i naprawic je przed uzyciem

* Uruchomié¢ narzedzie bez obcigzenia, aby sprawdzi¢, czy silnik i przekfadnia pracujg ptynnie i cicho
* Uruchomi¢ narzedzie, aby sprawdzic, czy elementy sterujgce sg sprawne

» Sprawdzi¢ przewdd zasilania tadowarki pod katem uszkodzen i w razie potrzeby wymienic

* Upewni¢ sig, ze badania techniczne tadowarki sg aktualne

* Poddac¢ narzedzia konserwacji. Utrzymywac narzedzia w stanie suchym, czystym oraz wolnym o olejéw i
smaréw. NIE stosowacé $ciernych srodkéw czyszczacych ani sSrodkéw na bazie rozpuszczalnikow

» Zadbac, aby otwory wentylacyjne byly czyste oraz wolne od pytu. W przypadku czyszczenia sprezonym
powietrzem nosic¢ okulary ochronne.

Kalibracja

Narzedzie zostato dostarczone ze swiadectwem kalibracji. Aby utrzymac¢ podang doktadnosé, zaleca sie
ponowng kalibracje urzadzenia co najmniej raz w roku.

Ponowna kalibracja powinna by¢ wykonywana wylgcznie przez firme Norbar lub autoryzowanego
dystrybutora posiadajgcego odpowiednie urzadzenia i mozliwosci identyfikowalnosci dla wykonywania
kalibraciji.

Nie demontowa¢ obudowy narzedzia. W jego wnetrzu nie ma zadnych elementéw wymagajgcych kalibracji.

Przektadnia

W normalnych warunkach roboczych nie jest konieczne ponowne smarowanie przektadni. Przektadnia jest
posmarowana smarem Lubcon Turmogrease Li 802 EP.

22



Kwadratowy zabierak napedowy

Mozliwa jest wymiana wyj$ciowego kwadratowego zabieraka napgdowego (wytgcznie w przypadku
narzedzia 1100 N-m). Numery czesci podano na liscie AKCESORIOW we WSTEPIE. Zabierak kwadratowy
NIE jest objety standardowg gwarancjg na produkt.

Aby wymieni¢ kwadratowy zabierak napedowy:

1. Wyja¢ akumulator.

2. Przytrzymac¢ narzedzie poziomo.

3. Za pomocg klucza szesciokatnego 4 mm wykreci¢ $rube, a nastepnie
wymontowaé kwadratowy zabierak napedowy. Jezeli zabierak zostat
Sciety, do wyjecia kawatkéw mogg by¢ potrzebne szczypce.

4. Zamontowac¢ nowy kwadratowy zabierak napedowy

5. Wiozy¢ nowa srube (25352.45) i dokrecic¢ jg momentem 8,5 N-m (6,3 Ibf-ft).

Konserwacja akumulatora

Gtéwny akumulator 18 V.

Patrz instrukcja obstugi akumulatora EBP (nr czesci 34466).

Jezeli akumulatora nie mozna natadowagé, nalezy go wymieni¢. Wymontowany akumulator nalezy poddaé
prawidtowej utylizacji.

Wymiana akumulatora 3 V zegara.
PORADA: Aby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia produktu, nalezy uzywac¢ stacji roboczej bezpiecznej
pod wzgledem wytadowan elektrostatycznych (ESD).

Wymagane narzedzia: Wkretak Torx o rozmiarze T20 i wkretak o profilu krzyzowym o rozmiarze PZ1.

1. Wyjaé 2. Zdja¢ tylny panel 3. Zdja¢ zacisk 4. Wcisnagé 5. Wsadzi¢
akumulator 18 (4 x $ruba T20) (2 x $ruba PZ1) sprezyne, aby akumulator 3 V

\' wyjaé akumulator CR1220

3V
sc

Dokrecic¢ sruby:
PZ1 momentem 0,3
N-m (0,22 Ibf-ft).
T20 momentem 1,8
N-m (1,33 Ibf-ft).

N
_®

-

Zwroci¢ uwage na
bieguny
akumulatora
Wymontowany akumulator nalezy poddaé¢ prawidtowej utylizacji.

Aktualizowanie oprogramowania

Narzedzie zawiera oprogramowanie, ktére mozna aktualizowa¢ za posrednictwem potaczenia internetowego
z komputerem PC oraz przez port USB.

Aby uzyska¢ najnowszg wersje oprogramowania EBT-C, nalezy skontaktowac sie z firmg Norbar lub
odwiedzi¢ sekcje pobierania na stronie internetowej Norbar:
https://www.norbar.com/Support/Downloads/Software-Download

Konserwacja tadowarki akumulatorow

Patrz instrukcja obstugi fadowarki EBC 60352.KIT (nr czesci 34515).
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https://www.norbar.com/Support/Downloads/Software-Download

Utylizacja produktu

Obecnos¢ tego symbolu na produkcie oznacza, ze produktu nie mozna
wyrzucac¢ razem ze zwyktymi odpadami.
Nalezy go utylizowa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczgcymi
recyklingu.

— yKing

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje na temat recyklingu, nalezy sie
skontaktowac Norbar lub autoryzowanego dystrybutorem.
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DANE TECHNICZNE

UWAGA: Z powodu stalych udoskonalen wszystkie dane techniczne moga ulec zmianie bez
wczesniejszego powiadomienia.

Symbol | Znaczenie | Symbol | Znacaenie |

ZAPOZNAC SIE Z @ Znak C-Tick (Australia)
INSTRUKCJA OBSLUGIH
c € ZNAK CE v WOLTY

KANADYJSKO-
@ AMERYKANSKIE R PRAD STALY
c us LABORATORIUM
UNDERWRITERS (UL)
UK ANAR ELNER Ef NIE USUWAC Z ODPADAMI
cA (UK CONFORMITY ZWYKEYMI
ASSESSED) L
Moment dokrecania (TRQ) Moment i kat dokrecania (TAA)
Jednostki momentu N-m (niutonometr)
dokrecania ft-Ib (funt stopa)
Ibf-ft (funt-sita stopa)
kgf-m (kilogram-sita metr)
Ustawianie tolerancji +/- 5% (5% do 20%)
momentu dokrecania
Zakres momentu 10% - 100% wydajnosci 5% - 100% wydajnosci momentu
dokrecania EBT-C-750 =75 N-m - 750 N-m dokrecania
EBT-C-1100 =110 N°'m - 1100 N'-m EBT-C-750 = 37 N°'m - 750 N-m
EBT-C-1100 =55 N-m - 1100 N-m
Jednostki kata - Stopnie/obroty
Ustawianie tolerancji - +/-2° (2° do 20°)
kata
Ustawianie kata - 3° (3 -999°)/1 obrot (1.00 - 999.00)
Maksymalna predko$¢ EBT-C-750 = 12,5 obr./min. -
obrotowa narzedzia EBT-C-1100 = 9,1 obr./min.
nieobcigzonego
Emisja drgan: Catkowita wartos¢ wibracji nie przekracza 2,5 m/s?
Zmierzone drgania narzedzia (ah) = 0,71 m/s? z niepewnoscig (K) = 0,10 m/s?
Emisja hatasu: Poziom cisnienia akustycznego, LpA =76,4 dB(A) z niepewnoscig K = 0,53 dB

Deklarowane wartosci emisji drgan i hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowg metodg testowgq i
moga by¢ wykorzystywane do porownywania narzedzi ze soba.

Deklarowane wartosci emisji drgan i hatasu mogg by¢ réwniez wykorzystywane we wstepnej ocenie
narazenia.
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ELEKTRONARZEDZIA MOZE SIE ROZNIC OD WARTOSCI
DEKLAROWANYCH W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU KORZYSTANIA Z
NARZEDZIA, AW SZCZEGOLNOSCI OD RODZAJU PRZETWARZANYCH
ELEMENTOW.

T OSTRZEZENIE: EMISJA DRGAN | HALASU PODCZAS UZYTKOWANIA

SZACUNKOWE NARAZENIE W RZECZYWISTYCH WARUNKACH
WYKORZYSTANIA (UWZGLEDNIAJAC OPROCZ OKRESOW PRACY Z
OBCIAZENIEM WSZYSTKIE INNE ELEMENTY CYKLU ROBOCZEGO,
TAKIE JAK OKRESY BEZCZYNNOSCI | PRACY JALOWEJ).

DANE TECHNICZNE (cd.)

f OSTRZEZENIE: NALEZY OKRESLIC SRODKI OCHRONY OPERATORA W OPARCIU O

Wyswietlacz: kolorowy TFT (152 x 320 pikseli)

Napiecie silnika: 18,0 VDC

Stopienh ochrony IP 20

Otoczenie: przemystowe. Przechowywa¢ w miejscu czystym i suchym.
Zakres temperatur: Robocza i przechowywania = -20°C do +49°C (-4°F do 120°F)

Wilgotnos$¢ robocza: maks. wilgotnos¢ wzgledna 85% przy 30°C (86°F)

Masa narzedzia .
N Masa akumulatora | Masa el. reakcyjnego

[bez akumulatora lub el. () (kg)

reakcyjnego] (kg)
EBT-C-750
EBT-C-1100

Wymiary narzedzia (mm)

EBT-C-750 EBT-C-1100

263.7
263.7

0000

76.9

76.9
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Deklaracja zgodnosci (nr 0049.0)
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana przez producenta na jego wytgczng odpowiedzialnosc.
Przedmiot deklaracji:
Elektronarzedzie akumulatorowe EvoTorque® — kompaktowe
Nazwy modeli EBT-C-750, EBT-CA-750, EBT-CA-750-BLE,
EBT-C-1100, EBT-CA-1100 i EBT-CA-1100-BLE
Numer seryjny — wszystkie

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z odpowiednim zharmonizowanym prawodawstwem

Unii Europejskiej:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej

Dyrektywa 2011/65/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia
wykorzystania niektdrych niebezpiecznych substancji w urzagdzeniach elektrycznych i elektronicznych (RoHS)
Dyrektywa 2014/53/UE w sprawie urzadzen radiowych (tylko dla modeli BLE)

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z nastepujgcymi normami:

EN 62841-1:2015+A11:2022 i EN 62841-2-2:2014

EN IEC 55014-1:2021 i EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

EN 300 328 V2.2.2 (tylko dla modeli BLE)

Podstawa zadeklarowania zgodnosci:

Dokumentacja techniczna wymagana do wykazania zgodnos$ci produktu z wymogami powyzszej legislacji zostata
przygotowana przez osobe podpisang ponizej i jest dostepna do wgladu dla odpowiednich organdw.

Po raz pierwszy znak CE zostat przyznany w roku: 2024.

Upowaznionym przedstawicielem dla Unii Europejskiej jest:
Francesco Frezza, Snap-on Equipment, Via Prov. Carpi 33, 42015 Correggio, RE, Wtochy

Podpis w imieniu Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Podpisat: Imie i nazwisko: Lic. Inz. Trevor Mark Lester
Data: 18 lipca 2024 r. Organ: Inzynier ds. zgodnosci z przepisami
Miejscowos¢: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire, OX16 3JU, UK

Deklaracja zgodnosci UK (nr 0049.0)

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana przez producenta na jego wytgczng odpowiedzialnose¢.
Przedmiot deklaraciji:
Elektronarzedzie akumulatorowe EvoTorque® — kompaktowe
Nazwy modeli EBT-C-750, EBT-CA-750, EBT-CA-750-BLE,

EBT-C-1100, EBT-CA-1100 i EBT-CA-1100-BLE
Numer seryjny — wszystkie
Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami prawnymi WB:
Rozporzadzenie o dostawach maszyn (bezpieczenstwie) z 2008
Rozporzadzenie o zgodnosci elektromagnetycznej z 2016
Rozporzadzenia w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substanciji w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym z 2012
Rozporzadzenie o urzgdzeniach radiowych z 2017 (tylko dla modeli BLE)
Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z nastepujgcymi normami:
BS EN 62841-1:2015+A11:2022 i BS EN 62841-2-2:2014
BS EN IEC 55014-1:2021 i BS EN IEC 55014-2:2021
BS EN IEC 63000:2018
EN 300 328 V2.2.2 (tylko dla modeli BLE)
Podstawa zadeklarowania zgodnosci:
Dokumentacja techniczna wymagana do wykazania zgodnosci produktu z wymogami powyzszej legislacji zostata
przygotowana przez osobe podpisang ponizej i jest dostepna do wgladu dla odpowiednich organdw.

Po raz pierwszy znak UKCA zostat przyznany w roku: 2024.

Podpis w imieniu Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Podpisat: Imie i nazwisko: Lic. Inz. Trevor Mark Lester
Data: 18 lipca 2024 r. Organ: Inzynier ds. zgodnosci z przepisami
Miejscowos¢: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze punkty stanowig jedynie wskazéwki. W przypadku usterek bardziej skomplikowanych nalezy

skontaktowac sie Norbar lub autoryzowanego dystrybutorem.

Kod bledu Prawdopodobna przyczyna

1.18 V BATTERY LOW

2. MCU TOO COLD

3. MCU TOO HOT

4. MOSFET TOO COLD

5. MOSFET TOO HOT

6 MOTOR TOO COLD

7. MOTOR TOO HOT

8. 18 V START COMMS

13. 18 V OVER VOLTAGE

14. 18 V CONNECTION

40. OVERTORQUE

41. TRIG RELEASE

42. SAFE TO START

43. RESULTS FULL
44.18 V BATTERY LOW

45. CLOCK BATTERY LOW

48. FAULTS CLEARED
49. CAL NEEDED

52. CLOCK NOT SET

53. TRQ BELOW TARGET
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Zabezpieczenie przed zbyt
niskim napieciem

Zbyt niska temperatura
modutu sterowania silnikiem

Zbyt wysoka temperatura
modutu sterowania silnikiem

Zbyt niska temperatura
MOSFET

Zbyt wysoka temperatura
MOSFET

Zbyt niska temperatura

silnika

Zbyt wysoka temperatura

silnika

Btad uzgadniania

akumulatora

Zabezpieczenie przed

przepieciem

Zasilanie akumulatora

zostato odtgczone

Moment dokrecania powyze;j

wydajnosci narzedzia.

Kat nie moze zostaé

osiggniety dla momentu i

kata dokrecania (TAA)

Uzytkownik przedwczesnie

zwolnit spust

Nalezy wcisnagé przycisk

bezpiecznego uruchomienia i

spust w ciggu 1 s

Pamiec¢ narzedzia petna

Gtéwny akumulator jest

wyczerpany

Akumulator zegara 3 V jest

wyczerpany

Usterki usuniete

Narzedzie przekroczyto date

kalibracji

i. Zegar nie zostat ustawiony

ii. Akumulator zegara 3 V jest
wyczerpany

Wynik momentu dokrecania

jest ponizej wartosci

docelowej

Wymieni¢ akumulator
Rozgrzaé narzedzie
Schtodzi¢ narzedzie
Rozgrzaé narzedzie
Schtodzi¢ narzedzie
Rozgrza¢ narzedzie
Schtodzi¢ narzedzie
Usterka akumulatora

Usterka akumulatora

Usterka akumulatora

Uzy¢ wiekszego narzedzia

Przytrzymac weciniety spust, az do

uzyskania zadanej wartosci

Pusci¢ przycisk bezpiecznego
uruchomienia przed spustem

Wyczysci¢ pamiec

Natadowac gtéwny akumulator

Wymieni¢ akumulator zegara 3 V, patrz

sekcja Konserwacja
Normalne dziatanie

Skalibrowac¢ narzedzie

i. Ustawi¢ zegar

ii. Wymieni¢ akumulator zegara 3 V

Narzedzie nie zostato poddane
przegladowi



Kod bledu Prawdopodobna przyczyna

57. ALREADY TIGHT

Usterka nie wymieniona
powyzej

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (cd.)

i. Moment dokrecania jest
osiggany tylko przy
niewielkich ruchach sruby

ii. Sruba juz jest dokrecona

iii. Moment dokrecania sruby
jest zbyt wysoki dla
potgczenia TAA

Ztozony btad

i. Upewni¢ sie, ze sruba porusza sie pod
katem co najmniej 15°, aby narzedzie
mogto kontrolowac dokrecanie

ii. Odkreci¢ i ponownie dokreci¢ srube

iii. Przed uzyciem narzedzia w trybie TAA
upewnic sie, ze moment dokrecenia
Sruby jest mniejszy

Skontaktowac sie Norbar lub
autoryzowanego dystrybutorem

Prawdopodobna przyczyna

Brak wskazan na
wyswietlaczu

Wyjscie napedowe
narzedzia nie obraca sie
po nacisnieciu spustu

Wynik wyswietlany na
czerwono

Zmierzony kat jest
mniejszy niz zastosowane
narzedzie

Narzedzie dziata wolniej
przy nizszych wartosciach
momentu dokrecania

Zgubiono hasto
Zatrzymanie narzedzia z

4 migajgcymi diodami
LED na akumulatorze

i. Narzedzie jest wytgczone
ii. Roztadowany akumulator

Nie wiozono akumulatora
Narzedzie na ekranie menu
Nie nacisnieto

przycisku

bezpiecznego
uruchomienia.

Przycisk miga, aby przypomnie¢
uzytkownikowi

@
.

Narzedzie zatozone na mocno
dokrecony tgcznik

Zbyt wczesnie wcisniety spust
po poprzednim uzyciu

Sciety wyj$ciowy kwadratowy
zabierak napedowy

Przektadnia zebata lub silnik
uszkodzone

i. Niewtasciwy moment lub kat
dokrecenia sruby

ii. tagcznik juz jest dokrecony

iii. Narzedzie uderzyto o tgcznik

Ugiecie dzwigni reakcyjnej lub
punktu reakcji

Normalne dziatanie

Wykrycie zbyt wysokiej
temperatury akumulatora 158°F
(70°C)

i. Nacisng¢ spust, aby uruchomic¢
narzedzie
ii. Wymieni¢/natadowac akumulator

Wiozy¢ akumulator
Powrdci¢ do ekranu gtéwnego

Aby uruchomié narzedzie, nacisngé spust
i rownoczesnie przycisk bezpiecznego
uruchomienia (w ciggu okoto pét sekundy)

Zdjac¢ z tacznika
Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie
kierunku narzedzia

Odczeka¢, az wyswietli sie ekran gtéwny

Patrz sekcja KONSERWACJA, aby
wymieni¢ kwadratowy zabierak napedowy

Skontaktowac sie Norbar lub

autoryzowanego dystrybutorem

i. Zbyt wczesnie zwolniony spust. Sciety
tacznik lub zerwany gwint

ii. Odkreci¢ i ponownie dokreci¢ tgcznik

iii. DZzwignia reakcyjna porusza sie zbyt
szybko. Odkreci¢ i ponownie dokreci¢
tacznik, powoli zblizajgc dzwignie
reakcyjng

Upewni¢ sie, ze dzwignia reakcyjna i
punkt reakcji sg sztywne

Normalne dziatanie

Skontaktowac sie Norbar lub
autoryzowanego dystrybutorem

Poczekaé na ostygniecie akumulatora
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Prawdopodobna przyczyna

Zatrzymanie narzedzia z

migajacyg lewg diodg LED  Niskie napiecie akumulatora Natadowac¢ akumulator 18 V
akumulatora
Dioda LED tadowarki Poczekaé na ustabilizowanie sie

Zestaw akumulatorowy zbyt

akumulatora miga na goracy lub zbyt zimny

z6tto
Dioda LED tadowarki
akumulatora miga na

temperatury akumulatora w zakresie od
0°C (32°F) do 45°C (113°F)

Usterka zestawu

Wymieni¢ akumulator
akumulatorowego

Czerwono
Wartos¢ momentu

dokrecania bez Duza zmiana temperatury . .
obcigzenia nie wynosi otoczenia Wybra¢ ZERO w MENU GLOWNYM
zero

Wyja¢ akumulator gtéwny na 1 minute,
Usterka nie wymieniona Ni aby wytaczy¢ narzedzie. Jesli problem nie
y ieznane . -
powyzej ustgpi, skontaktowac sie Norbar lub
autoryzowanego dystrybutorem
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SLOWNIK

Stowo lub termin | Znaczemie ]

Tolerancja kata

Czas miedzy
kalibracjami

CCw

CW

DEG
EBC60352
EBP
EBT-C

END TQR
tacznik
FULL-R
INFO

Warto$¢ zadana

Dzwignia reakcyjna

Czas wyswietlania
wyniku

Bezpieczne
uruchomienie

Czas do wylgczenia

Czas wyswietlania
ekranu powitalnego

STATS
(STATYSTYKI)

Czas dziatania
oswietlenia

Wspotczynnik
momentu
dokrecania

Tolerancja
momentu
dokrecania

TRQ
TAA
Obrot
Vv
VvDC

Prawidtowy wynik kata
Ustawiane przypomnienie o kalibracji

W lewo. Gdy narzedzie posiada tryb wsteczny (FULL-R)

W prawo. Gdy narzedzie posiada tryb wsteczny (FULL-R)
Stopnie ruchu katowego

tadowarka Akumulatoréw EvoTorque® (60352)

Zestaw Akumulatorowy EvoTorque®

Elektronarzedzie akumulatorowe EvoTorque® — kompaktowe

Moment dokrecania, gdy kat zostat ustawiony dla wartosci zadanej MOMENT | KAT

DOKRECANIA (TAA)
Dokrecana $ruba lub wkret

Tryb wsteczny bez kontroli momentu dokrecania. Uzywany po ustawieniu kierunku
CW lub CCW

Informacje o narzedziu

Ustawienie MOMENTU DOKRECANIA (TRQ) lub MOMENTU | KATA
DOKRECANIA (TAA)

Element przeciwdziatajgcy przytozonemu momentowi dokrecania. Dostepne sg
rézne rodzaje

Czas, przez ktory wynik jest wyswietlany na ekranie

Funkcja pozwalajgca upewnic sie, ze obie dfonie trzymajg narzedzie do momentu
osadzenia reakcji

Czas od ostatniego uzycia, po ktérym narzedzie wylgcza sie

Czas, przez ktory wyswietlany jest ekran powitalny
Statystyki narzedzia

Czas, przez ktéry oswietlenie jest uruchomione po puszczeniu spustu

Wzrost momentu dokrecania wraz z przemieszczeniem katowym podczas
przesuwania tgcznika w potgczeniu gwintowym (zgodnie z definicjg w normie ISO
5393 Narzedzia obrotowe do tgcznikéw gwintowanych — Metoda badania
wydajnosci).

NISKI wspétczynnik momentu dokrecania jest czesto okreslany jako MIEKKIE
potgczenie.

WY SOKI wspétczynnik momentu dokrecania jest czesto okreslany jako TWARDE
potgczenie.

Prawidtowy wynik momentu dokrecenia w %

Moment dokrecania

Moment i kat dokrecania

Obroty tgcznika dla ruchu katowego
Wolt

Wolty pradu statego
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD

Wildmere Road, Banbury
Oxfordshire, OX16 3JU

UNITED KINGDOM
Tel + 44 (0)1295 270333

Email: enquiry@norbar.com

Aby uzyska¢ najnowszg Aby znalez¢ najblizszg
wersje Podrecznik firme Norbar lub
Obstugi, zeskanuj dystrybutora, zeskanuj
ponizszy kod QR. ponizszy kod QR.

www.norbar.com

© Norbar Torque Tools Ltd 2024



